


Êàê ìèðîâîé ëèäåð â èçìåðåíèè ïàðàìåòðîâ 
æèäêîñòåé è óïðàâëåíèè íàëèâîì íåôòåïðîäóêòîâ ñ 
1933ã. ñîâðåìåííàÿ ôèðìà FMC Technologies îáåñïå÷èâàåò 
òåõíè÷åñêîå ñîâåðøåíñòâî âî âñåì äèàïàçîíå 
ðåøåíèé äëÿ êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà æèäêîñòè è ãàçà. 
Çà ñ÷åò ñî÷åòàíèÿ ðåñóðñîâ, âîçìîæíîñòåé è îïûòà, 
íàêîïëåííûõ áîëåå ÷åì çà ñåìü äåñÿòèëåòèé â ïîñòàâêå 
ðàçëè÷íîé ïðîäóêöèè, ôèðìà FMC Technologies ñïîñîáíà 
îáåñïå÷èòü øèðî÷àéøèé äèàïàçîí ðåøåíèé, äîïîëíåííûõ 
ãëîáàëüíîé òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêîé, ñïåöèàëüíûì 
îïûòîì óïðàâëåíèÿ ïðîåêòàìè è ïîñëåïðîäàæíûì 
îáñëóæèâàíèåì âî âñåõ ñåãìåíòàõ íåôòÿíîé 
ïðîìûøëåííîñòè.
 Ôèðìà FMC Technologies îáëàäàåò ãëîáàëüíûìè 
âîçìîæíîñòÿìè, èìåÿ óñòàíîâëåííîå îáîðóäîâàíèå 
áîëåå, ÷åì â 140 ñòðàíàõ ìèðà;  ìèðîâóþ ñåòü 
òîðãîâûõ ïðåäñòàâèòåëüñòâ, ïðîèçâîäñòâåííûõ 
ìîùíîñòåé è ñåðâèñíûõ öåíòðîâ; è ïðîäóêöèþ, êîòîðàÿ 
ñîîòâåòñòâóåò ôàêòè÷åñêè âñåì ìåæäóíàðîäíûì 
íîðìàì è ñòàíäàðòàì. Îò äîáû÷è ãàçà è íåôòè 
è îáñëóæèâàíèÿ òðóáîïðîâîäîâ äî ïåðåðàáîòêè 
óãëåâîäîðîäîâ, îáñëóæèâàíèÿ íàëèâíûõ òåðìèíàëîâ 
è ñèñòåì çàëèâêè â àâòîöèñòåðíû …îò ïðîâåðåííûõ 
âðåìåíåì êàìåðíûõ ñ÷åò÷èêîâ, èçìåðèòåëüíûõ 
äèàôðàãì è òóðáèííûõ èçìåðèòåëåé, äî íîâåéøèõ 
óëüòðàçâóêîâûõ, Êîðèîëèñîâûõ è ìíîãîôàçíûõ 
ðàñõîäîìåðîâ... FMC Technologies îáëàäàåò íàèáîëåå 
ïîäõîäÿùèì ðåøåíèåì äëÿ Âàøåãî ñëó÷àÿ ïðèìåíåíèÿ 
â êîììåð÷åñêîì ó÷åòå. 

Èçìåðåíèå ïàðàìåòðîâ æèäêîñòåé
Êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè è òóðáèííûå èçìåðèòåëè Smith Meter • Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè ìàññû è ïëîòíîñòè ñåðèè 

Àïîëëî •  Êîíòðîëëåðû íàëèâà AccuLoad • microLoad.net ñ ïðåäâàðèòåëüíûìè íàñòðîéêàìè • Âû÷èñëèòåëè 
ðàñõîäà SyberTrol • Ñèñòåìû LeaseMaster è LACTMaster  Êëàïàíû è èõ ïðèíàäëåæíîñòè •  Èçäåëèÿ äëÿ 

òðóáîïðîâîäîâ • Îáîðóäîâàíèå è ñèñòåìû äëÿ íàëèâà àâòîöèñòåðí F.A.Sening

Èçìåðåíèå ïàðàìåòðîâ ãàçà
Óëüòðàçâóêîâûå ðàñõîäîìåðû äëÿ ãàçà MPU 1200, 600 è 200 • Óçëû èçìåðèòåëüíûõ äèàôðàãì MeasureMaster è 

OrificeMaster •  Èíòåëëåêòóàëüíûå âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà EFC-100

Èíòåãðèðîâàííûå ñèñòåìû
Ñèñòåìû ó÷åòà æèäêîñòè è ãàçà, ñèñòåìû ïîâåðêè è óïðàâëåíèÿ, ñèñòåìû êîíòðîëÿ êà÷åñòâà •  Îáñëóæèâàíèå 

óñòàíîâëåííûõ èçäåëèé • Äèñïåò÷åðñêèå êîìïüþòåðû FCM 212 • Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà FÐÌ207



Ðåøåíèÿ äëÿ èçìåðåíèÿ 
ïàðàìåòðîâ æèäêîñòè

Èíòåãðèðîâàííûå ñèñòåìû

Ðåøåíèÿ äëÿ èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ ãàçà

Ïîñëåïðîäàæíàÿ ïîääåðæêà

Òåõíîëîãèÿ èñïîëüçîâàíèÿ èçìåðèòåëüíûõ äèàôðàãì
 MeasureMaster and OrificeMaster 

Óëüòðàçâóêîâûå òåõíîëîãèè
 Óëüòðàçâóêîâûå ðàñõîäîìåðû äëÿ ãàçà 
 MPU 1200, MPU 600 è MPU 200

Ñèñòåìû èçìåðåíèÿ äëÿ æèäêîñòè, ãàçà è ìíîãîôàçíîãî ïîòîêà 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ó÷åòîì

Ïîñëåïðîäàæíûå óñëóãè

Îáñëóæèâàíèå óñòàíîâëåííûõ èçäåëèé

Êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè è ïðèíàäëåæíîñòè Smith 

Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè Smith 

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè è ïðèíàäëåæíîñòè Smith 

Êîíòðîëëåðû íàëèâà AccuLoad III Smith Meter 

Ïðîâåðêà èçäåëèÿ, ïîäòâåðæäåíèå è äåìîíñòðàöèÿ

Îáîðóäîâàíèå è ñèñòåìû äëÿ íàëèâà àâòîöèñòåðí F.A. Sening 

Êëàïàíû è ïðèíàäëåæíîñòè òðóáîïðîâîäîâ Smith Meter 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ýëåêòðîíèêà

Îáîðóäîâàíèå äëÿ òðóáîïðîâîäîâ



Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com

Èçìåðèòåëè äëÿ 
òðàíñïîðòèðîâêè íåôòè
Êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè ôèðìû 
Ñìèò ñ äâîéíûì êîðïóñîì 
ðàçðàáîòàíû äëÿ ðàáîòû ñ 
ìàëûì ïåðåïàäîì äàâëåíèÿ è 
ìàëûìè ïåðåòîêàìè.

Ýòè ñóùåñòâåííûå 
îñîáåííîñòè êîíñòðóêöèè â 
ñî÷åòàíèè ñ ïðåöèçèîííûì 
èçãîòîâëåíèåì îáåñïå÷èâàþò 
ïðåâîñõîäíóþ òî÷íîñòü 
è ñòàáèëüíîñòü, ÷òî 
îáåñïå÷èâàåò ýêîíîìèþ 
ðàñõîäîâ íà òðóáîïðîâîäíîé 
ñòàíöèè.

Èçìåðèòåëè äëÿ íåôòÿíûõ 
òåðìèíàëîâ è íåôòåáàç
Íà òåðìèíàëàõ ïðîäàæè íåôòè, 
ãäå íàäåæíîñòü, ïîâûøåííàÿ 
ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü è 
ìèíèìàëüíîå âðåìÿ ïðîñòîÿ 
è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ 
ÿâëÿþòñÿ íåîáõîäèìûìè 
ñâîéñòâàìè, èçìåðèòåëè PRIME 
4 ôèðìû Ñìèò ïðåäëàãàþò 
áåçóïðå÷íîå ðåøåíèå. 
Êîíñòðóêöèÿ ñ ñóùåñòâåííûìè 
íîâîââåäåíèÿìè îòëè÷àåò 
PRIME 4 – ïîëèêåòîíîâûå 
ëîïàñòè, ñâåðõ óïðî÷íåííûé 
ýêñöåíòðèê, ïðî÷íûå, 
óñòîé÷èâûå ê èçíîñó 
ïîäøèïíèêè, ãîðèçîíòàëüíûé 
ðîòîð è ïðÿìîé èìïóëüñíûé 
âûõîäíîé ñèãíàë – ñî÷åòàþò 
ïðåèìóùåñòâà òóðáèííîãî 
èçìåðèòåëÿ ñî ñòàáèëüíîñòüþ 
òðàäèöèîííûõ êàìåðíûõ 
ñ÷åò÷èêîâ.

Smith Meter

Êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè

Ñàìûé áîëüøîé â ðÿäó êàìåðíûõ 
ñ÷åò÷èêîâ ôèðìû ÑÌÈÒ, 
ïðèâåäåííûé çäåñü èçìåðèòåëü 
Ì-16 (16 äþéìîâ), óñòàíîâëåí íà 
îäíîé èç ñàìûõ áîëüøèõ ñèñòåì 
êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà ñûðîé 
íåôòè â Ñåâåðíîé Àìåðèêå.

Èçìåðèòåëè PRIME 4 
ôèðìû ÑÌÈÒ ÿâëÿþòñÿ 
èçìåðèòåëÿìè, äîñòîéíûìè 
äîâåðèÿ òàì, ãäå íàäåæíîñòü 
è òî÷íîñòü ÿâëÿþòñÿ 
íåîáõîäèìûìè, êàê íà ýòîì 
òîðãîâîì òåðìèíàëå.

Äëÿ ñèñòåìû àâòîìàòè÷åñêîãî êîììåð÷åñêîãî 
ó÷åòà æèäêîñòè (LACT), ãäå èçìåðåíèå ÿâëÿåòñÿ 
àâòîìàòè÷åñêèì, íàäåæíîñòü ôèðìû ÑÌÈÒ 
ÿâëÿåòñÿ àáñîëþòíî òåì, ÷òî íóæíî. 

Êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè 
ôèðìû ÑÌÈÒ âûäåëÿþòñÿ 
êàê êëþ÷åâîå èçäåëèå 
ôèðìû FMC Technologies â 
îáøèðíîé íîìåíêëàòóðå 
èçäåëèé ôèðìû. Îíè 
îáëàäàþò íåïðåâçîéäåííîé 
òî÷íîñòüþ è 
äîëãîâå÷íîñòüþ â 
ñî÷åòàíèè ñ âûñîêîé 
ñòàáèëüíîñòüþ, ìàëûì 
ïåðåïàäîì äàâëåíèÿ, 
áîëüøèì ñðîêîì ñëóæáû 
è ëåãêèì òåõíè÷åñêèì 
îáñëóæèâàíèåì. Îò 
ïðîèçâîäñòâà äî ïðîäàæè 
è òðàíñïîðòèðîâêè íåôòè 
– ôèðìà FMC Technologies 
íå èìååò ñåáå ðàâíûõ  
êàê íàèáîëåå èçâåñòíûé 
ëèäåð â ïðîèçâîäñòâå 
îáîðóäîâàíèÿ äëÿ ó÷åòà 
ìåòîäîì îáúåìíîãî 
âûòåñíåíèÿ.

Ñîçäàííûé äëÿ áåçàâàðèéíîé 
ðàáîòû, èçìåðèòåëü PRIME 4 
îáåñïå÷èâàåò ñàìîå ëó÷øåå 
â òî÷íîñòè è íàäåæíîñòè è 
äåëàåò âîçìîæíûì èçìåðåíèå 
æèäêîñòåé íà òîðãîâîì 
òåðìèíàëå.

Èçìåðèòåëè äëÿ äîáû÷è íåôòè
Â òîì ñëó÷àå, åñëè íåôòü 
òÿæåëàÿ, à îáúåìû – âåëèêè, 
èçìåðåíèå ïðîèçâîäèòñÿ 
àâòîìàòè÷åñêè è íåîáõîäèìà 
íàäåæíîñòü, êàìåðíûé ñ÷åò÷èê 
ôèðìû ÑÌÈÒ îáåñïå÷èò 
àáñîëþòíóþ òî÷íîñòü è 
ñòàáèëüíîñòü. Â êàìåðíûõ 
ñ÷åò÷èêàõ èñïîëüçóåòñÿ 
ïðèíöèï ïðÿìîãî èçìåðåíèÿ 
ðàñõîäà, êîòîðûé íå ïîäâåðæåí 
âëèÿíèÿì êîëåáàíèé ñêîðîñòè 
è âÿçêîñòè. Ýòî äåëàåò åãî 
èäåàëüíûì âûáîðîì äëÿ 
ïðèìåíåíèÿ â äîáû÷å íåôòè.

Óñòàíàâëèâàþò ýòàëîí äëÿ òî÷íîñòè èçìåðåíèé 

 Èçìåðèòåëè ñ äâîéíûì
 ñòàëüíûì êîðïóñîì*
  Ìàêñèìàëüíûé
 Ðàçìåð, ðàñõîä 
 Ìîäåëü Äþéìû GPM*1 Ë/ìèí

 Ñ2 2 150 570

 Å3 3 500 1,900

 E4 4 600 2,250

 F4 4 725 2,750

 G6 6 1,200 4,600

  BPH**2 M3/÷àñ

 H8 8 2,500 400

 JA10 10 3,500 550

 JB10 10 4,700 740

 K12 12 7,200 1 140

 M16 16 12,500 2,000
 * Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå: 

150 – 1 440 ôóíòîâ-ñèëû íà êâ. äþéì 
äëÿ áîëüøèíñòâà ìîäåëåé. Äëÿ 
ïîëó÷åíèÿ áîëåå ïîäðîáíîé èíôîðìàöèè 
êîíñóëüòèðóéòåñü ñ çàâîäîì-
èçãîòîâèòåëåì. 

 * Ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä ïðè 
ïåðèîäè÷åñêîé ðàáîòå 

 ** Ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä ïðè íåïðåðûâíîé 
ðàáîòå  

 1 – ãàëëîíû â ìèíóòó    2 – áàððåëè â ÷àñ 

2 • 3



 Àâèàöèîííûå èçìåðèòåëè*

 Ðàçìåð Ìàêñèìàëüíûé

 ïðèñîåäèíåíèÿ ðàñõîä

Ìîäåëü Äþéìû GPM1 Ë/ìèí

T-11-NF 2 100 375
(Óãëîâîé òèï)

SD èëè  ASD-3-NF 3  420 1,600

SF èëè  ASF-4-NF 4  800 3,000

SG èëè  ASG-6-NF 6  1,200 4,600
* Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå: 

150 ôóíòîâ-ñèëû íà êâ. äþéì 
 (1 043 êÏà) 

1 – ãàëëîíû â ìèíóòó

          Ìàêñèìàëüíûé    
  Ðàçìåð,      ðàñõîä   
 Ìîäåëü Äþéìû GPM1 Ë/ìèí

 T11 2 100 375

 T20 3 240 900

 SC-13 2 150 570

 SD30/SD3 3 400 1,500

 PRIME 4 4 900 3,400

 ST40+ 2 105 400

 ST75+ 3 200 750

 ST160+ 3 420 1,600

 SF-60/VF60+ 4 725 2,750
* Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå: 

150 ôóíòîâ-ñèëû íà êâ. äþéì (1 
043 êÏà); äëÿ íåêîòîðûõ ìîäåëåé 
äîïóñòèìû áîëåå âûñîêèå äàâëåíèÿ. 
Ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä ïðè 
ïåðèîäè÷åñêîé ðàáîòå 

+ Ôëàíöû â ñîîòâåòñòâèè ñ DIN

1 – ãàëëîíû â ìèíóòó

Áëîêè èçìåðèòåëåé äëÿ 
àâòîöèñòåðí*

 Ìàêñèìàëüíûé    
  Ðàçìåð,      ðàñõîä   
 Ìîäåëü Äþéìû GPM1 Ë/ìèí

 T11 2 100 375

 T20 3 240 900

 T40 4 500 1,900
 * Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå: T11 è 

Ò20 -150 ôóíòîâ-ñèëû íà êâ. äþéì (1 043 

êÏà); Ò40 – 75 ôóíòîâ-ñèëû íà êâ. äþéì 

(517 êÏà)

 1 – ãàëëîíû â ìèíóòó 

Áëîêè èçìåðèòåëåé äëÿ 
àâòîöèñòåðí
Áëîêè èçìåðèòåëåé 
àâòîöèñòåðí ôèðìû ÑÌÈÒ 
ðàçðàáîòàíû äëÿ òîãî, ÷òîáû 
óäîâëåòâîðèòü âñå çàêîííûå 
òðåáîâàíèÿ ê òî÷íîñòè è 
ïîääåðæèâàòü ïîâûøåííóþ 
òî÷íîñòü ïðè òÿæåëûõ ðàáî÷èõ 
óñëîâèÿõ. Áëîêè ïðîåêòèðóþòñÿ 
äëÿ óïðàâëåíèÿ âðó÷íóþ èëè 
ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêèìè. 
Îíè îñíîâàíû íà ñïåöèàëüíî 
âûáðàííîì îáîðóäîâàíèè,  

âêëþ÷àÿ ñî÷åòàíèå 
âîçäóõîîòäåëèòåëåé/ôèëüòðîâ, 
ìåõàíè÷åñêèõ ñ÷åò÷èêîâ, 
êîíòðîëëåðîâ ñ çàäàíèåì 
è êëàïàíîâ ñ çàäàíèåì. 
Áëàãîäàðÿ ñâîåé ìîäóëüíîé 
êîíñòðóêöèè è øèðîêîìó âûáîðó 
âàðèàíòîâ ðàçìåùåíèÿ, áëîêè 
èçìåðèòåëåé äëÿ àâòîöèñòåðí 
ôèðìû ÑÌÈÒ ìîãóò áûòü ëåãêî 
ïðèñïîñîáëåíû ïî÷òè ê ëþáîé 
óñòàíîâêå.

Àâèàöèîííûå èçìåðèòåëè
Èçìåðèòåëè äëÿ çàïðàâêè 
ñàìîëåòîâ ôèðìû ÑÌÈÒ èìåþò 
îäèíàðíûé, íå ñîäåðæàùèé 
æåëåçà, êîðïóñ. Îíè ðàáîòàþò ïî 
òîìó æå ñàìîìó ïðîâåðåííîìó 
ïðèíöèïó, êîòîðûé ìèíèìèçèðóåò 
ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà  
èçìåðèòåëüíîé êàìåðå, äëÿ 
òîãî, ÷òîáû óâåëè÷èòü äî 
ïðåäåëà òî÷íîñòü è ñðîê ñëóæáû. 
Êàìåðíûé ñ÷åò÷èê ôèðìû ÑÌÈÒ 
ÿâëÿåòñÿ óíèâåðñàëüíûì, òàê 
êàê èìååòñÿ ìîäèôèêàöèÿ 
äëÿ ïðÿìîãî ïîòîêà è 
ïîòîêà, ïîâîðà÷èâàþùåãî ïîä 
ïðÿìûì óãëîì. Ýòî äåëàåò 
åãî èäåàëüíûì âûáîðîì äëÿ 
ïðèìåíåíèÿ äëÿ çàïðàâêè 
ñàìîëåòîâ.

Óãëîâîé òèï 
àâèàöèîííîãî 
èçìåðèòåëÿ

Áëîê èçìåðèòåëÿ 
äëÿ àâòîöèñòåðí 
Ò-20-J ñèñòåìû 
Wet House Pressure

Ìîäåëü àâèàöèîííîãî 
èçìåðèòåëÿ SD

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ

• Äîáû÷à íåôòè

• Êîììåð÷åñêèé ó÷åò íà 
òðóáîïðîâîäàõ

• Îáíàðóæåíèå óòå÷åê

• Íàëèâ/ñëèâ òàíêåðîâ, 
àâòîöèñòåðí, æåëåçíîäîðîæíûõ 
öèñòåðí è ñàìîëåòîâ

• Íåôòåáàçû

• Óïðàâëåíèå çàïàñàìè

• Óïðàâëåíèå äîçèðîâàíèåì

• Ñìåøèâàíèå ðàçëè÷íûõ 
êîìïîíåíòîâ

Ïðåèìóùåñòâà

• Ïðåâîñõîäíàÿ òî÷íîñòü è 
íåïðåâçîéäåííàÿ ñòàáèëüíîñòü

• Ñàìàÿ íèçêàÿ ñòîèìîñòü 
ýêñïëóàòàöèè

• Äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû

Èçìåðèòåëè ñ îäèíàðíûì
êîðïóñîì*
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Èìïóëüñíûå ïåðåäàò÷èêè
Èìïóëüñíûé ïåðåäàò÷èê Å 
- Øèðîêèé âûáîð âûõîäíûõ ñèãíàëîâ îò 1 äî 100 èìïóëüñîâ íà 

åäèíèöó îáúåìà
- Ñîâìåñòèìûé ñ ïîñòîÿííûì èëè ïåðåìåííûì òîêîì
- Âçðûâîáåçîïàñíîå èñïîëíåíèå äëÿ ðàçìåùåíèÿ â îïàñíûõ 

çîíàõ ïî ðàçäåëó 1
Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ: Óäàëåííûå ñ÷åò÷èêè/óñòðîéñòâà 
ïå÷àòè êâèòàíöèé, ïðîáîîòáîðíèêè è èíæåêòîðû ïðèñàäîê
Ïåðåäàò÷èêè ñ âûñîêîé ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòüþ UPT
- Äî 1 000 èìïóëüñîâ íà îáîðîò
- Êîíòðîëü èìïóëüñîâ äëÿ íåçàâèñèìîé ïðîâåðêè ïåðåäà÷è 

ñèãíàëîâ
- Âçðûâîáåçîïàñíîå èñïîëíåíèå äëÿ ðàçìåùåíèÿ â îïàñíûõ 

çîíàõ ïî ðàçäåëó 1
Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ: Âñå ýëåêòðîííûå çàäàþùèå 
óñòðîéñòâà, êîíòðîëëåðû ðàñõîäà è âûñîêîñêîðîñòíûå 
ñ÷åò÷èêè ïîâåðêè.

Åâðîïåéñêèå ìîäåëè: (íå ïîêàçàíû) 
IS - Îäíîêàíàëüíûé èëè äâóõêàíàëüíûé âûõîä (äî 100 

èìïóëüñîâ íà îáîðîò)
 - Óòâåðæäåíî CENELEC, èñêðîáåçîïàñíûé 
GPST - Äâóõêàíàëüíûé (äî 500 èìïóëüñîâ íà îáîðîò)
 - Óòâåðæäåíî CENELEC, âçðûâîáåçîïàñíûé
Èìïóëüñíûé ïåðåäàò÷èê LNC 
- Íèçêàÿ ðàçðåøàþùàÿ ñïîñîáíîñòü: 1 èëè 10 èìïóëüñîâ íà îäèí 

îáîðîò êîëåñèêà íèæíåãî ðàçðÿäà LNC
- Âûñîêàÿ ðàçðåøàþùàÿ ñïîñîáíîñòü: 50 èëè 100 èìïóëüñîâ 

íà îäèí îáîðîò êîëåñèêà íèæíåãî ðàçðÿäà LNC
Ñ÷åò÷èêè, ñ÷åò÷èêè ñ çàäàíèåì è óñòðîéñòâà ïå÷àòè

Ãîðèçîíòàëüíûé íåñáðàñûâàåìûé ñ÷åò÷èê
 - Âîñüìèðàçðÿäíûé, íåñáðàñûâàåìûé ñóììàòîð
LNC (Áîëüøîé öèôðîâîé ñ÷åò÷èê) - 

Áîëüøîé, ïÿòè- èëè øåñòèðàçðÿäíûé ñáðàñûâàåìûé 
ñ÷åò÷èê

- Ìàëåíüêèé âîñüìèðàçðÿäíûé íåñáðàñûâàåìûé ñóììàòîð 
LNC/ÒÐ (Áîëüøîé öèôðîâîé ñ÷åò÷èê è óñòðîéñòâî ïå÷àòè 
êâèòàíöèé)
- Çàïóñê ñ íóëåâîãî çíà÷åíèÿ è çàïóñê ñ íàêîïëåííîãî 
èòîãà 
Ñ÷åò÷èê ñ êíîïêàìè çàäàíèÿ – îñòàíîâà 
- Ïÿòü ðàçðÿäîâ ñ óïðàâëåíèåì ìåõàíè÷åñêèì èëè 

ýëåêòðè÷åñêèì êëàïàíîì
Àâòîìàòè÷åñêèå êîìïåíñàòîðû òåìïåðàòóðû

ÀÒÑ (Ìåõàíè÷åñêèé òèï) 
- Çàäàííûé óäåëüíûé âåñ ïðîäóêòà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà 

çàâîäå-èçãîòîâèòåëå
- Èìååò íàñòðîéêó ðåãèñòðàöèè èçìåðèòåëÿ
- Ìîæåò áûòü îáåñïå÷åí àäàïòåðàìè ñ îäèíàðíîé èëè 

äâîéíîé ãîëîâêîé äëÿ ðåãèñòðàöèè âåñà íåòòî è áðóòòî
ATG (Ìåõàíè÷åñêèé òèï) 
- Âîçìîæíîñòü âûáîðà íà ìåñòå óäåëüíîãî âåñà ïðîäóêòà â 

øèðîêîì äèàïàçîíå
- Øèðîêèé òåìïåðàòóðíûé äèàïàçîí ó ñòàíäàðòíîãî 

òèïà èëè òèïà LPG (äëÿ ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà), 
ïîñòàâëÿåìîãî ïî ñïåö.çàêàçó

- Ìîæåò áûòü îáåñïå÷åí àäàïòåðàìè ñ îäèíàðíîé èëè 
äâîéíîé ãîëîâêîé äëÿ ðåãèñòðàöèè âåñà íåòòî è áðóòòî

Ýëåêòðîííûå çàäàþùèå óñòðîéñòâà (íå ïîêàçàíû)
MultiFlow  - Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà (ñìîòðè ñòð. 13)
AccuLoad III - Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå íàëèâîì 
  (ñìîòðè ñòð. 10-11)
microLoad.net  - Ïðåäâàðèòåëüíûå ýëåêòðîííûå íàñòðîéêè 

äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ïðè ïîãðóçêå 
(ñìîòðè  ñòð. 15) 
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Óñòàíàâëèâàþò ýòàëîí äëÿ òî÷íîñòè èçìåðåíèé 

Ïðèíàäëåæíîñòè êàìåðíûõ 
ñ÷åò÷èêîâ

ìîíòèðóåòñÿ 
íà LNC

Èìïóëüñíûå ïåðåäàò÷èêè

 

 

Ñ÷åò÷èêè, ñ÷åò÷èêè ñ çàäàíèåì 
è óñòðîéñòâà ïå÷àòè

Àâòîìàòè÷åñêèå 
êîìïåíñàòîðû òåìïåðàòóðû

3

2



Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè 
ìàññû è ïëîòíîñòè ñåðèè 
Àïîëëî ââîäÿò â èçìåðåíèå 
ïîòîêîâ æèäêîñòè 
óñîâåðøåíñòâîâàííóþ 
òåõíîëîãèþ Êîðèîëèñîâûõ 
äàò÷èêîâ è öèôðîâóþ 
îáðàáîòêó ñèãíàëà. Àïîëëî 
óñòàíàâëèâàåò íîâûå 
ñòàíäàðòû äëÿ Êîðèîëèñîâûõ 
ìàññîâûõ ðàñõîäîìåðîâ ñ 
âûñîêèìè ýêñïëóàòàöèîííûìè 
õàðàêòåðèñòèêàìè. Çà ñ÷åò 
îòñóòñòâèÿ èçíàøèâàþùèõñÿ 
ïîäâèæíûõ ÷àñòåé Àïîëëî 
óìåíüøàåò îáùóþ ñòîèìîñòü 
âëàäåíèÿ ïî ñðàâíåíèþ ñ 
äðóãèìè òèïàìè ðàñõîäîìåðîâ.

Óíèêàëüíàÿ ãåîìåòðèÿ 
ðàñõîäîìåðà Àïîëëî 
îáåñïå÷èâàåò 
èñêëþ÷èòåëüíóþ 
÷óâñòâèòåëüíîñòü ê 
èçìåíåíèÿì ðàñõîäà, à 
åãî æåñòêàÿ êîíñòðóêöèÿ 
îáåñïå÷èâàåò ñòàáèëüíîñòü 
èçìåðåíèÿ. Âûñîêàÿ 
÷óâñòâèòåëüíîñòü è 
ñòàáèëüíîñòü íóëÿ äåëàþò 
ðàñõîäîìåðû Àïîëëî ïåðâûì 
êàíäèäàòîì ïðè âûáîðå 
ïðèáîðà äëÿ òåõ ïðèëîæåíèé, 
ãäå òðåáóåòñÿ òî÷íîñòü è 
ïîâòîðÿåìîñòü êîììåð÷åñêîãî 
ó÷åòà. Êîíñòðóêöèÿ 
óñîâåðøåíñòâîâàííîãî 
äàò÷èêà ðàñõîäîìåðà Àïîëëî 
ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì 
ASME 31.3. Äàò÷èê èìååò 
òîëñòûå ñòåíêè, ïðîòî÷íûå 
òðóáêè èç íåðæàâåþùåé ñòàëè, 
ðàññ÷èòàííûå íà âûñîêîå 
äàâëåíèå, ñ íîìèíàëüíûì 
äàâëåíèåì 10,3 ÌÏà (1440 
ôóíòîâ-ñèëû íà êâ. äþéì). Ïðè 
óñòàíîâêå â âåðòèêàëüíîì 
ïîëîæåíèè Êîðèîëèñîâû 
äàò÷èêè ðàñõîäîìåðà 
Àïîëëî îïîðîæíÿþòñÿ 
ñàìîñòîÿòåëüíî.

Öèôðîâîé ïðåîáðàçîâàòåëü 
ðàñõîäîìåðà Àïîëëî 
óñòàíàâëèâàåòñÿ âìåñòå ñ 
äàò÷èêîì (ïîêàçàíî) èëè 
íà ðàññòîÿíèè îò íåãî. Â 
ñòàíäàðòíîì âàðèàíòå 
ïðåäóñìîòðåíû ÷åòûðå 
ïðîãðàììèðóåìûõ âûõîäíûõ 
ñèãíàëà. Äâà àíàëîãîâûõ 
ñèãíàëà, 4 – 20 ìÀ èëè 0 – 20 
ìÀ ïî âûáîðó, ìîãóò áûòü 
íåçàâèñèìî êîíôèãóðèðîâàíû 
äëÿ ìàññîâîãî ðàñõîäà, 
îáúåìíîãî ðàñõîäà, 
òåìïåðàòóðû è ïëîòíîñòè. 
×àñòîòíûé âûõîäíîé ñèãíàë, 
0 – 10 êÃö èëè èìïóëüñíûé 
ïî âûáîðó, ìîæåò áûòü 
çàïðîãðàììèðîâàí äëÿ 
ìàññîâîãî èëè îáúåìíîãî 
ðàñõîäà. Äëÿ äîïîëíèòåëüíîé 
çàùèòû ïåðåäà÷è ñèãíàëà, 
ìîæåò áûòü îïðåäåëåí 
âòîðîé ÷àñòîòíûé âûõîäíîé 
ñèãíàë äëÿ ðàáîòû â ðåæèìå 
ïîñòîÿííîãî ñìåùåíèÿ ïî ôàçå 
íà 90°. Ïðåäóñìîòðåí òàêæå 

âûõîäíîé ñèãíàë óïðàâëåíèÿ 
äëÿ äèñòàíöèîííîãî óêàçàíèÿ 
ñîñòîÿíèÿ íóëÿ, íàïðàâëåíèÿ 
ïîòîêà èëè ñîñòîÿíèÿ îòêàçà 
ðàñõîäîìåðà.

Ðàñõîäîìåð Àïîëëî 
çàïðîåêòèðîâàí è 
óñîâåðøåíñòâîâàí äëÿ 
óñòàíîâêè â îïàñíûõ çîíàõ. 
Ìîäåëè äàò÷èêà À300 è À400 
ÿâëÿþòñÿ èñêðîáåçîïàñíûìè 
óñòðîéñòâàìè. Ïðåîáðàçîâàòåëü 
ìîäåëè AFT100 ÿâëÿåòñÿ 
ñâÿçàííûì èñêðîáåçîïàñíûì 
óñòðîéñòâîì, çàêëþ÷åííûì âî 
âçðûâîáåçîïàñíûé êîæóõ.

Ðàñõîä

Òî÷íîñòü
±[0,10% + (ñòàáèëüíîñòü íóëÿ/
ðàñõîä)õ100]% ðàñõîäà

Ïîâòîðÿåìîñòü
±[0,05% + (ñòàáèëüíîñòü íóëÿ/
ðàñõîä)õ100]% ðàñõîäà

Çàäàíèå íîìèíàëüíîãî 
äèàïàçîíà1, 3

A300-3 äþéìà: Îò 0 äî 
2 722 êã/ìèí. (îò 0 äî 
6 000 ôóíòîâ/ìèí)

 Îò 0 äî 164 ì3/÷àñ 
(îò 0 äî 720 ãàë/ìèí) 2

À400-4 äþéìà: Îò 0 äî 4 899 
êã/ìèí. (îò 0 äî 10 800 
ôóíòîâ/ìèí)

 Îò 0 äî 293 ì3/÷àñ 
(îò 0 äî 1280 ãàë/ìèí) 2

Çàäàíèå ìàêñèìàëüíîãî 
äèàïàçîíà
À300-3 äþéìà: Îò 0 äî 

4 536 êã/ìèí. (îò 0 äî 
10 000 ôóíòîâ/ìèí)

À400-4 äþéìà: Îò 0 äî 
9 072 êã/ìèí. (îò 0 äî 
20 000 ôóíòîâ/ìèí)

Ñòàáèëüíîñòü íóëÿ
À300-3 äþéìà: 0,09 êã/ìèí. 

(0,20 ôóíòîâ/ìèí)
À400-4 äþéìà: 0,23 êã/ìèí. 

(0,50 ôóíòîâ/ìèí)

Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè 
ìàññû è ïëîòíîñòè ñåðèè 
Àïîëëî

Èçìåðèòåëè ìàññîâîãî ðàñõîäà è ïëîòíîñòè À300 (ñïåðåäè)  è 
À400 ñî ñâîèìè ýëåêòðîííûìè óñòðîéñòâàìè.

Ïî ñïåö. çàêàçó 
ïðåäóñìîòðåí äâóõñòðî÷íûé 
æèäêîêðèñòàëëè÷åñêèé 
äèñïëåé ñ ïîäñâåòêîé è 
òðåìÿ êíîïêàìè èíòåðôåéñà 
ïîëüçîâàòåëÿ. Ïðîñòîòà 
èñïîëüçîâàíèÿ èíòåðôåéñà 
îáåñïå÷èâàåò äîñòóï êî 
âñåì òåõíîëîãè÷åñêèì 
ïåðåìåííûì è ïàðàìåòðàì 
êîíôèãóðàöèè ðàñõîäîìåðà.

1. Íîìèíàëüíûé äèàïàçîí ðàñõîäîâ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ðàñõîä, ïðè êîòîðîì âîäà 
ïðè íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ ñîçäàåò ïåðåïàä äàâëåíèÿ, ïðèáëèçèòåëüíî ðàâíûé 
103,4 êÏà (15 ôóíòîâ-ñèëû íà êâ. äþéì).

2. Îñíîâàíî íà ñûðîé íåôòè 40 ãðàäóñîâ API ïðè 15,6°Ñ (60°F).
3. Ðåêîìåíäóåìûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ

Êîðèîëèñîâà òåõíîëîãèÿ 

ÿâëÿåòñÿ èäåàëüíîé äëÿ 

èçìåðåíèÿ â øèðîêîì 

äèàïàçîíå òåõíîëîãè÷åñêèõ 

æèäêîñòåé. Îäèí Êîðèîëèñîâ 

ïðåîáðàçîâòåëü ìîæåò 

îáåñïå÷èòü èçìåðåíèå 

ìíîæåñòâà òåõíîëîãè÷åñêèõ 

ïåðåìåííûõ, âêëþ÷àÿ 

ìàññîâûé ðàñõîä, îáúåìíûé 

ðàñõîä, ïëîòíîñòü è 

òåìïåðàòóðó.

Íåïðåâçîéäåííûå 

õàðàêòåðèñòèêè â ñî÷åòàíèè 

ñ âûñîêîé íàäåæíîñòüþ 

äåëàþò ðàñõîäîìåð Àïîëëî 

îäíèì èç ñàìûõ ýêîíîìè÷íûõ 

ñðåäñòâ èçìåðåíèÿ, êîòîðûå 

ñóùåñòâóþò â íàñòîÿùåå 

âðåìÿ.

Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè Smith 
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Êîðèîëèñîâà òåõíîëîãèÿ Smith 
Îäíî èç íàèáîëåå òî÷íûõ 
è íàäåæíûõ óñòðîéñòâ 
èçìåðåíèÿ æèäêîñòè, 
èñïîëüçóåìûõ ñåãîäíÿ, S-Mass 
íàïðÿìóþ èçìåðÿåò ìàññîâûé 
ðàñõîä, îáúåìíûé ðàñõîä, 
ïëîòíîñòü è òåìïåðàòóðó 
ôàêòè÷åñêè ëþáîé 
òåõíîëîãè÷åñêîé æèäêîñòè. 
Âñëåäñòâèå òîãî, ÷òî ìàññà 
ÿâëÿåòñÿ ïàðàìåòðîì, 
íåçàâèñèìûì îò äðóãèõ 
ôèçè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ, 
à òàêæå îò îêðóæàþùèõ 
óñëîâèé, â êîòîðûõ 
ïðîâîäèòñÿ èçìåðåíèå, S-Mass 
ïðàêòè÷åñêè íå ïîäâåðæåí 
âëèÿíèÿì èçìåíåíèé 
òåìïåðàòóðû, äàâëåíèÿ, 
ïëîòíîñòè, âÿçêîñòè è 
ïðîôèëÿ ýïþðû ñêîðîñòåé 
ïîòîêà.

Íîðìàëüíûé ðÿä 
ïðåîáðàçîâàòåëåé S-Mass 
îõâàòûâàåò øèðîêèé äèàïàçîí 
ðàñõîäîâ. Ýëåêòðîíèêà 
S-Mass ïðåäëàãàåòñÿ âî 
ìíîæåñòâå âàðèàíòîâ, 
âêëþ÷àÿ âñòðîåííóþ 
èëè äèñòàíöèîííóþ 
óñòàíîâêó è êîðïóñà NEMA 
èëè âçðûâîçàùèùåííûõ. 
Âîçìîæíîñòè ãåíåðèðîâàíèÿ 
âûõîäíûõ ñèãíàëîâ 
ïðîñòèðàþòñÿ 
îò èìïóëüñíûõ 
âûõîäíûõ ñèãíàëîâ 
äî ïîëíîìåðíûõ 
ïðîãðàììèðóåìûõ, 
àíàëîãîâûõ 
âûõîäíûõ ñèãíàëîâ.

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ:
• Óïðàâëåíèå 

äîçèðîâàíèåì
• Ñìåøèâàíèå 

ðàçëè÷íûõ 
êîìïîíåíòîâ

• Ïðÿìîå 
îïåðàòèâíîå 
èçìåðåíèå ïëîòíîñòè

• Äîáû÷à íåôòè
• Êîììåð÷åñêèé ó÷åò

Õàðàêòåðèñòèêè
Ïðÿìîå èçìåðåíèå ìàññû 
îáåñïå÷èâàåò òî÷íîñòü è 
ïîâòîðÿåìîñòü, íåçàâèñèìî 
îò èçìåíåíèÿ ñîñòîÿíèÿ 
òåõíîëîãè÷åñêîé æèäêîñòè. 
Òàêæå îáåñïå÷èâàåòñÿ òî÷íîå 
è ïîâòîðÿåìîå èçìåðåíèå 
îáúåì íà áàçå ïðÿìîãî 
îïåðàòèâíîãî èçìåðåíèÿ 
ïëîòíîñòè. 

Èçìåðåíèÿ íåñêîëüêèõ 
ïàðàìåòðîâ
Ïîëó÷åíèå íåñêîëüêèõ 
ïåðåìåííûõ, âêëþ÷àÿ 
ìàññîâûé ðàñõîä, îáúåì, 
ïëîòíîñòü è òåìïåðàòóðó 
îò îäíîãî ïðèáîðà, 
èñêëþ÷àåò íåîáõîäèìîñòü 
â äîïîëíèòåëüíûõ èçìåðèòå-
ëüíûõ ïðèáîðàõ, óìåíüøàÿ â 
öåëîì ñòîèìîñòü èçìåðåíèÿ.

Ïðèíàäëåæíîñòè äëÿ ñîçäàíèÿ 
ñèñòåìû, êîòîðàÿ ðàáîòàåò 
äëÿ Âàñ
Ïåðåäàò÷èê Micro-Pak
Ñîåäèíÿåò ïðåîáðàçîâàòåëü 
ñ ïðèíàäëåæíîñòÿìè, 
íåîáõîäèìûìè äëÿ äàííîãî 
ïðèìåíåíèÿ.
Ìîäóëü ãàëüâàíè÷åñêîãî 
áàðüåðà
Èñïîëüçóåòñÿ ñ 
ïðåîáðàçîâàòåëåì Micro-
Pak â òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà 
äàò÷èê ðàñïîëîæåí â 
îïàñíîé çîíå. Îáåñïå÷èâàåò 
èñêðîáåçîïàñíîñòü.
Êîìáèíèðîâàííûé 
ôóíêöèîíàëüíûé ìîäóëü (CFM)
Èñïîëüçóåòñÿ ñ 
ïðåîáðàçîâàòåëåì Micro-
Pak. Îáåñïå÷èâàåò íàëè÷èå 
ïðîãðàììèðóåìûõ àíàëîãîâûõ, 
èìïóëüñíûõ è ÷àñòîòíûõ 
âûõîäíûõ ñèãíàëîâ.
Êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíàÿ 
àïïàðàòóðà microLoad.net*
Âçàèìîäåéñòâóåò 
íåïîñðåäñòâåííî ñ 
Êàðèîëîñîâûìè äàò÷èêàìè 
S-Mass äëÿ äîçèðîâàíèÿ èëè 
ïîâòîðíîãî äîçèðîâàíèÿ. 

AccuLoad III and microLoad.net
Âçàèìîäåéñòâóåò 
íåïîñðåäñòâåííî ñ 
èçìåðèòåëÿìè Àïîëëî è 
Êàðèîëèñîâûìè äàò÷èêàìè 
S-Mass äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ïðè 
ïîãðóçêå â àâòîìîáèëüíûå è 
æåëåçíîäîðîæíûå öèñòåðíû 
è ò. ï. 
Ñèñòåìà LeaseMaster ôèðìû 
Smith Meter ñ ýëåêòðîííûì 
îáîðóäîâàíèåì TCP-CO*
Óñòàíàâëèâàåìàÿ íà 
àâòîöèñòåðíàõ ýëåêòðîíèêà 
äëÿ ñáîðà ñûðîé íåôòè. 
Èçìåðÿåò êîëè÷åñòâî 
ñûðîé íåôòè, íàëèâàåìîå â 
àâòîöèñòåðíó èç àðåíäóåìîé 
åìêîñòè, è òàêæå îñóùåñòâëÿåò 
ñîãëàñîâàíèå ñ ñèñòåìîé 
ìàðøðóòèçàöèè è îòïðàâêè.
Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà 
LACTMaster ôèðìû ÑÌÈÒ 
ÌÈÒÅÐ TCP-LU*
Èìïóëüñíûé âõîäíîé ñèãíàë 
â ýëåêòðîíèêó èëè ñêâîçíûå 
ïðÿìûå ñâÿçè îáåñïå÷àò 
àâòîìàòè÷åñêîå èçìåðåíèå, 
óïðàâëåíèå è ïåðåäà÷ó äàííûõ 
äëÿ ïëàòôîðìû LACT.
Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé 
âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà SyberTrol*
Äëÿ òðóáîïðîâîäîâ, îïåðàöèé ñ 
áîëüøèìè äîçàìè, íåñêîëüêèìè 
èçìåðèòåëüíûìè ëèíèÿìè 
è óëó÷øåííîãî óïðàâëåíèÿ 
ââîäîì/âûâîäîì.
Ïðîñòûå ñ÷åò÷èêè
Äëÿ ìàñøòàáèðîâàíèÿ, 
óìíîæåíèÿ íà êîýôôèöèåíò 
è êîìáèíèðîâàíèÿ.
Êîìïàêòíàÿ ñèñòåìà èçìåðåíèÿ 
ïëîòíîñòè
Ïîäàåò çíà÷åíèå ïëîòíîñòè 
â âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è 
êîíòðîëëåðû ñ çàäàíèåì, 
êîòîðûå îáåñïå÷èâàþò 
îïåðàòèâíîå èçìåðåíèå 
ïëîòíîñòè äëÿ êîìïåíñàöèè 
ïî ïëîòíîñòè, äåòåêòèðîâàíèå 
èíòåðôåéñà òðóáîïðîâîäà 
è óïðàâëåíèå êà÷åñòâîì. 
Ïðè èñïîëüçîâàíèè â 
òåõ ïðèëîæåíèÿõ, ãäå 
îñóùåñòâëÿåòñÿ îáúåìíûé 
ó÷åò, ýòà ñèñòåìà ÿâëÿåòñÿ 
àëüòåðíàòèâîé èñïîëüçîâàíèþ 
ìàññîâîãî ðàñõîäîìåðà äëÿ 
îïðåäåëåíèÿ òî÷íîãî çíà÷åíèÿ 
âåñà.

Íèçêàÿ ñòîèìîñòü âëàäåíèÿ
Â ñâÿçè ñ îòñóòñòâèåì 
ïîäâèæíûõ ìåõàíè÷åñêèõ  
÷àñòåé, ïîäâåðãàþùèõñÿ 
èçíîñó èëè ïîð÷å, ñòîèìîñòü 
ñîäåðæàíèÿ òåõíèêè íàãëÿäíî 
ñíèæàåòñÿ íà ïðîòÿæåíèè 
âñåãî ñðîêà ñëóæáû èçäåëèÿ.
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Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè Smith 

Êîðèîëèñîâû äàò÷èêè ìàññîâîãî 
ðàñõîäà è ïëîòíîñòè S-Mass

Ïðèìåíåíèå S-Mass íà ïëàòôîðìå LACT

Êîðèîëèñîâà òåõíîëîãèÿ 
èçìåðèòåëåé S-Mass 
ÿâëÿåòñÿ èäåàëüíîé 
äëÿ øèðîêîãî äèàïàçîíà 
ïðèìåíåíèé èçìåðåíèÿ 
æèäêîñòåé è îáëàäàåò 
ãèáêîñòüþ â èçìåðåíèè 
ìàññîâîãî ðàñõîäà, 
îáúåìíîãî ðàñõîäà, 
ïëîòíîñòè è òåìïåðàòóðû 
ñ ïîìîùüþ îäíîãî 
óñòðîéñòâà.
Èñêëþ÷èòåëüíûå 
õàðàêòåðèñòèêè â 
ñî÷åòàíèè ñ ïðîñòîé 
óñòàíîâêîé è 
ëåãêèì òåõíè÷åñêèì 
îáñëóæèâàíèåì äåëàþò 
ýòó òåõíîëîãèþ èäåàëüíî 
ïîäõîäÿùåé äëÿ 
ïðèìåíåíèÿ â íåôòÿíîé, 
õèìè÷åñêîé, ïèùåâîé, 
áóìàæíîé è öåëëþëîçíîé 
ïðîìûøëåííîñòè è 
ôàðìàêîëîãèè.

SS25, S50, S100 è S200

* Ñìîòðè ñòð. 15. Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ýëåêòðîíèêà



Smith Meter

ÒÓÐÁÈÍÍÛÅ ÈÇÌÅÐÈÒÅËÈ

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè 
ñåðèè SentryTM äëÿ ðàáîòû 
íà òðóáîïðîâîäàõ îáùåãî 
íàçíà÷åíèÿ
Ðàçðàáîòàííûå äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ âûñîêîé 
òî÷íîñòè íà áîëüøèõ 
íåôòåïðîâîäàõ è 
ïðîäóêòîïðîâîäàõ, ýòè 
èçìåðèòåëè èìåþò 
äîëãîâå÷íûé  ðîòîð ñ 
îáîäîì è èìïóëüñíûé 
âûõîäíîé ñèãíàë ñ âûñîêîé 
ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòüþ.

 Ñåðèÿ Sentry

   Ðàçìåð,  Ìàêñèìàëüíûé  
 ðàñõîä
 Äþéìû BPH1 Ì3/÷àñ

 4 1,500 240

 LF6 2,500 400

 6 4,000 635

 8 7,500 1,195

 10 12,000 1,910

 12 18,000 2,860

 16 27,000 4,295

 18 35,000 5,565

 20 42,000 6,680

 Èìåþòñÿ ñ ôëàíöàìè êëàññà 
150, 300, 600 è 900 ïî ANSI

 1 – áàððåëè â ÷àñ

 Ñåðèÿ Guardsman

   Ðàçìåð,  Ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä
 Äþéìû BPH1    Ì3/÷àñ

 1.5 200 32

 2 400 64

 LF3 600 96

 3 930 148

 4 1,700 270

 Èìåþòñÿ ñ ôëàíöàìè êëàññà 
150, 300, 600 è 900 ïî ANSI

 1 – áàððåëè â ÷àñ

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè 
ñåðèè GuardsmanTM äëÿ ðàáîòû 
íà òðóáîïðîâîäàõ ìàëîãî 
äèàìåòðà
Çàïðîåêòèðîâàíû ñïåöèàëüíî 
äëÿ òðóáîïðîâîäîâ ìàëîãî 
äèàìåòðà, íà êîòîðûõ 
òðåáóåòñÿ ïîâòîðÿåìîñòü. 
Ñåðèÿ Guardsman îáåñïå÷èâàåò 
òî÷íûå èçìåðåíèÿ íà 
æèäêîñòÿõ ñ íèçêîé 
ñìàçûâàþùåé ñïîñîáíîñòüþ. 
Ê íèì îòíîñÿòñÿ æèäêîñòè, 
ñîäåðæàùèåñÿ â ïðèðîäíîì 
ãàçå, ëåãêèå äèñòèëëÿòíûå 
òîïëèâà è ìíîãèå äðóãèå.

 Ñåðèÿ Guardsman L

 Ðàçìåð,  Ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä
 Äþéìû BPH1 Ë/ìèí

 1  80 300

 1.5 130 500

 2 250 950

 3 700 2,650

 4 1,200 4,500

 Èìåþòñÿ ñ ôëàíöàìè êëàññà 
150 è 300 ïî ANSI

 1 – áàððåëè â ÷àñ

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè ñåðèè 
Guardsman LTM äëÿ ðàáîòû 
íà íàëèâíûõ ýñòàêàäàõ 
òåðìèíàëîâ
Èçìåðèòåëè ñåðèè 
Guardsman L ðàçðàáîòàíû 
äëÿ âûïîëíåíèÿ òî÷íîãî 
èçìåðåíèÿ íà ãàçå, 
êåðîñèíå, ýòàíîëå èëè 
ëåãêèõ äèñòèëëÿòíûõ 
òîïëèâàõ. Îíè îáåñïå÷èâàþò 
óíèâåðñàëüíîñòü çà 
ñ÷åò ðàâíîöåííîñòè 
ãîðèçîíòàëüíîé è 
âåðòèêàëüíîé óñòàíîâêè 
äëÿ ýñòàêàä äëÿ íàëèâà 
àâòîöèñòåðí.

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè, êîòîðûì îòäàåòñÿ ïðåäïî÷òåíèå

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè ñåðèè Guardsman L ôèðìû ÑÌÈÒ…
Èçìåðèòåëü, êîòîðîìó îòäàåòñÿ ïðåäïî÷òåíèå íà 
íàëèâíûõ ýñòàêàäàõ

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ:
• Íåôòåïðîâîäû ïàðàôèíîâîé 

íåôòè è íåôòåïðîäóêòîïðîâîäû

• Îáñëóæèâàíèå íàëèâíûõ 
ýñòàêàä

• Íàëèâ è ñëèâ òàíêåðîâ

• Óïðàâëåíèå çàïàñàìè 

• Áàëàíñ òðóáîïðîâîäà

Ïðåèìóùåñòâà:

• Ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ 

ðàññ÷èòàíà íà áîëüøîé ñðîê 

ñëóæáû

• Âûñîêàÿ òî÷íîñòü â øèðîêîì 
äèàïàçîíå âÿçêîñòåé

• Èìïóëüñíûé âûõîäíîé ñèãíàë  ñ 
âûñîêèì ðàçðåøåíèåì

• Ìàëûé îáúåì òåõíè÷åñêîãî 
îáñëóæèâàíèÿ îáåñïå÷èâàåò 
ìàëûå çàòðàòû

• Ñòàáèëüíîñòü, ïðîâåðåííàÿ â 
ïîëåâûõ óñëîâèÿõ



Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè ñåðèè 
MV äëÿ ðàáîòû íà ñûðîé 
íåôòè
Êàêîé áû íè áûëà îáëàñòü 
ïðèìåíåíèÿ, òóðáèííûå 
èçìåðèòåëè ñåðèè MV Smith 
Meter îáåñïå÷èâàþò íàèáîëåå 
òî÷íûå ðåçóëüòàòû, êàêèå 
òîëüêî ìîæåò äàòü èçìåðèòåëü. 
Ðàáî÷èå õàðàêòåðèñòèêè 
èçìåðèòåëåé ìîãóò áûòü 
îïòèìèçèðîâàíû äëÿ 
æèäêîñòåé ñ äèàïàçîíîì îò 
ìàëîâÿçêîãî êîíäåíñàòà äî 
âûñîêîâÿçêîé ñûðîé íåôòè.   

Óíèêàëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ 
ãåëèêîèäíîãî ðîòîðà 
òóðáèííûõ èçìåðèòåëåé ñåðèè 
MV Smith Meter ïîçâîëÿåò 
èçìåðÿòü êàê ñûðóþ íåôòü, 
òàê è ïåðåðàáîòàííûå 
íåôòåïðîäóêòû â øèðîêîì 
äèàïàçîíå âÿçêîñòåé. 
Ñïðîåêòèðîâàííûé äëÿ 
ìèíèìèçàöèè âëèÿíèÿ 
êîëåáàíèé âÿçêîñòè 
äâóõëîïàñòíîé ðîòîð 
îáåñïå÷èâàåò óëó÷øåííóþ 
òî÷íîñòü è ïîâòîðÿåìîñòü. 
Ïðî÷íûé ðîòîð è ñèñòåìà 
óñòàíîâêè íå÷óâñòâèòåëüíû 
ê óäàðó è âûáðîñàì äàâëåíèÿ, 
÷òî îáåñïå÷èâàåò óïðîùåííûå 
òðåáîâàíèÿ ê îáñëóæèâàíèþ è 
áîëüøîé ñðîê ñëóæáû. 

Smith Meter

ÒÓÐÁÈÍÍÛÅ ÈÇÌÅÐÈÒÅËÈ 
ÑÅÐÈÈ MV
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 Ðàçìåð  Ðàñõîä  Ðàññòîÿíèå
 èçìåðèòåëÿ Åäèíèöû Ìèíèìóì Ìàêñèìóì ìåæäó ôëàíöàìè

 3" BPH 90 900 10.0"
    m3/h 14 140 254 mm

 
4"

 BPH 190 1,900 120.0"
    m3/h 90 300 305 mm

 
6"

 BPH 400 4,000 14.0"
  m3/h 64 640 356 mm

 
8"

 BPH 750 7500 16.0"
  m3/h 119 1,190 406 mm

 
10"

 BPH 1,250 12,500 20.0"
  m3/h 199 1,990 508 mm

 
12"

 BPH 1,900 19,000 24.0"
  m3/h 302 3,020 610 mm

 
16"

 BPH 2,700 27,000 32.0"
  m3/h 64 429 813 mm

 Òóðáèííûå èçìåðèòåëè ñåðèè MV

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè, êîòîðûì 
îòäàåòñÿ ïðåäïî÷òåíèå

Òóðáèííûé èçìåðèòåëü 
ñåðèè MV Smith

6-äþéìîâûå òóðáèííûå 
èçìåðèòåëè ñåðèè MV, 
ðàñïîëîæåííûå íà 
òðóáîïðîâîäíîì òåðìèíàëå.

Ðàáîòà ñ ñûðîé íåôòüþ

• Óçëû ó÷åòà íà íåôòåïðîâîäàõ

• Ïëàòôîðìû 
àâòîìàòèçèðîâàííîãî 
êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà 
æèäêîñòè LACT 

• Íàëèâ è ñëèâ íà ìîðñêèõ 
òåðìèíàëàõ

• Ïëàâó÷èå ðåçåðâóàðû äëÿ 
õðàíåíèÿ è ñëèâà ñóäîâ 

• Áàëàíñ òðóáîïðîâîäà

Èìåþòñÿ ñ ôëàíöàìè êëàññà 150, 300 è 600 ïî ANSI

Èìåþòñÿ äðóãèå òèïû êîíöåâûõ ñîåäèíåíèé è ðàçìåðîâ ôëàíöåâ



Ñòðóåâûïðÿìèòåëüíûå 
óçëû, ñåêöèè è âñòàâêè

Ñåðèéíûå óñòðîéñòâà 
ïðèâåäåíèÿ ïîòîêà â 
òðåáóåìîå ñîñòîÿíèå 

- Äëÿ òðóá äèàìåòðîì îò 
1,5 äî 20 äþéìîâ (îò 38 äî 
508 ìì)

- Ôëàíöû êëàññà 150, 300, 
600 è 900 ïî ANSI

Óñòðîéñòâà ïðèâåäåíèÿ 
ïîòîêà â òðåáóåìîå 
ñîñòîÿíèå ñ âûñîêèìè 
ýêñïëóàòàöèîííûìè 
õàðàêòåðèñòèêàìè 

- Äëÿ òðóá äèàìåòðîì îò 3 
äî 16 äþéìîâ (îò 76 äî 406 
ìì)

- Ìàëûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ
- Ðàáîòàþò â øèðîêîì 

äèàïàçîíå ðàáî÷èõ 
óñëîâèé

- Òðåáóþò äëèíû âñåãî â 7 
äèàìåòðîâ òðóáîïðîâîäîâ 
äëÿ ýôôåêòèâíîãî 
ïðèâåäåíèÿ ïîòîêà â 
òðåáóåìîå ñîñòîÿíèå 

Ñòðóåâûïðÿìëÿþùàÿ 
ïëàñòèíà  

- Îáåñïå÷èâàåò 
ðàâíîìåðíûé ïðîôèëü 
ýïþðû ñêîðîñòåé ïîòîêà, 
íåîáõîäèìûé äëÿ òî÷íîãî 
èçìåðåíèÿ òóðáèííûì 
èçìåðèòåëåì

- Îáåñïå÷èâàåò ïðèâåäåíèå 
ïîòîêà â òðåáóåìîå 
ñîñòîÿíèå äëÿ òóðáèííûõ 
èçìåðèòåëåé ñåðèè 
Guardsman L íà íàëèâíûõ 
ýñòàêàäàõ

- Ýêîíîìèò ðàñõîäû 
çà ñ÷åò èñêëþ÷åíèÿ 
äîðîãîñòîÿùèõ èçìåíåíèé 
òðóáíîé îáâÿçêè

Ñóììàòîð/Èçìåðèòåëü 
ñêîðîñòè

Ìîäåëü ÌÌRT 
(Íå ïðèâåäåíà íà ðèñóíêå)

- Âàðèàíò ñ áàòàðåéíûì 
ïèòàíèåì è ïîäçàðÿäêîé

- Ïðîãðàììèðóåìûé â 
ïîëåâûõ óñëîâèÿõ

- Âçðûâîáåçîïàñíûé
Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà 
Invalco 505
(Íå ïðèâåäåí íà ðèñóíêå)

- Ñóììàòîð, 
óñòàíàâëèâàåìûé íà 
èçìåðèòåëå èëè íà ñòåíå, 
ïðîãðàììèðóåìûé, ñ 
áàòàðåéíûì ïèòàíèåì

- Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ êàê â 
êîðïóñå ïî êëàññó NEMA 4X, 
çàùèùàþùèì îò íåïîãîäû, 
òàê è â êîðïóñå ïî êëàññó 
NEMA 7 äëÿ âçðûâîîïàñíûõ 
çîí

- Ïèòàåìûé îò ñåòè âàðèàíò 
ãåíåðèðóåò âûõîäíîé 
ñèãíàë 4 – 20 ìÀ

- Âàðèàíò ñ ïèòàíèåì 12 – 28 
Â ïîñò. òîêà 

1

3

6

Ïðåäóñèëèòåëè

Ïðåäóñèëèòåëü ÐÀ-6 

- Âçðûâîáåçîïàñíûé óçåë íà 
òóðáèííîì èçìåðèòåëå

- Ìàëàÿ ÷óâñòâèòåëüíîñòü 
ê âíóòðåííèì è âíåøíèì 
ðàäèîïîìåõàì

- Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ 
ïåðåäà÷è íà ðàññòîÿíèÿ äî 
5,000 ôóòîâ (1,525 ì)

- Ïèòàíèå 8 – 29 Â ïîñò. òîêà
- Óìíîæåíèå èìïóëüñíîãî 

âûõîäíîãî ñèãíàëà 
(êîýôôèöèåíòû óìíîæåíèÿ 
0,5, 1 èëè 2)

- Âåëè÷èíà êîýôôèöèåíòà 
óñèëåíèÿ, âûáèðàåìàÿ ñ 
ïîìîùüþ ïåðåìû÷êè (1, 25, 
50)

Èíòåëëåêòóàëüíûé 
ïðåäóñèëèòåëü AccuLert 
ID 2000 

(Íå ïîêàçàí) 
- Ðàçðàáîòàí äëÿ 

èñïîëüçîâàíèÿ ñ 
òóðáèííûìè èçìåðèòåëÿìè 
äëÿ æèäêîñòè èëè ãàçà

- Èäåàëåí â òîì ñëó÷àå, 
åñëè ïðîâåäåíèå ïîâåðêè 
çàòðóäíåíî, íåóäîáíî èëè 
ïðîâîäèòñÿ ðåäêî

- Íåìåäëåííàÿ äèàãíîñòèêà
- Îäíà èëè äâå 

èçìåðèòåëüíûå êàòóøêè
- Ìàãíèòíîå ñîïðîòèâëåíèå, 

îòêðûòûé êîëëåêòîð èëè 
âõîäíîé ñèãíàë â âèäå 
çàêðûòîãî êîíòàêòà

- Äîêóìåíòèðîâàíèå 
ïðåäøåñòâóþùèõ 
èìïóëüñîâ, îáúåìà è 
äèàãíîñòèêè

- Ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå, 
ñîâìåñòèìîå ñ Windows

8

8

7

6

5

2

3

4

2 1

Ïðåöèçèîííûå èçìåðåíèÿ íà æèäêîñòè 

Ïðèíàäëåæíîñòè òóðáèííûõ 
èçìåðèòåëåé

Êîìïåíñàòîðû

Êîìïåíñàòîðû UPC 

- Óñòðîéñòâî äëÿ 
ðàáîòû ñ òóðáèííûìè 
èçìåðèòåëÿìè ñåðèè MV 
Smith

- Èìïóëüñíûé âûõîäíîé 
ñèãíàë ñ âûñîêîé 
ðàçðåøàþùåé 
ñïîñîáíîñòüþ 
îáåñïå÷èâàåò ïîâåðêó 
èçìåðèòåëÿ ñ ïîìîùüþ 
ñåðèéíîé ýëåêòðîíèêè 
è òðóáî-ïîðøíåâûõ 
óñòàíîâîê

- Ìîæåò îáåñïå÷èòü 
êîìïåíñàöèþ èçìåíåíèÿ 
âÿçêîñòè äëÿ ðàñøèðåíèÿ 
ðàáî÷åãî äèàïàçîíà 
èçìåðåíèé è óëó÷øåíèÿ 
ëèíåéíîñòè â øèðîêîì 
äèàïàçîíå âÿçêîñòè

- Âçðûâîáåçîïàñíûé óçåë
- Îáåñïå÷èâàåò âñå 

ñâîéñòâà ñòàíäàðòíîãî 
ïðåäóñèëèòåëÿ

- Ñ ïðåäâàðèòåëüíûìè 
íàñòðîéêàìè

 AccuLoad III Ñì. ñòð. 10-11
- microLoad.net 

Ñì. ñòð. 15

Ñòðóåâûïðÿìèòåëüíûå 
óçëû, ñåêöèè è âñòàâêè

Ñóììàòîðû

Ïðåäóñèëèòåëè

Êîìïåíñàòîðû UPC

Íåðàâíîìåðíûé ïðîôèëü ýïþðû 
ñêîðîñòåé ïîòîêà, ñîçäàííûé 

ïðèñóòñòâèåì êîëåíà, 
ôèëüòðà è ò.ä.

Ýëåìåíò äëÿ 
ïðèâåäåíèÿ 

ïîòîêà â 
òðåáóåìîå 
ñîñòîÿíèå

Ðàâíîìåðíûé ïðîôèëü 
ýïþðû ñêîðîñòåé 
ïîòîêà, èäåàëüíî 
ïîäõîäÿùèé äëÿ 

òî÷íîãî èçìåðåíèÿ 
ðàñõîäà òóðáèííûì 

èçìåðèòåëåì



Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com

Smith Meter

Êîíòðîëëåð íàëèâà 
AccuLoad® III 
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Smith Meter AccuLoad III 
Ðÿä èçäåëèé AccuLoad 
III îáåñïå÷èâàåò 
ìîùíîñòü, ãèáêîñòü è 
êîíôèãóðèðóåìîñòü, 
òðåáóåìûå äëÿ ñîâðåìåííûõ, 
âûñîêîýôôåêòèâíûõ è 
àâòîìàòèçèðîâàííûõ 
òåðìèíàëîâ. Ïðåäëàãàÿ 
áîëüøîå ðàçíîîáðàçèå 
êîíôèãóðàöèé íàëèâíûõ 
ñòîÿêîâ – ñî÷åòàÿ ïîäà÷ó 
ñìåñè èëè ÷èñòîãî 
ïðîäóêòà, AccuLoad 
III, êàê íèêîãäà ðàíåå, 
îáåñïå÷èâàåò ìàêñèìàëüíóþ 
ýôôåêòèâíîñòü è 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
óñòàíîâêè.
Â äîïîëíåíèå ê ýòîìó 
êîíòðîëëåð íàëèâà  AccuLoad 
III ïðåäëàãàåò ðàçëè÷íûå 
âîçìîæíîñòè êîíôèãóðàöèè 
ñìåøèâàíèÿ. Èìååòñÿ 
âîçìîæíîñòü ñìåøèâàíèÿ 
äî øåñòè ïðîäóêòîâ, ëèáî 
ïîñëåäîâàòåëüíî, ëèáî â 
îïðåäåëåííîì ñîîòíîøåíèè. 
Óëó÷øåííûå ñèñòåìû 
êîíòðîëÿ ïîäà÷è ïðèñàäîê 
âêëþ÷àþò ñòàíäàðòíûå 
èëè èíòåëëåêòóàëüíûå 
ïîðøíåâûå äîçàòîðû, à 
òàêæå ñèñòåìû ïîäà÷è 
áîëüøèõ îáúåìîâ ïðèñàäîê ñ 
óïðàâëåíèåì ðàñõîäîì. 
Ðàñøèðåííàÿ ñèñòåìà 
êîíòðîëÿ òðåáóåò 
èñïîëüçîâàíèÿ 
äîïîëíèòåëüíûõ âõîäîâ/
âûõîäîâ è äàííûõ. 
Èçäåëèÿ ñåðèè AccuLoad III 
ïðåäîñòàâëÿþò âñå âõîäû è 
âûõîäû, íåîáõîäèìûå äëÿ 
êîíêðåòíîãî ïðèìåíåíèÿ, 
êîòîðûå êîíôèãóðèðóþòñÿ ñ 
êëàâèàòóðû óñòðîéñòâà èëè 
÷åðåç ïðèêëàäíóþ ïðîãðàììó 
AccuMate, óñòàíàâëèâàåìóþ 
íà êîìïüþòåðå. AccuLoad 
III òàêæå âêëþ÷àåò â ñåáÿ 
èíòåðôåéñ ñ óñòðîéñòâîì 
äèñòàíöèîííîãî ñ÷èòûâàíèÿ 
êàðò êîìïàíèè Smith (ñì. 
ñòð. 15) è ïîääåðæèâàåò 
áàçó äàííûõ, âêëþ÷àþùóþ 
äî 200 ïîëüçîâàòåëåé. 
Äëÿ îïåðàòîðîâ, 
êîòîðûì íå òðåáóåòñÿ 
àâòîìàòèçèðîâàííàÿ 
ñèñòåìà, ýòî èäåàëüíûé 
âàðèàíò óïðàâëåíèÿ âñåé 
òåõíîëîãè÷åñêîé îïåðàöèåé.
AccuLoad III ÿâëÿåòñÿ 
ýâîëþöèîííîé ëèíèåé 
ïðîäóêöèè, êîòîðàÿ 
îáåñïå÷èâàåò âñþ ïîëíîòó 
óïðàâëåíèÿ íàëèâîì.
AccuLoad III-N4,Áëîê AccuLoad 
III-N4 ÿâëÿåòñÿ óñòðîéñòâîì 
íà ìèêðîïðîöåññîðíîé 
îñíîâå, êîòîðûé ïîçâîëÿåò 
îáñëóæèâàòü äî 2 ñòîÿêîâ 
è 3 èçìåðèòåëåé è 
ñîîòâåòñòâóåò Êëàññó I, 
Ðàçäåë 2, Ãðóïïû C è D. 
Áëîê îáëàäàåò ãèáêîñòüþ, 
îáåñïå÷èâàÿ ðàçëè÷íûå 
ñëó÷àè íàëèâà â îäíîé 
è òîé æå ëèíèè: íàëèâ 
÷èñòîãî ïðîäóêòà, ñìåøåíèå 

â çàäàííûõ ïðîïîðöèÿõ, 
ñìåøåíèå ñ ïîìîùüþ 
áîêîâîãî ïîòîêà èëè 
ïîñëåäîâàòåëüíîå ñìåøåíèå 
äî 6 ïðîäóêòîâ.
Õàðàêòåðèñòèêè áëîêà 
AccuLoad III-N4:
• Îäíîâðåìåííàÿ ðàáîòà 

îäíîãî èëè äâóõ ñòîÿêîâ
• Äî 3-õ âõîäîâ îò 

èçìåðèòåëåé ïðîäóêòà ñ 
îäèíàðíûì èëè äâîéíûì 
èìïóëüñîì

• Äî 4-õ âõîäîâ îò 
èçìåðèòåëåé ââîäà 
ïðèñàäîê ñ ìåñòíûì  
ââîäîì/âûâîäîì è äî 24 
âõîäîâ îò èçìåðèòåëåé 
ââîäà ïðèñàäîê ñ 
äèñòàíöèîííûì ââîäîì/
âûâîäîì

Õàðàêòåðèñòèêè áëîêà 
AccuLoad III-S èëè Q 
îáëàäàåò äîñòàòî÷íîé 
ãèáêîñòüþ äëÿ ðàáîòû â 
ïðîöåññàõ ñî ñìåøèâàíèåì 
íåñêîëüêèõ ïðîäóêòîâ – äî 
6 ïðîäóêòîâ, ñìåøèâàåìûõ â 
îïðåäåëåííîì ñîîòíîøåíèè, 
ñìåøåíèå ñ áîêîâûì 
ïîòîêîì è ïîñëåäîâàòåëüíîå 
ñìåøåíèå äî 6 ïðîäóêòîâ.

Õàðàêòåðèñòèêè áëîêà 
AccuLoad III-S
• Äî 3-õ âõîäîâ îò 

èçìåðèòåëåé ïðîäóêòà ñ 
îäèíàðíûì èëè äâîéíûì 
èìïóëüñîì

• Äî 14-õ âõîäîâ îò 
èçìåðèòåëåé ââîäà 
ïðèñàäîê 

àðàêòåðèñòèêè áëîêà 
AccuLoad III- Q
• Äî 6-òè âõîäîâ îò 

èçìåðèòåëåé ïðîäóêòà ñ 
îäèíàðíûì èëè äâîéíûì 
èìïóëüñîì

• Äî 24-õ âõîäîâ îò 
èçìåðèòåëåé ââîäà 
ïðèñàäîê 

• Àâòîìàòè÷åñêîå 
îáíàðóæåíèå 
óñòàíîâëåííîé àïïàðàòóðû

Ýâîëþöèîííîå ðàçâèòèå â óïðàâëåíèè íàëèâîì

Ðàáîòà ñ îäíèì èëè äâóìÿ 
ñòîÿêàìè

Ðàáîòà ñî  ñòîÿêàìè îò 1 äî 6

Ðÿä èçäåëèé 
AccuLoad III 
ðàçðàáîòàí 
äëÿ íàäåæíîãî, 
óïðàâëÿåìîãî 
íàëèâà è ñëèâà 
íåôòÿíûõ 
ïðîäóêòîâ, 
èäåàëüíî 
âûïîëíÿÿ 
ýòè îïåðàöèè 
äëÿ ñëó÷àåâ 
ïðèìåíåíèÿ 
íàëèâíûõ 
òåðìèíàëîâ.

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ:

• Íàëèâ, ñëèâ è 
äîçèðîâàíèå ñ çàäàíèåì 
äëÿ àâòîöèñòåðí, 
æåëåçíîäîðîæíûõ 
öèñòåðí è òàíêåðîâ 

• Âîçìîæíîñòè ñìåøèâàíèÿ, 
óïðàâëåíèå çàçåìëåíèåì 
è ïåðåëèâîì è óïðàâëåíèå 
ïðèñàäêàìè 



Õàðàêòåðèñòèêè áëîêà 
AccuLoad III-SA
Ñèñòåìà ðàñïðåäåëåííîé 
àðõèòåêòóðû  áëîêà  
AccuLoad III ïðåäñòàâëÿåò 
ñîáîé ñèñòåìó èçìåðåíèÿ, 
âêëþ÷àþùóþ ìíîæåñòâî 
ñòîÿêîâ è ìíîæåñòâî 
èçìåðèòåëåé, ÷òî ïîçâîëÿåò  
îñóùåñòâëÿòü òåêóùèé 
êîíòðîëü è óïðàâëåíèå äî 
18 íàëèâíûõ ñòîÿêîâ è 24 
èçìåðèòåëåé ñ ïîìîùüþ 
îäíîé ñèñòåìû. Â ñîñòàâ 
ñèñòåìû âõîäÿò ñëåäóþùèå 
ýëåìåíòû: èíòåðôåéñ 
«÷åëîâåê-ìàøèíà» (MMI) è 
ìîäóëü óïðàâëåíèÿ ïîòîêîì 
(FMC), îõâàòûâàþùèå 
óïðàâëåíèå è ââîä/âûâîä äëÿ 
íàëèâíûõ ñòîÿêîâ, êîòîðûå 
ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû  
äëÿ íàëèâà êàê ñìåøåííîãî, 
òàê è ÷èñòîãî ïðîäóêòà. 
Ñèñòåìà îáëàäàåò 
ãèáêîñòüþ, îáåñïå÷èâàÿ 
ðàçëè÷íûå ñëó÷àè íàëèâà â 
îäíîé è òîé æå ëèíèè: íàëèâ 
÷èñòîãî ïðîäóêòà, ñìåøåíèå 
â çàäàííûõ ïðîïîðöèÿõ, 
ñìåøåíèå ñ ïîìîùüþ 
áîêîâîãî ïîòîêà èëè 
ïîñëåäîâàòåëüíîå ñìåøåíèå 
äî 6 ïðîäóêòîâ.
AccuLoad III-SA Features:
• Äî 24-õ âõîäîâ îò 

èçìåðèòåëåé ïðîäóêòà ñ 
îäèíàðíûì èëè äâîéíûì 
èìïóëüñîì

• Äî 56 âõîäîâ îò 
èçìåðèòåëåé ââîäà 
ïðèñàäîê ñ ìåñòíûì  
ââîäîì/âûâîäîì è äî 96 
âõîäîâ îò èçìåðèòåëåé 
ââîäà ïðèñàäîê ñ 
äèñòàíöèîííûì ââîäîì/
âûâîäîì

AccuLoad III-SA
Ðàáîòà ñî  ñòîÿêàìè îò 1 äî 18

• Êîæóõ, èìåþùèé 
ðàçðåøåíèå äëÿ óñòàíîâêè 
ïî ðàçäåëó 2, èëè 
ìîíòèðóåìûé â ñòîéêå 
îáùåãî íàçíà÷åíèÿ, 
îáåñïå÷èâàåò óñòàíîâêó 
â äèñïåò÷åðñêîé ëþáîé 
êîíôèãóðàöèè AccuLoad III.

Ìîäåðíèçàöèÿ áëîêà 
AccuLoad I â AccuLoad III 
Ìîäåðíèçàöèÿ áëîêà 
AccuLoad II â AccuLoad III 
Èñïîëüçóÿ ïðÿìóþ 
çàìåíó ýëåêòðîíèêè, 
ïîëüçîâàòåëè áëîêà 
AccuLoad I èëè AccuLoad 
II èìåþò âîçìîæíîñòü 
íàðàùèâàíèÿ åãî 
ôóíêöèé è ïîëó÷åíèÿ 
ïðåèìóùåñòâ ìíîãèõ 
ìîùíûõ ñâîéñòâ áëîêà 
AccuLoad III. Êîìïëåêòû 
ìîäåðíèçàöèè 
ñïðîåêòèðîâàíû òàêèì 
îáðàçîì, ÷òîáû ñ 
ìèíèìàëüíûìè èçäåðæêàìè 
è âðåìåíåì ïðîñòîÿ 
èñïîëüçîâàòü èìåþùèéñÿ 
áëîê AccuLoad è ïóòåì 
çàìåíû ìèêðîïðîöåññîðà è 
ïëàò ìîäåðíèçèðîâàòü åãî 
äî áëîêà AccuLoad III – áåç 
èçìåíåíèÿ ñóùåñòâóþùåé 
àâòîìàòèêè òåðìèíàëà èëè 
ñèñòåì êàáëåïðîâîäîâ. 

Íàðàùèâàíèå áëîêà 
AccuLoad äàåò âîçìîæíîñòü 
ïîëüçîâàòåëÿì áëîêîâ 
AccuLoad I è AccuLoad II 
ïîëó÷èòü íîâåéøèå òåõíîëîãèè 
ïî ìèíèìàëüíûì öåíàì.

Ñ ñåðèåé èçäåëèé AccuLoad III Smith Meter îïåðàòîðû òåðìèíàëà 
èìåþò áîëüøóþ ãèáêîñòü è áîëüøå âîçìîæíîñòåé äëÿ 
ìàêñèìàëüíîãî óïðàâëåíèÿ íàëèâîì. 

Ñâîéñòâà:
• Äåòåêòèðîâàíèå ïåðåëèâà/

çàçåìëåíèÿ óñòðîéñòâîì 
Civacon ïî ñïåöçàêàçó

• Ðàñøèðåííûå, 
êîíôèãóðèðóåìûå 
ïîëüçîâàòåëåì 
âîçìîæíîñòè ââîäà/âûâîäà

• ×åòûðå ïîðòà ñâÿçè

• Êîíôèãóðèðóåìàÿ 
ðàñïå÷àòêà êâèòàíöèè 
íàëèâà è BOL ýìóëÿöèÿ 

• Ðåãèñòðàöèÿ ñîáûòèé

• Òåêóùèé êîíòðîëü 
õàðàêòåðèñòèê òóðáèííîãî 
èçìåðèòåëÿ

• Áóëåâû/àëãåáðèà÷åñêèå 
âû÷èñëåíèÿ

• Àâòîìàòè÷åñêèé ðàñ÷åò 
êîýôôèöèåíòà èçìåðèòåëÿ

•Òàáëèöû API 
(Àìåðèêàíñêîãî íåôòÿíîãî 
èíñòèòóòà) äëÿ ïðîäóêòîâ 
îò ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî 
ãàçà äî ñûðîé íåôòè

• Òàáëèöû GPA TP-15 è TP-16

• Ïðîãðàììèðóåìûå ÿçûêè 
ñîîáùåíèÿ

• Àâòîíîìíàÿ ðàáîòà

• Àðõèâèðîâàíèå äàííûõ îá 
îòãðóçêàõ

• Âçðûâîáåçîïàñíîñòü 
(Accuload III-S èëè III-Q)

• Ïðÿìîé èíòåðôåéñ 
ñ÷èòûâàòåëÿ êàðò

• Ìàññîâûé èëè îáúåìíûé 
èìïóëüñíûé âõîäíîé ñèãíàë

• Óïðàâëåíèå íàëèâîì è 
ñëèâîì

Äàæå ïðè áîëüøîì 
óâåëè÷åíèè îáúåìà ðàáîòû, â 
áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ ïî÷òè 
âñå ñâîéñòâà áëîêà AccuLoad 
III ìîãóò áûòü àêòèâèðîâàíû 
ïóòåì âûïîëíåíèÿ 
íåêîòîðûõ èçìåíåíèé â 
ðàçâîäêå è ìîäèôèêàöèè â 
àâòîìàòèêå ñèñòåìû âìåñòå 
ñ ìîäèôèêàöèÿìè ïëàò. 



Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com

Âñåñòîðîííÿÿ ïðîâåðêà íà 
óãëåâîäîðîäàõ çàâîäñêèõ 
ãàðàíòèé. Ïîäòâåðæäåíèå 
îïòèìàëüíûõ õàðàêòåðèñòèê
Ñïîñîáíîñòü èçìåðèòåëÿ 
îñóùåñòâëÿòü èçìåðåíèÿ 
â øèðîêîì äèàïàçîíå 
âÿçêîñòåé, âûçûâàåò 
íåîáõîäèìîñòü â 
òî÷íîé ïîâåðêå åãî íà 
àíàëîãè÷íûõ æèäêîñòÿõ. 
Äëÿ îñóùåñòâëåíèÿ ýòîãî, 
íàø èñïûòàòåëüíûé ñòåíä, 
ðàñïîëîæåííûé â ã. Ýðè, 
øòàò Ïåíñèëüâàíèÿ, áûë 
ðàñøèðåí äëÿ âêëþ÷åíèÿ â 
íåãî èñïûòàòåëüíîé ñèñòåìû, 
êîòîðàÿ ìîæåò èñïûòûâàòü 
èçìåðèòåëè íà óãëåâîäîðîäå 
ïðè çíà÷åíèÿõ âÿçêîñòè 
äî 650 ñàíòèñòîêñîâ, ñ 
âîçìîæíîñòüþ èñïûòàíèÿ 
ïðè çíà÷åíèÿõ âÿçêîñòè 
äî 10 000 ñàíòèñòîêñîâ.

Äàííàÿ ñèñòåìà ÿâëÿåòñÿ 
÷àñòüþ íàøåé óñòàíîâêè 
ìèðîâîãî êëàññà, è ñïîñîáíà 
îñóùåñòâëÿòü èñïûòàíèå 
èçìåðèòåëåé â ñàìûõ 
øèðîêèõ äèàïàçîíàõ ðàñõîäà 
è âÿçêîñòåé, ïðåâîñõîäÿ 
â ýòîì ëþáóþ äðóãóþ 
èñïûòàòåëüíóþ óñòàíîâêó 
â ìèðå.

• Èñïûòàòåëüíàÿ ñèñòåìà 
ñ øèðîêèì äèàïàçîíîì 
âÿçêîñòåé îñóùåñòâëÿåò 
èñïûòàíèÿ ïðè ðàñõîäàõ 
äî 1351,5 ì3/÷àñ (8 
500 áàððåëåé â ÷àñ) è 
äèàïàçîíå âÿçêîñòåé îò 
2 äî 650 ñÑò

• Èñïûòàòåëüíàÿ ñèñòåìà 
30Ê îñóùåñòâëÿåò 
èñïûòàíèÿ ïðè ðàñõîäàõ 
äî 6 678 ì3/÷àñ (42 
000 áàððåëåé â ÷àñ) è 
äèàïàçîíå âÿçêîñòåé îò 
10 äî 40 ñÑò

Ïîäòâåðæäàåìûå 
äàííûå, ïîëó÷åííûå íà 
ýòîé óñòàíîâêå, äàþò 
çàêàç÷èêó ãàðàíòèþ â 
òîì, ÷òî èçìåðèòåëè, 
ïîñòàâëÿåìûå äëÿ èõ 
ñëó÷àåâ êîììåð÷åñêîãî 
ó÷åòà, áóäóò îáåñïå÷èâàòü 
òî÷íîñòü â øèðîêîì 
äèàïàçîíå âÿçêîñòåé è 
ðàñõîäîâ. Óâåðåííîñòü 
â èçìåðåíèè îçíà÷àåò 
óâåðåííîñòü, ýôôåêòèâíîñòü 
è öåíîâóþ ýôôåêòèâíîñòü â 
ðàáîòå – âàæíûå ôàêòîðû ïðè 
ïðîâåäåíèè òîðãîâûõ ñäåëîê 
ñ öåííûìè ýíåðãîðåñóðñàìè. 

Ñòåíä, èìèòèðóþùèé 
íàëèâíóþ ýñòàêàäó 
òåðìèíàëà, äåìîíñòðèðóåò 
ïðàâèëüíóþ êîíñòðóêöèþ 
ñèñòåìû ó÷åòà
Ïðàâèëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ 
ñèñòåìû ó÷åòà 
ÿâëÿåòñÿ íåîáõîäèìîé 
äëÿ òî÷íîãî íàëèâà è 
ñëèâà íåôòåïðîäóêòîâ 
íà òåðìèíàëå. 
Äåìîíñòðàöèîííûé ñòåíä 
ôèðìû FMC Technologies 

Ñòåíäîâàÿ ñèñòåìà ïðîâåðêè 
30Ê

Ñòåíäîâàÿ ñèñòåìà äëÿ 
ïðîâåðêè â øèðîêîì äèàïàçîíå 
âÿçêîñòåé

âîñïðîèçâîäèò ðàçëè÷íûå 
ñöåíàðèè íàëèâà è ñëèâà, 
ïîçâîëÿÿ çàêàç÷èêàì 
ïîëíîñòüþ ïðåäñòàâèòü 
ðàçëè÷íûå êîíôèãóðàöèè 
ñèñòåìû ó÷åòà, ïðåæäå 
÷åì âûáðàòü ïðàâèëüíóþ 
êîíñòðóêöèþ äëÿ ñâîåãî 
ñëó÷àÿ ïðèìåíåíèÿ íà 
òåðìèíàëå.
Èñïîëüçóÿ ðàçëè÷íûå 
ýëåìåíòû â êîíôèãóðàöèÿõ, 
ðåêîìåíäîâàííûå äëÿ 
òî÷íîãî óïðàâëåíèÿ íàëèâîì, 
äåìîíñòðàöèîííûé ñòåíä 
îáëàäàåò ñëåäóþùèìè 
âîçìîæíîñòÿìè:

• Ñèñòåìà ó÷åòà, ñ áëîêîì 
AccuLoad II, íàðàùåííûì 
â áëîê AccuLoad III, 
äåìîíñòðèðóåò ñâîéñòâà 
òàêîãî íàðàùèâàíèÿ, 
èñïîëüçóÿ äî 4 ñìåñèòåëåé 
ïðîäóêòà

• Ñèñòåìà ñëèâà 
äåìîíñòðèðóåò ñâîéñòâà 
ïðè ñëèâå óòâåðæäåííûå 
äëÿ ðàçäåëà II/Nema IV 
äëÿ áëîêà AccuLoad III - N4, 
êîòîðûé âîñïðèíèìàåò 
ïîëîæåíèå ïîïëàâêîâ â 
âîçäóõîîòäåëèòåëå äëÿ 
óïðàâëåíèÿ êëàïàíîì-
ðåãóëÿòîðîì  ðàñõîäà è 
ðàñõîäîì ñëèâàåìîãî è 
èçìåðÿåìîãî ïðîäóêòà 

• Ñèñòåìà AccuLoad III 
- Q äåìîíñòðèðóåò íàëèâ 
òðåõ ÷èñòûõ ïðîäóêòîâ 
âíóòðü àâòîöèñòåðíû, 
êîòîðàÿ îáîðóäîâàíà 
ñèñòåìîé çàùèòû îò 
ïåðåëèâà è çàçåìëåíèÿ 
Civacon è âêëþ÷àåò 
âçðûâîçàùèùåííûé 
ñ÷èòûâàòåëü êàðò äëÿ 
èäåíòèôèêàöèè âîäèòåëÿ 
è ðàçðåøåíèÿ íàëèâà.

Âûñîêîå êà÷åñòâî 
èçäåëèé Smith Meter, 
îáúåäèíåííûõ â ïðàâèëüíî 
ñêîíñòðóèðîâàííûå è 
ïîâåðåííûå ñèñòåìû íàëèâà, 
îáåñïå÷èâàåò îêîí÷àòåëüíîå 
ðåøåíèå ó÷åòà äëÿ ðàáîòû 
òåðìèíàëà ñ ëþáûì 
ïðîäóêòîì.
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• Áëîê AccuLoad III – S  - 
ñèñòåìà ñìåñèòåëÿ äëÿ 
ïîñëåäîâàòåëüíîãî 
ñìåøåíèÿ äåìîíñòðèðóåò 
ïîñëåäîâàòåëüíîå 
ñìåøåíèå äâóõ ïðîäóêòîâ, 
ïðîõîäÿùèõ ÷åðåç îäíó 
ñèñòåìó ó÷åòà

• Áëîê AccuLoad III – S 
- ñèñòåìà ñìåñèòåëÿ äëÿ 
ñìåøåíèÿ â çàäàííûõ 
ïðîïîðöèÿõ äåìîíñòðèðóåò 
ñìåøåíèå â çàäàííûõ 
ïðîïîðöèÿõ òðåõ 
ïðîäóêòîâ, ïðîõîäÿùèõ 
÷åðåç òðè ñèñòåìû ó÷åòà è 
â îäèí íàëèâíîé ñòîÿê

Ïðîâåðüòå ýòî, ïîäòâåðäèòå ýòî, 
ñ÷èòàéòå íà ýòîì

Ïðîâåðêà èçäåëèÿ, 
ïîäòâåðæäåíèå è äåìîíñòðàöèÿ

Ñìåñèòåëü äëÿ 
ïîñëåäîâàòåëüíîãî ñìåøåíèÿ 
äâóõ ïðîäóêòîâ

Íàëèâ îäíîãî ïðîäóêòà – 3 
òèïà èçìåðèòåëÿ (Êàìåðíûé 
(îáúåìíûé), òóðáèííûé è 
Êîðèîëèñîâ)

Èñïûòàòåëüíûé ñòåíä: äèàïàçîí ðàñõîä/âÿçêîñòü



F.A. Sening

Èçäåëèÿ è ñèñòåìû äëÿ 

Ýêîíîìè÷íàÿ ñèñòåìà äëÿ àâòîöèñòåðí 

MultiSeal – Ýëåêòðîííîå 
óñòðîéñòâî äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
áåçîïàñíîñòè è êîíòðîëÿ 
ñîñòîÿíèÿ ïðîäóêòà
Îáåñïå÷èâàåò áåçîïàñíîñòü 
ïðîäóêòà çà ñ÷åò 
ýëåêòðîííîãî êîíòðîëÿ 
íàëèâíûõ è ñëèâíûõ 
êëàïàíîâ.

Ãèáêàÿ êîíñòðóêöèÿ 
îáåñïå÷èâàåò çàêàçíûå 
êîíôèãóðàöèè ñòàíäàðòíûõ 
êîìïîíåíòîâ áëîêà êàê 
äëÿ ãåðìåòèçèðîâàííîé 
ïàêåòíîé äîñòàâêè (SPD) 
òàê è ñî÷åòàíèÿ äëÿ 
òåõíîëîãèè ïåðåêðåñòíîãî 
ïðåäîòâðàùåíèÿ (NoMix)

Òåõíîëîãèÿ ïåðåêðåñòíîãî 
ïðåäîòâðàùåíèÿ NoMix è 
ñèñòåìà êîíòðîëÿ ñîñòîÿíèÿ 
øëàíãà
Ñèñòåìà äëÿ ðàñïðåäåëåíèÿ 
íåôòåïðîäóêòîâ, 
îáëàäàþùàÿ ïîëíûì íàáîðîì 
íåîáõîäèìûõ ñâîéñòâ è 
èñïîëüçóþùàÿ òåõíîëîãèþ 
NoMix äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ 
ïåðåêðåùèâàíèÿ 
ïðè çàïîëíåíèè èëè 
îïîðîæíåíèè àâòîöèñòåðí, 
à òàêæå äëÿ âûïîëíåíèÿ 
îáÿçàòåëüíûõ óêàçàíèé è 
çàêîíîäàòåëüñòâà ïî çàùèòå 
âîäû ïðè êîíòðîëå øëàíãîâ.

Ïðèíàäëåæíîñòè äëÿ 
ïåðåäà÷è äàííûõ
- Îáùèé èíòåðôåéñ ñâÿçè 

- Ýëåêòðîííîå óñòðîéñòâî 
ïå÷àòè 

- Êîìïëåêò ñïåöèàëüíûõ 
êàáåëåé àâòîöèñòåðíà  – 
ïðèöåï

Ñèñòåìà äèñòàíöèîííîãî 
óïðàâëåíèÿ MultiControl
Ñèñòåìà äèñòàíöèîííîãî 
óïðàâëåíèÿ àâòîöèñòåðíîé ñ 
óñèëèòåëåì äëÿ çàùèòû îò 
ïåðåëèâà.

Ïðèåìíûå êëàïàíû 
(Ïðåäîõðàíèòåëüíûå 
êëàïàíû)
Ïðèåìíûå êëàïàíû 
ñ ïíåâìàòè÷åñêèì 
ìåìáðàííûì ïðèâîäîì.

Îáîðóäîâàíèå äëÿ íèæíåãî 
íàëèâà
Êîìïîíåíòû, 
ñîîòâåòñòâóþùèå 
ìåæäóíàðîäíûì ñòàíäàðòàì, 
äëÿ íèæíåãî íàëèâà ëåãêèõ 
íåôòåïðîäóêòîâ.

Ñèñòåìà ñáîðà ïàðîâ
- Âåíòèëÿöèîííûå êëàïàíû 

îòñåêîâ

- Ïëàìÿïðåãðàäèòåëè è 
êîëïàê äëÿ ïàðîâ

- Ïåðåõîäíèê äëÿ ñáîðà 
ïàðîâ

- Êëàïàí äëÿ ñáîðà ïàðîâ

Ïðåäîòâðàùåíèå ïåðåëèâà
- Ñèñòåìà ïðåäîòâðàùåíèÿ 

ïåðåëèâà EuroTop

- Ïíåâìàòè÷åñêèå äàò÷èêè 
óðîâíÿ äëÿ âûñîêîãî è 
íèçêîãî óðîâíåé

Çàùèòà îò ïåðåëèâà
Ýëåêòðîííàÿ çàùèòà îò 
ïåðåëèâà äëÿ óñòàíîâêè 
íà ðåçåðâóàðàõ çàêàç÷èêà 
â ñîîòâåòñòâèè ñ 
îáÿçàòåëüíûìè ïðàâèëàìè è 
òðåáîâàíèÿìè.

Îáîðóäîâàíèå äëÿ çàïðàâêè 
ñàìîëåòîâ
- Ïðèåìíûå êëàïàíû, 

óðàâíîâåøåííûå ïî 
äàâëåíèþ

- Ïíåâìàòè÷åñêèå äàò÷èêè 
âûñîêîãî è íèçêîãî óðîâíåé

- Ñìîòðîâûå ñòåêëà è 
èíäèêàòîðû íàëè÷èÿ ãàçà.

Íàñîñû
Öåíòðîáåæíîãî òèïà, 
ñàìîâñàñûâàþùèå 
è ñïåöèàëüíî 
çàïðîåêòèðîâàííûå 
íàñîñû äëÿ àâòîöèñòåðí, 
ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ëåãêèõ 
íåôòåïðîäóêòîâ, òðåáóþò 
ìèíèìàëüíîå òåõíè÷åñêîå 
îáñëóæèâàíèå è èìåþò 
äîëãèé ñðîê ñëóæáû.

Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà 
MultiFlow
Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ òî÷íîé 
ðåãèñòðàöèè îáúåìà 
æèäêîñòè, ââåäåíèÿ 
ïîïðàâêè ïî òåìïåðàòóðå è 
ôîðìèðîâàíèÿ ñ÷åòîâ-ôàêòóð.

Íàñîñ äëÿ âïðûñêà ïðèñàäîê
Ïîðøíåâîé íàñîñ 
ñ ïíåâìîïðèâîäîì 
äëÿ âûïîëíÿåìîãî 
íåïîñðåäñòâåííî â öèñòåðíå 
ñìåøèâàíèÿ òîïëèâà, 

óïðàâëÿåòñÿ âû÷èñëèòåëåì 
ðàñõîäà MultiFlow.

Êîìïàêòíûå áëîêè 
èçìåðèòåëÿ äëÿ àâòîöèñòåðí
- Áëîêè èçìåðèòåëåé ñåðèè 

«Ò» Smith

- Áëîêè Sening - 
êîìïàêòíûé èçìåðèòåëü/
ãàçîîòäåëèòåëü

- Àâòîíîìíûé 
ãàçîîòäåëèòåëü

- Øèðîêèé âûáîð âûïóñêíûõ 
êëàïàíîâ ñ ìåõàíè÷åñêèì 
è ïíåâìàòè÷åñêèì 
ïðèâîäàìè

- Ðåæèì îïîðîæíåíèÿ ïîä 
äàâëåíèåì è ñàìîòåêîì

- Óñîâåðøåíñòâîâàííàÿ 
ñèñòåìà ñïóñêà 
îñòàòêà, îñòàâëÿþùàÿ â 
èçìåðèòåëüíîé ñèñòåìå íå 
áîëåå 1ë

Îáîðóäîâàíèå äëÿ 
ïíåâìàòè÷åñêîãî óïðàâëåíèÿ
Îò èíäèâèäóàëüíî 
çàïðîåêòèðîâàííûõ 
ïåðåêëþ÷àòåëåé è 
óïðàâëÿþùèõ êîìïîíåíòîâ 
äî ïîëíîìåðíûõ, ñîáèðàåìûõ 
íà çàâîäå ïíåâìàòè÷åñêèõ 
ñèñòåì óïðàâëåíèÿ.

Êëàïàíû è ñìîòðîâûå ñòåêëà

- Ëèíåéíûå è âûïóñêíûå 
êëàïàíû ñ äèàôðàãìåííûì 
ïíåâìîïðèâîäîì

- Ïåðåõîäíèêè äëÿ øëàíãîâ 
ñ îáðàòíûìè êëàïàíàìè è 
ïåðåêëþ÷àòåëÿìè ïîòîêà

- Ïîâîðîòíûå çàñëîíêè

- Îáðàòíûå êëàïàíû

- Ñìîòðîâûå ñòåêëà ñî 
âñòðîåííûìè ïîâîðîòíûìè 
êëàïàíàìè è áåç íèõ

Ôëàíöû è òðóáíûå 
ñîåäèíèòåëüíûå äåòàëè
Øèðîêèé âûáîð ôëàíöåâ, 
êîëåí è äðóãèõ òðóáíûõ 
ñîåäèíèòåëüíûõ äåòàëåé.

Áîëåå ÷åì âåêîâîé 
îïûò â òîðãîâûõ ñäåëêàõ, 
ñâÿçàííûõ ñ òðàíñïîðòîì è 
ïîñòàâêîé íåôòåïðîäóêòîâ, 
îáåñïå÷èâàåò ôèðìå 
F.A.Sening ñïîñîáû 
ïåðåäîâîé òåõíîëîãèè 
â ðàçðàáîòêå íîâåéøèõ, 
âûïîëíÿåìûõ ïî 
èíäèâèäóàëüíîìó 
çàêàçó, ðåøåíèé. Ïîëíûé 
íàáîð ýëåêòðîííûõ è 
ìåõàíè÷åñêèõ êîìïîíåíòîâ 
è ñèñòåì â ñî÷åòàíèè ñ 
êà÷åñòâîì ïðîäóêöèè ôèðìû 
Smith Meter, ïîçâîëÿåò 
ñèñòåìàì äëÿ àâòîöèñòåðí 
ôèðìû Sening  îáåñïå÷èâàòü 
íåïðåâçîéäåííóþ 
òî÷íîñòü, áåçîïàñíîñòü è 
ýêîíîìè÷íîñòü.



Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com

Smith Meter

Êëàïàíû è ïðèíàäëåæíîñòè 
äëÿ òðóáîïðîâîäîâ
Êëàïàíû óïðàâëåíèÿ ñåðèè 
200 Smith Meter  
Êëàïàíû óïðàâëåíèÿ ñåðèè 
200 Smith Meter èìåþò 
ãèäðàâëè÷åñêèé èëè 
ìåìáðàííûé ïðèâîä. Ýòî 
ìîãóò áûòü øàðîâûå êëàïàíû 
è êëàïàíû ñ âàôåëüíîé 
êîíñòðóêöèåé øàðà, 
îáëàäàþùèå ïîâûøåííûìè 
õàðàêòåðèñòèêàìè.  
Óïðàâëåíèå ïîòîêîì 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ 
äàâëåíèÿ æèäêîñòè â ëèíèè 
èëè äàâëåíèÿ îò âíåøíåãî 
èñòî÷íèêà. Ýòè äàâëåíèÿ 
ïðèâîäÿò â äåéñòâèå êëàïàí.

Ôèëüòðû Smith Meter 
- Ôèëüòðû íà ëèíèè èç 

óãëåðîäèñòîé ñòàëè ñ 
íåâîçìóùåííûì ïîòîêîì, 
îáåñïå÷èâàþùèå íèçêèé 
ïåðåïàä äàâëåíèÿ 

- Ôèëüòðû ìîäåëè GLS 
ðàçðàáîòàíû ñïåöèàëüíî 
äëÿ åâðîïåéñêèõ 
òðåáîâàíèé 

- Òðóáîïðîâîäíûå 
ôèëüòðû ÿâëÿþòñÿ 
ñîñóäàìè, ðàáîòàþùèìè 
ïîä äàâëåíèåì, 
ðàçðàáîòàííûìè è 
èçãîòîâëåííûìè ïî 
ANSI B31.5 

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ:
• Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñî 

âñåìè èçìåðèòåëÿìè Smith 

Ïðåèìóùåñòâà:
• Çàùèùàåò ñèñòåìó 

èçìåðåíèÿ îò ãðÿçè 
è äðóãèõ èíîðîäíûõ 
ìàòåðèàëîâ

• Îáåñïå÷èâàåò 
îñâîáîæäåíèå æèäêîñòè 
îò âîçäóõà è ãàçîâ äëÿ 
îïòèìàëüíîé òî÷íîñòè 
èçìåðåíèÿ 

Âîçäóõîîòäåëèòåëè 
Smith Meter 
Ïîëíîå óäàëåíèå âîçäóõà 
èëè ãàçà èç æèäêîñòåé 
ÿâëÿåòñÿ ñóùåñòâåííûì 
äëÿ òî÷íîñòè èçìåðåíèÿ. 
Âûáåðèòå ëèáî 
âîçäóõîîòäåëèòåëè Smith 
ìîäåëè AR ëèáî äåàýðàòîðû 
VDR äëÿ òîãî, ÷òîáû 

Âîçäóõîîòäåëèòåëü

Áëîêè êëàïàíîâ çàäàíèÿ-
îñòàíîâà
Áëîê êëàïàíà çàäàíèÿ-
îñòàíîâà. Ìîäåëü 210 
• Òèïîðàçìåðû:  îò 2 äî 

6 äþéìîâ
• Ìåìáðàííûé øàðîâîé 

êëàïàí, ñòàëüíîé êîðïóñ
• Äèñêðåòíûé 

ýëåêòðîãèäðàâëè÷åñêèé
• Ðàáî÷èå äàâëåíèÿ äî 

1965 êÏà (285 ôóíòîâ-ñèëû 
íà êâ.äþéì)

• Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ íà 
æèäêîñòÿõ ñ âÿçêîñòüþ 
äî 40 ñàíòèïóàçîâ 

• Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ 
ñ ýëåêòðîííûìè 
êîíòðîëëåðàìè ñ 
ïðåäâàðèòåëüíûì 
çàäàíèåì

Áëîê êëàïàíà çàäàíèÿ-
îñòàíîâà. Ìîäåëü 296 
• Òèïîðàçìåðû:  îò 2 äî 

6 äþéìîâ
• Ýëåêòðîãèäðàâëè÷åñêèé
• Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ 

ñ ìåõàíè÷åñêèìè 
èëè ýëåêòðîííûìè 
êîíòðîëëåðàìè ñ çàäàíèåì

Áëîê êëàïàíà çàäàíèÿ-
îñòàíîâà. Ìîäåëü 215 
• Âàôåëüíîãî òèïà (äèàìåòð 

îò 3 äî 12 äþéìîâ) èëè 
øàðîâîãî òèïà (äèàìåòð 
2 äþéìà èëè ìåíüøå), 
ñòàëüíîé êîðïóñ

• Äèñêðåòíûé 
ýëåêòðîãèäðàâëè÷åñêèé

• Ðàáî÷èå äàâëåíèÿ äî 
1965 êÏà (285 ôóíòîâ-ñèëû 
íà êâ.äþéì)

• Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ íà 
æèäêîñòÿõ ñ áîëüøîé 
âÿçêîñòüþ 

•  Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ 
ñ ýëåêòðîííûìè 
êîíòðîëëåðàìè ñ çàäàíèåì

Êëàïàíû óïðàâëåíèÿ
Êëàïàíû óïðàâëåíèÿ 
ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
çàïîðíûõ êëàïàíîâ, êëàïàíîâ 
îãðàíè÷åíèÿ ðàñõîäà, 
îãðàíè÷åíèÿ äàâëåíèÿ, 
ïîääåðæèâàíèÿ äàâëåíèÿ, 
ñáðîñà äàâëåíèÿ, ñíèæåíèÿ 
äàâëåíèÿ è äëÿ òåïëîâûõ 
ïðåäîõðàíèòåëüíûõ 
êëàïàíîâ.

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ:
• Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñî 

âñåìè èçìåðèòåëÿìè Smith 

Ñâîéñòâà:
• Ïðîñòàÿ êîìïàêòíàÿ 

ìåõàíè÷åñêàÿ 
êîíñòðóêöèÿ 

• Íèçêàÿ ñòîèìîñòü 
òåõíè÷åñêîãî 
îáñëóæèâàíèÿ 

• Âîçìîæíîñòü 
îáñëóæèâàíèÿ íà ìåñòå 

• Ãåðìåòè÷íîå ïåðåêðûòèå 
• Îòñóòñòâèå âíåøíåé 

íàáèâêè ñàëüíèêà 

 Êëàïàíû ñåðèè 200

 Ðàçìåð, Íîìèíàëüíûé ðàñõîä
 Äþéìû USGPM1 Ë/ìèí

 2 150 550

 3 500 1,900

 4 800 3,000

 6 1,200 4,600

Âåðòèêàëüíûé 
äåàýðàòîð ìîäåëè 

VDR 

Ìîäåëü APS. Óñòðîéñòâî 
ïðîäóâêè âîçäóõà/Ôèëüòð 
- Ðàçðàáîòàí ñïåöèàëüíî 

äëÿ åâðîïåéñêèõ 
òðåáîâàíèé 

- Ðàçìåðû: îò  762 äî 1524 
ìì (îò 3 äî 6 äþéìîâ)

- Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå 
äàâëåíèå äî 2 068 êÏà (300 
ôóíòîâ-ñèëû íà êâ.äþéì)

• Äëÿ îáñëóæèâàíèÿ 
íàëèâíûõ ýñòàêàä

Åìêîñòè äëÿ 
êîíäåíñèðîâàíèÿ
Åìêîñòè äëÿ 
êîíäåíñèðîâàíèÿ æèäêîñòè 
ñåðèè LCT 
• Ðàçðàáîòàí ñïåöèàëüíî 

äëÿ åâðîïåéñêèõ 
òðåáîâàíèé 

• Äëÿ ðàáîòû ñî ñæèæåííûì 
íåôòÿíûì ãàçîì 

14 • 15

Óñòðîéñòâî 
ïðîäóâêè 
âîçäóõà 

ìîäåëè APS 

Ïðÿìîå óïðàâëåíèå ïîòîêîì

Êëàïàíû óïðàâëåíèÿ ñåðèè 200 

1 – Àì.ãàëëîíû â ìèíóòó

Ôèðìà FMC 
Technologies ïðåäëàãàåò 
ïîëíóþ ëèíèþ êëàïàíîâ 
è òðóáîïðîâîäíûõ 
ïðèíàäëåæíîñòåé, êîòîðûå 
ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû 
ñ èçìåðèòåëÿìè
Smith Meters.

ýôôåêòèâíî îòäåëèòü è 
óäàëèòü âîçäóõ èëè ãàç 
äî òîãî, êàê îíè ïðîéäóò 
÷åðåç èçìåðèòåëü è ÿâÿòñÿ 
ïðè÷èíîé íåïðàâèëüíîãî 
èçìåðåíèÿ. 
Âîçäóõîîòäåëèòåëü ìîäåëè 
AR 
- Äëÿ íîðìàëüíîãî óäàëåíèÿ 

ïóçûðüêîâ âîçäóõà
- Ðàçìåðû: îò 508 äî 3048 

ìì (îò 2 äî 12 äþéìîâ)
- Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå 

äàâëåíèå äî 2 068 êÏà (300 
ôóíòîâ-ñèëû íà êâ.äþéì)

Âåðòèêàëüíûé äåàýðàòîð 
ìîäåëè VDR
-  Ðàçðàáîòàí 

ñïåöèàëüíî äëÿ 
åâðîïåéñêèõ 
òðåáîâàíèé 

- Ðàçìåðû: îò 
381 äî 5080 ìì 
(îò 1,5 äî 20 
äþéìîâ)

- Ìàêñèìàëüíîå 
ðàáî÷åå äàâëåíèå 
äî 2 068 êÏà 
(300 ôóíòîâ-ñèëû 
íà êâ.äþéì)



FMC
Ëèíèÿ âû÷èñëèòåëåé 
ðàñõîäà è ñèñòåì 
óïðàâëåíèÿ ôèðìû 
FMC Technologies, 
ðàçðàáîòàííàÿ è 
ïîääåðæèâàåìàÿ êîìàíäàìè 
âûñîêîêâàëèôèöèðîâàííûõ 
òåõíè÷åñêèõ ñïåöèàëèñòîâ, 
âëàäåþùèõ íîâåéøèìè 
òåõíîëîãèÿìè, ÿâëÿåòñÿ 
ïðåâîñõîäíûì âûáîðîì 
äëÿ ëþáîãî ñâÿçàííîãî 
ñ èçìåðåíèÿìè ïðîåêòà. 
Êîíôèãóðèðîâàííûå 
ñïåöèàëüíî äëÿ íåôòÿíîé 
ïðîìûøëåííîñòè è åå 
âûñîêèõ òðåáîâàíèé, ýòè 
óñòðîéñòâà ÿâëÿþòñÿ 
íåîòúåìëåìîé ÷àñòüþ 
ïðîåêòîâ è ïðèëîæåíèé, 
ïðîñòèðàþùèõñÿ îò 
ñèñòåì ìîðñêîãî íàëèâà 
äî êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà 
ïðè íàëèâå è ñëèâå 
àâòîöèñòåðí. 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà äëÿ 
èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ æèäêîñòè

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è äðóãèå 
ýëåêòðîííûå óñòðîéñòâà

Smith Meter microLoad.net
Ýëåêòðîííûé 
èçìåðèòåëüíûé áëîê 
ñ ïðåäâàðèòåëüíûìè 
óñòàíîâêàìè Smith 
Meter microLoad.net  - 
ýòî óñòðîéñòâî äëÿ 
îäíîãî ìàíèïóëÿòîðà 
ñ îäíèì èçìåðèòåëåì, 
ïðåäíàçíà÷åííîå äëÿ 
óïðàâëåíèÿ ïðÿìîé 
ïîãðóçêîé îäíîãî ïðîäóêòà. 
Óñòðîéñòâî ìîæåò ðàáîòàòü 
êàê îòäåëüíî èñïîëüçóåìûé 
ïðèáîð, èëè êàê ÷àñòü 
ñèñòåìû, ãäå îí óïðàâëÿåò 
ðàñõîäîì è ïåðåäàåò äàííûå 
â àâòîìàòèçèðîâàííóþ 
ñèñòåìó óïðàâëåíèÿ èëè â 
ñèñòåìó äèñïåò÷åðñêîãî 
êîíòðîëÿ è óïðàâëåíèÿ 
äàííûìè (SCADA).
Óñòðîéñòâî microLoad.net 
èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ 
çàãðóçêè ñïèðòà, áåíçèíà, 
àíòèôðèçà, ñìàçî÷íûõ ìàñåë, 
ãîðþ÷åãî, ðàñòâîðèòåëåé, 
óäîáðåíèé, ñæèæåííîãî 
íåôòÿíîãî ãàçà, ñæèæåííîãî 
ïðèðîäíîãî ãàçà è 
õèìè÷åñêèõ âåùåñòâ.
Óñòðîéñòâî microLoad.
net èìååò îòäåëüíî 
èñïîëüçóåìóþ áàçó 
äàííûõ äëÿ ïðèëîæåíèé, 
êîòîðûå ñëèøêîì ìàëû 
äëÿ ðàçâåðòûâàíèÿ 
àâòîìàòèçèðîâàííîé 
ñèñòåìû. Óñòðîéñòâî 
ñïîñîáíî õðàíèòü â ïàìÿòè 
äî 200 íîìåðîâ êàðò, 
èäåíòèôèêàöèîííûõ íîìåðîâ 
äðàéâåðîâ è òðè ïîëÿ 
òåêñòîâûõ äàííûõ ñ ïðÿìûì 
èíòåðôåéñîì óñòðîéñòâà 
ñ÷èòûâàíèÿ êàðò Smith Meter.
Ïðèìåíåíèå äëÿ 
íåïîñðåäñòâåííîé çàãðóçêè 
ïðîäóêòà: 
• Íåôòåáàçû
• Çàïðàâêà ñàìîëåòîâ
• Ñêëàäû îòãðóçêè 

ïðîäóêòîâ
• Òåõíîëîãè÷åñêèå 

óñòàíîâêè
• Ðåçåðâóàðíûå ñòàíöèè
Ñâîéñòâà: 
• Âîçìîæíîñòü ñâÿçè 

Ethernet
• Òðè ìíîãîàáîíåíòñêèõ 

ïîðòà ñâÿçè (EIA-485 èëè 
EIA-232)

• Êîíôèãóðèðóåìûå 
ïîëüçîâàòåëåì âõîäû, 
âûõîäû, ÿçûê è ñîîáùåíèÿ

• Èíòåðôåéñ ñâÿçè ñ 
èçìåðèòåëÿìè Smith S-
Mass è Apollo Coriolis

• Ðåãèñòðàöèÿ ñîáûòèé / 
êîíòðîëüíàÿ çàïèñü

• Êîíôèãóðèðóåìûé 
äîêóìåíò îòãðóçêè / 
Ïå÷àòü ýìóëèðóåìîé 
íàêëàäíîé

• Àâòîìàòè÷åñêàÿ 
êîððåêòèðîâêà 
òåìïåðàòóðû

• Âçðûâîáåçîïàñíîñòü
• Áóëåâû/ Àëãåáðàè÷åñêèå 

âûðàæåíèÿ

Áåñêîíòàêòíîå óñòðîéñòâî 
ñ÷èòûâàíèÿ êàðò êîìïàíèè 
Smith 
Áåñêîíòàêòíîå óñòðîéñòâî 
ñ÷èòûâàíèÿ êàðò Smith 
Meter îáåñïå÷èâàåò 
âûñîêèå ýêñïëóàòàöèîííûå 
õàðàêòåðèñòèêè, íàäåæíûé 
ñïîñîá èäåíòèôèêàöèè  
äðàéâåðîâ è ïîëüçîâàòåëåé, 
ïóòåì íåïîñðåäñòâåííîé 
ñâÿçè ñ AccuLoad III èëè 
ñ àâòîìàòèçèðîâàííîé 
ñèñòåìîé òåðìèíàëà. Îíî 
ñêîíôèãóðèðîâàíî äëÿ 
ðàáîòû â êà÷åñòâå øëþçà èëè 
èçîëèðîâàííîãî óñòðîéñòâà 
ñ÷èòûâàíèÿ.
Óñòðîéñòâî ñ÷èòûâàíèÿ 
êàðò ïîñòàâëÿåòñÿ â êîðïóñå 
îáùåãî íàçíà÷åíèÿ, êîòîðîå 
ðàçðàáîòàíî è óòâåðæäåíî 
äëÿ ìåñò Êëàññà I, Ðàçäåëà 
I, Ãðóïïû C è D è ìîæåò 
ÿâëÿòüñÿ åäèíñòâåííûì 
óñòðîéñòâîì, îäîáðåííûì 
äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â äàííîé 
ñðåäå.

Ñèñòåìà Smith Meter 
LeaseMaster ñ ýëåêòðîíèêîé 
TCP-CO 
Îáåñïå÷èâàåò ñáîð ñûðîé 
íåôòè – Ñèñòåìà Smith 
LeaseMaster ÿâëÿåòñÿ 
ðåâîëþöèîííîé ñèñòåìîé, 
óñòàíàâëèâàåìîé 
íà àâòîöèñòåðíàõ, 
ðàçðàáîòàííîé äëÿ òîãî, 
÷òîáû óâåëè÷èòü òî÷íîñòü, 
óñîâåðøåíñòâîâàòü 
ñèñòåìó îáåñïå÷åíèÿ 
áåçîïàñíîñòè øîôåðà è 
ñíèçèòü ýêñïëóàòàöèîííûå 
ðàñõîäû íà ñáîð ñûðîé íåôòè 
àâòîöèñòåðíàìè. 
Ñâîéñòâà:
•  Êîìïàêòíàÿ êîíñòðóêöèÿ
• Íîâåéøàÿ ýëåêòðîíèêà
• Ïðîñòîé èíòåðôåéñ 

ïîëüçîâàòåëÿ
• Ïåðåäà÷à äàííûõ ñ 

ïîìîùüþ ðàäèî÷àñòîò èëè 
ïî æåñòêèì ïðîâîäàì

• Ïîëíûé ïàêåò 
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ 
ìàðøðóòèçàöèè è 
äèñïåò÷åðèçàöèè

• Ïðåöèçèîííîå èçìåðåíèå 
S-Mass  

Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà Smith 
Meter LACTMaster äëÿ ñèñòåì 
àâòîìàòèçèðîâàííîãî 
êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà æèäêîñòè 
(TCP-LU)
Óñîâåðøåíñòâîâàííîå 
ìíîãîôóíêöèîíàëüíîå 
âû÷èñëåíèå ðàñõîäà 
– âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà Smith 
LACT Master äëÿ ñèñòåì 
àâòîìàòèçèðîâàííîãî 
êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà æèäêîñòè 
(TCP-LU) ñ óâåðåííîñòüþ 
ïîçâîëÿåò àâòîìàòèçèðîâàòü 
ñèñòåìû   LACT. 
Ñâîéñòâà:
• Àâòîìàòè÷åñêîå èçìåðåíèå, 

óïðàâëåíèå, êîìïåíñàöèÿ 
ïî òåìïåðàòóðå è ïåðåäà÷à 
äàííûõ – â îäíîì áëîêå

• Ñîâìåñòèìîñòü ñ êàìåðíûìè 
ñ÷åò÷èêàìè, òóðáèííûìè èëè 
ìàññîâûìè èçìåðèòåëÿìè 

• Îïåðàòèâíûé îòáîð ïðîá è 
òåêóùèé êîíòðîëü ñîäåðæàíèÿ 
îñíîâíûõ ñîëåé è âîäû

• Íåìåäëåííàÿ çàïèñü äàííûõ è 
èõ ñîõðàíåíèå

• Òðåáóåòñÿ ìåíüøå ïðèáîðîâ
• Óñòðàíÿåò íåîáõîäèìîñòü â 

äîðîãîé ïðîâîäêå è ïðîáëåìû 
îáñëóæèâàíèÿ/óïðàâëåíèÿ

Âû÷èñëèòåëü íåòòî ðàñõîäà 
íåôòè Smith Meter (TCP-NOC)
Âû÷èñëèòåëü íåòòî ðàñõîäà 
íåôòè Smith Meter ÿâëÿåòñÿ 
óñòðîéñòâîì äëÿ èñïûòàíèÿ 
ñêâàæèí, êîòîðîå èñïîëüçóåòñÿ 
äëÿ îïðåäåëåíèÿ êîëè÷åñòâà 
è ðàñõîäà íåôòè, ïðîèçâîäèìîé 
ñêâàæèíîé, íà êîòîðîé 
ïðîâîäÿòñÿ èñïûòàíèÿ. 
Âû÷èñëèòåëü ñâÿçûâàåòñÿ ñ 
Êîðèîëèñîâûìè èçìåðèòåëÿìè 
Smith äëÿ òîãî, ÷òîáû, èñïîëüçóÿ 
ïðîâåðåííûå â ïðîèçâîäñòâå 
ôîðìóëû, âû÷èñëÿòü âåñ íåòòî 
íåôòè è âîäû â òåêóùåì ïîòîêå. 
Ê îäíîìó áëîêó ìîæåò áûòü 
ïîäêëþ÷åíî äî 50 ñêâàæèí. 
Ñâîéñòâà
• Êîíòðîëèðóåò ìàññó, 

òåìïåðàòóðó è ïëîòíîñòü
• Ôèêñèðóåò ðàñõîä òðåõ 

ïðîäóêòîâ: ýìóëüñèè, íåôòè è 
âîäû

• Èìååò äâà ðàáî÷èõ ðåæèìà: 
íåïðåðûâíûé è ðåæèì 
èñïûòàíèÿ ñêâàæèíû

• Îáåñïå÷èâàåò â ðåæèìå 
ðåàëüíîãî âðåìåíè 
èíôîðìàöèþ ïî ðàñõîäàì â 
ïðîöåññå ðàáîòû ñ ïîìîùüþ 
äèíàìè÷åñêèõ ýêðàíîâ

• Ñóììàòîð ïîòîêà Smith Meter 
SyberTrol® è ñóììàòîð ïîòîêà 
Kongsberg FPM207

 Ñì. ñòð. 24
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  Äåòåêòîðû- ïåðåêëþ÷àòåëè

     Ïåðåõîäíèê 
     äëÿ  
     ïðèñîåäèíåíèÿ Îáñëóæèâàíèå
  Ýëåêòðè÷åñêèé     íà áàçå PECO, êàìåð çàïóñêà
  âûõîä Âèçóàëüíûé Îáñëóæèâàíèå Maloney è è ïðèåìà

 Ìîäåëü ïåðåêëþ÷àòåëÿ èíäèêàòîð ÒÏÓ MECO ñêðåáêà

 B-5 X  X X 

 B-5A X  X X 

 310  X   X

 320 X    X

 330 X X   X
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Ðåøåíèÿ äëÿ îáñëóæèâàíèÿ è òåõíè÷åñêîãî 
îáñëóæèâàíèÿ òðóáîïðîâîäîâ

Èçäåëèÿ äëÿ òðóáîïðîâîäîâ 
Ôèðìà FMC Technologies 
ïðåäëàãàåò ñëåäóþùóþ 
ñåðèþ èçäåëèé äëÿ 
òðóáîïðîâîäîâ: 
• Øàðû äëÿ èçìåðèòåëåé/

òðóáî-ïîðøíåâûõ 
óñòàíîâîê è òðóáîïðîâîäîâ 
ñ ïðèíàäëåæíîñòÿìè

• Äåòàëè äëÿ òðóáî-
ïîðøíåâîé óñòàíîâêè  
Uniball®

• Äåòåêòîðû 
– ïåðåêëþ÷àòåëè 
ïðîõîæäåíèÿ øàðà/ñêðåáêà

• Êîìïëåêòû äëÿ èçîëÿöèè 
ôëàíöåâ

• Ôëàíöåâûå ïðîòåêòîðû
Øàðû äëÿ èçìåðèòåëåé/
òðóáî-ïîðøíåâûõ óñòàíîâîê è 
òðóáîïðîâîäîâ
Ôèðìà FMC Technologies 
ïðåäëàãàåò ïîëíóþ ñåðèþ 
øàðîâ, ïðåäíàçíà÷åííûõ 
äëÿ òÿæåëûõ óñëîâèé 
ýêñïëóàòàöèè. Ýòè øàðû 
ìîãóò ýôôåêòèâíî ðàáîòàòü 
â âàøèõ èçìåðèòåëüíûõ 
òðóáî-ïîðøíåâûõ óñòàíîâêàõ 
è òðóáîïðîâîäàõ: 
• Ïîâåðêà èçìåðèòåëåé
• Óäàëåíèå æèäêîñòè è 

ãàçîâîãî êîíäåíñàòà
• Ãèäðîñòàòè÷åñêèå 

èñïûòàíèÿ òðóáîïðîâîäîâ
• Íàíåñåíèå âíóòðåííåãî 

ïîêðûòèÿ òðóáîïðîâîäîâ
• Äîçèðîâàíèå ïðîäóêòîâ

Øàðû äëÿ òðóáîïðîâîäîâ – ðåêîìåíäóåìûå ñëó÷àè ïðèìåíåíèÿ

Îòíîñèòåëüíî ñïåöèàëüíûõ ñëó÷àåâ ïðèìåíåíèÿ 
êîíñóëüòèðóéòåñü ñ çàâîäîì – èçãîòîâèòåëåì.

Òðèäöàòèäþéìîâàÿ òðóáî- Äåòåêòîðû ïðîõîæäåíèÿ øàðà/
ñêðåáêà

Ôèðìà FMC 

Technologies îáëàäàåò 
îïûòîì, çíàíèÿìè 
è èçäåëèÿìè äëÿ 
òîãî, ÷òîáû äàòü 
íàèëó÷øèå è íàèáîëåå 
ýêîíîìè÷íûå ðåøåíèÿ 
äëÿ âàøèõ ïðîåêòîâ 
íà òðóáîïðîâîäå. 
Ýòî äîñòèãàåòñÿ 
îáåñïå÷åíèåì òî÷íîé, 
íàäåæíîé è áåçàâàðèéíîé 
ýêñïëóàòàöèè.

Øàðû äëÿ òðóáîïðîâîäîâ

• Äëÿ äîïîëíèòåëüíîé 
èíôîðìàöèè îá èçäåëèÿõ 
êîìïàíèè FMC Technologies 
äëÿ òðóáîïðîâîäîâ 
îáðàòèòåñü ê íàì ïî àäðåñó 
ýëåêòðîííîé ïî÷òû.



Ðåøåíèÿ äëÿ èçìåðåíèÿ 
ïàðàìåòðîâ ãàçà

Òåõíîëîãèÿ èñïîëüçîâàíèÿ èçìåðèòåëüíûõ äèàôðàãì
 MeasureMaster and OrificeMaster 

Óëüòðàçâóêîâûå òåõíîëîãèè
 Óëüòðàçâóêîâûå ðàñõîäîìåðû äëÿ ãàçà 
 MPU 1200, MPU 600 è MPU 200

Ðåøåíèÿ äëÿ èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ æèäêîñòè
Êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè è ïðèíàäëåæíîñòè Smith 

Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè Smith 

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè è ïðèíàäëåæíîñòè Smith 

Êîíòðîëëåðû íàëèâà AccuLoad III Smith Meter 

Ïðîâåðêà èçäåëèÿ, ïîäòâåðæäåíèå è äåìîíñòðàöèÿ

Îáîðóäîâàíèå è ñèñòåìû äëÿ íàëèâà àâòîöèñòåðí F.A. Sening 

Êëàïàíû è ïðèíàäëåæíîñòè òðóáîïðîâîäîâ Smith Meter 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ýëåêòðîíèêà

Îáîðóäîâàíèå äëÿ òðóáîïðîâîäîâ

Èíòåãðèðîâàííûå ñèñòåìû
Ñèñòåìû èçìåðåíèÿ äëÿ æèäêîñòè, ãàçà è ìíîãîôàçíîãî ïîòîêà 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ó÷åòîì

Ïîñëåïðîäàæíàÿ ïîääåðæêà
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Ïîñëåäíåå ñëîâî â ýêîíîìè÷íîñòè, òî÷íîñòè 
è áåçîïàñíîñòè

Òåõíîëîãèÿ èñïîëüçîâàíèÿ 
èçìåðèòåëüíûõ äèàôðàãì
Äâóõêàìåðíûé óçåë 
“MeasureMaster”
Äâóõêàìåðíûé óçåë 
“MeasureMaster” ðàçðàáîòàí 
è èçãîòîâëåí ôèðìîé “FMC 
Technologies” äëÿ òîãî, ÷òîáû 
â äîïîëíåíèå ê ïðåâîñõîäíîé 
òî÷íîñòè èçìåðåíèÿ, 
ïðîñòîòå ýêñïëóàòàöèè è 
ýêîíîìè÷íîñòè îáåñïå÷èòü 
ïîëíóþ áåçîïàñíîñòü. Åãî 
êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò 
ïðîèçâîäèòü ðåãóëÿðíûå 
ïðîâåðêè èçìåðèòåëüíîé 
äèàôðàãìû áåç îñòàíîâêè 
ïîòîêà, ÷òî îáåñïå÷èâàåò 
ìàêñèìàëüíóþ ñòàáèëüíîñòü 
è ýôôåêòèâíîñòü â ðàáîòå. 
Äâóõêàìåðíûé óçåë 
“MeasureMaster” ïîëíîñòüþ 
ñîîòâåòñòâóåò îáÿçàòåëüíûì 
òðåáîâàíèÿì ïîñëåäíèõ 
èçäàíèé API 14.3/AGA 
No. 3 è ñïåöèôèêàöèÿì è 
äîïóñêàì ñòàíäàðòà íà 
èçìåðåíèå ISO 5167 – 1-2003. 
Äâóõêàìåðíûé óçåë ïðîõîäèò 
ïðîâåðêó è èñïûòàíèÿ âî 
âðåìÿ èçãîòîâëåíèÿ è 
ñáîðêè, ÷òî îáåñïå÷èâàåò 
100% ñîîòâåòñòâèå è 
íåïðåâçîéäåííóþ òî÷íîñòü.
Óíèêàëüíûé «Êëàïàí ñ ñóõèì 
çàòâîðîì» («Dry Seal Valve») 
äâóõêàìåðíîãî óçëà «Mea-
sureMaster» ãàðàíòèðóåò 
èçîëÿöèþ âåðõíåé êàìåðû 
ïóòåì èñïîëüçîâàíèÿ 
ñåäëà êëàïàíà â âèäå 
ïðåöèçèîííîãî ñæèìàåìîãî 
êîëüöà êðóãëîãî ñå÷åíèÿ, 
êîòîðîå ðàáîòàåò áåç 
êîíñèñòåíòíîé ñìàçêè, 
îáåñïå÷èâàÿ áåçîïàñíóþ 
ðàáîòó è òåõíè÷åñêîå 
îáñëóæèâàíèå. Êîíñòðóêöèÿ 
êëàïàíà îáåñïå÷èâàåò 
íåïðåâçîéäåííîå 
êà÷åñòâî ãåðìåòèçàöèè è 
çíà÷èòåëüíîå óìåíüøåíèå 
êðóòÿùåãî ìîìåíòà, ÷òî 
ïîçâîëÿåò îáåñïå÷èâàòü 
ëåãêîñòü ðàáîòû äàæå ñ 
óçëàìè áîëüøîãî äèàìåòðà.
Áåçîïàñíîñòü, òî÷íîñòü è 
ëåãêîñòü â ýêñïëóàòàöèè 
– êëþ÷åâûå òðåáîâàíèÿ äëÿ 
îáîðóäîâàíèÿ èçìåðåíèÿ 
íà ãàçîâûõ ïîòîêàõ 
– ÿâëÿþòñÿ îñíîâîé êàæäîãî 
äâóõêàìåðíîãî óçëà «Mea-
sureMaster».
Îñîáåííîñòè è ïðåèìóùåñòâà:
• Êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò 

ïðîèçâîäèòü ïðîâåðêó è 
çàìåíó èçìåðèòåëüíîé 
äèàôðàãìû áåç îñòàíîâêè 
ïîòîêà

• Áîëüøèíñòâî ÷àñòåé 
ìîæåò áûòü çàìåíåíî áåç 
óäàëåíèÿ óçëà èç ëèíèè

• Êîíñòðóêöèÿ ñ 
ïðîòèâîñêîëüæåíèåì 
ïðåäîòâðàùàåò ñðûâàíèå 
êðûøêè â òîì ñëó÷àå, åñëè 
äàâëåíèå â ëèíèè íå áûëî 
ñáðîøåíî

• Çàïðîåêòèðîâàíî äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîé 
áåçîïàñíîñòè îïåðàòîðà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè, 
îáñëóæèâàíèè è ïðîâåðêå

• Ïðîâåðåíî íà íàäåæíîå 
óïëîòíåíèå äèàôðàãìû, 
öåëîñòíîñòü îòáîðà 
äàâëåíèÿ, îòñóòñòâèå 
âòîðæåíèÿ óïëîòíåíèÿ â 
ïîòîê è ýêñöåíòðèñèòåò

• Ñîîòâåòñòâóåò 
îáÿçàòåëüíûì 
òðåáîâàíèÿì ïîñëåäíèõ 
èçäàíèé API/AGA è 
ñïåöèôèêàöèÿì è äîïóñêàì 
ISO.

• Äîñêîíàëüíàÿ è ïîëíàÿ 
ïðîâåðêà è èñïûòàíèÿ ñ 
äîêóìåíòèðîâàíèåì

Îäèíàðíûé óçåë 
“OrificeMaster” 
Îäíîêàìåðíûé óçåë 
“OrificeMaster” ðàçðàáîòàí 
è èçãîòîâëåí ôèðìîé “FMC 
Technologies” äëÿ òîãî, ÷òîáû 
â äîïîëíåíèå ê ïðåâîñõîäíîé 
òî÷íîñòè èçìåðåíèÿ, 
ïðîñòîòå ýêñïëóàòàöèè è 
ýêîíîìè÷íîñòè îáåñïå÷èòü 
ïîëíóþ áåçîïàñíîñòü. 
Åãî îäíîêàìåðíàÿ 
êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò 
ýôôåêòèâíî ïðîèçâîäèòü 
ïðîâåðêè èçìåðèòåëüíîé 
äèàôðàãìû â òî âðåìÿ êàê 
òåõíîëîãè÷åñêàÿ ëèíèÿ 
ìîæåò áûòü îñòàíîâëåíà 
èëè ïåðåêëþ÷åíà íà áàéïàñ. 
Â êà÷åñòâå ýêîíîìè÷íîé 
àëüòåðíàòèâû óñòàíîâêè 
äèàôðàãìû ìåæäó ôëàíöàìè, 
îäíîêàìåðíûé óçåë 
“OrificeMaster” îáåñïå÷èâàåò 
òî÷íîñòü è óäîáñòâî 
óñòàíîâêè äèàôðàãìû. 
Îäíîêàìåðíûé óçåë 
“OrificeMaster” ïîëíîñòüþ 
ñîîòâåòñòâóåò îáÿçàòåëüíûì 
òðåáîâàíèÿì ïîñëåäíèõ 
èçäàíèé API 14.3/AGA No. 3 
è ISO 5167 – 1-2003. Ëþáîé 
è êàæäûé  îäíîêàìåðíûé 

óçåë “OrificeMaster” ÿâëÿåòñÿ 
íà 100% ïðîâåðåííûì, 
èñïûòàííûì è îáåñïå÷åííûì 
äîêóìåíòàöèåé âî âðåìÿ 
èçãîòîâëåíèÿ è ñáîðêè äëÿ 
ïðîâåðêè öåëîñòíîñòè ëèòüÿ 
è îòáîðîâ, ýêñöåíòðèñèòåòà, 
è íà íàäåæíîå óïëîòíåíèå 
èçìåðèòåëüíîé äèàôðàãìû è 
ñîîòâåòñòâèå îáÿçàòåëüíûì 
ïðàâèëàì.
Åãî ïðîñòàÿ, íî, òåì íå ìåíåå, 
ýôôåêòèâíàÿ êîíñòðóêöèÿ 
ïîçâîëÿåò óñòàíàâëèâàòü 
îäíîêàìåðíûé óçåë 
“OrificeMaster” ëèáî 
âåðòèêàëüíî ëèáî 
ãîðèçîíòàëüíî áåç 
èçìåíåíèÿ óçëà. Â äîáàâîê, 
âñå ÷àñòè ìîãóò áûòü 
çàìåíåíû áåç óäàëåíèÿ óçëà 
èç òåõíîëîãè÷åñêîé ëèíèè.
Áåçîïàñíîñòü, òî÷íîñòü è 
ëåãêîñòü â ýêñïëóàòàöèè 
– êëþ÷åâûå òðåáîâàíèÿ äëÿ 
îáîðóäîâàíèÿ èçìåðåíèÿ 
ãàçà – ÿâëÿþòñÿ îñíîâîé 
êàæäîãî îäíîêàìåðíîãî óçëà 
«OrificeMaster».
Îñîáåííîñòè è ïðåèìóùåñòâà:
• Ïðîñòûå ðàáî÷èå 

ïðîöåäóðû 
• Âñå ÷àñòè ìîãóò áûòü 

çàìåíåíû áåç óäàëåíèÿ 
óçëà èç òåõíîëîãè÷åñêîé 
ëèíèè

• Êîíñòðóêöèÿ ñ 
ïðîòèâîñêîëüæåíèåì 
ïðåäîòâðàùàåò ñðûâàíèå 
êðûøêè â òîì ñëó÷àå, åñëè 
äàâëåíèå â ëèíèè íå áûëî 
ñáðîøåíî

• Çàïðîåêòèðîâàíî äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîé 
áåçîïàñíîñòè îïåðàòîðà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè, 
îáñëóæèâàíèè è ïðîâåðêå

• Ïðîâåðåíî íà íàäåæíîå 
óïëîòíåíèå äèàôðàãìû, 
öåëîñòíîñòü îòáîðà 
äàâëåíèÿ, îòñóòñòâèå 
âòîðæåíèÿ óïëîòíåíèÿ â 
ïîòîê è ýêñöåíòðèñèòåò

• Ñîîòâåòñòâóåò 
îáÿçàòåëüíûì 
òðåáîâàíèÿì ïîñëåäíèõ 
èçäàíèé API/AGA è 
ñïåöèôèêàöèÿì è äîïóñêàì 
ISO.

• 100% ïðîâåðêà è èñïûòàíèÿ 
ñ äîêóìåíòèðîâàíèåì

Ñòàíäàðòû èçìåðåíèÿ
Îáà óçëà è «Measure/Mas-
ter» è «OrificeMaster» 
ñîîòâåòñòâóþò ñàìûì 
ïîñëåäíèì ðåäàêöèÿì 
ñëåäóþùèõ äîêóìåíòîâ:

• API 14.3, ÷àñòü 
14, èçìåðåíèå íà 
ïîòîêàõ ïðèðîäíîãî 
ãàçà, ðàçäåë 3, 
èçìåðèòåëüíûå 
äèàôðàãìû 
êîíöåíòðè÷åñêèå 
ñ ïðÿìîóãîëüíîé 
êðîìêîé

• AGA Îò÷åò ¹3, 
Àìåðèêàíñêàÿ ãàçîâàÿ 
àññîöèàöèÿ

• ISO 5167-1-2003, 
ïðèìåíèìî äëÿ óçëîâ 
4 äþéìà è áîëüøå

• BS 1042 ïðèìåíèìî 
äëÿ óçëîâ ìåíåå ÷åì 
4 äþéìà

Èçäåëèÿ ðàçðàáîòàíû
• â ñîîòâåòñòâèè 

ñ íàöèîíàëüíî 
ïðèçíàííûìè 
íîðìàòèâíûìè 
ïðàâèëàìè äëÿ 
ñîñóäîâ ïîä 
äàâëåíèåì. 
Óòâåðæäåíèÿ 
ñòîðîííèõ 
îðãàíèçàöèé (CRN è 
PED) ïðåäîñòàâëÿþòñÿ 
ïî òðåáîâàíèþ.

Óçåë MeasureMaster

Óçåë OrificeMaster



Ïåðåäîâàÿ òåõíîëîãèÿ äëÿ êîììåð÷åñêîãî 
ó÷åòà

Óëüòðàçâóêîâàÿ òåõíîëîãèÿ

Ïîêàçàíà äîñòóïíîñòü 
ýëåêòðîíèêè MPU 600

Óëüòðàçâóêîâûå 
ðàñõîäîìåðû äëÿ ãàçà
Óëüòðàçâóêîâûå ðàñõîäîìåðû 
äëÿ ãàçà MPU 1200, MPU 600 
è MPU 200 ïðåäñòàâëÿþò 
óëüòðàçâóêîâóþ òåõíîëîãèþ 
èçìåðåíèÿ â åå íàèâûñøåé 
ôîðìå. Ìîäåëè MPU 1200 è 
MPU 600 ðàçðàáîòàíû äëÿ 
óäîâëåòâîðåíèÿ òðåáîâàíèé 
ôèñêàëüíîãî ó÷åòà êàê 
â êà÷åñòâå àâòîíîìíûõ 
èçìåðèòåëåé, òàê è êàê 
÷àñòü êîìïëåêòíîé ñòàíöèè 
ó÷åòà. Ìîäåëü MPU 200 
ïðèìåíÿåòñÿ â òåõ ñëó÷àÿõ, 
êîãäà íå òðåáóåòñÿ 
âûñîêàÿ òî÷íîñòü. Ñåðèè 
óëüòðàçâóêîâûõ èçìåðèòåëåé 
MPU ëåãêî ñîïðÿãàþòñÿ ñ 
ïîëåâûìè âû÷èñëèòåëÿìè 
ðàñõîäà, îðãàíàìè 
óïðàâëåíèÿ ðàñïðåäåëåííûõ 
ñèñòåì, ñèñòåìàìè SCADA 
èëè âõîäÿò êàê âñòðîåííûå 
êîìïîíåíòû â ñèñòåìû ó÷åòà.

Ñòàíäàðòíûé èçìåðèòåëü 
MPU èìååò ÷àñòü â âèäå 
ôëàíöåâîé êàòóøêè. 
Ôëàíöû ñîîòâåòñòâóþò 
òðåáîâàíèÿì ANSI, à 
êîðïóñ èçãîòàâëèâàåòñÿ 
èç óãëåðîäèñòîé ñòàëè. 
Øèðîêèé äèàïàçîí ðàçìåðîâ 
, íîìèíàëüíûõ äàâëåíèé, 
ñïåöèàëüíûõ ìàòåðèàëû è 
òèïîâ ôëàíöåâ ïîçâîëÿþò 
óäîâëåòâîðÿòü òðåáîâàíèÿ 
çàêàç÷èêîâ.

Ñâîéñòâà
Ðàçðàáîòàííûå â 
ñîîòâåòñòâèè ñî ñòðîãèìè 
ñòàíäàðòàìè äëÿ 
òî÷íîñòè è íàäåæíîñòè è 
ïðîâåðåííûå íà ñîîòâåòñòâèå 
ýòèì ñòàíäàðòàì, 
äàííûå óñòðîéñòâà íå 
òîëüêî ïðåäëàãàþò âñå 
ïðîâåðåííûå ïðåèìóùåñòâà 
óëüòðàçâóêîâîãî èçìåðåíèÿ, 
íî òîëüêî îíè ïîñòðîåíû ïî 
ïðîãðåññèâíûì òåõíîëîãèÿì, 
òàê ÷òî ýòè çíà÷èòåëüíûå 
ïðåèìóùåñòâà ðàáîòàþò äëÿ 
âàñ:
Öèôðîâàÿ îáðàáîòêà 
ñèãíàëà – ÷óâñòâèòåëüíîñòü 
ê óëüòðàçâóêîâîìó øóìó, 
óìåíüøåííàÿ ïî ñðàâíåíèþ 
ñ äðóãèìè êîíñòðóêöèÿìè 
â 20 ðàç – îáåñïå÷èâàåò 
íàèâûñøóþ òî÷íîñòü, 
êàêàÿ òîëüêî âîçìîæíà ñ 
óëüòðàçâóêîâîé òåõíîëîãèåé.

Èçìåðåíèå ïëîòíîñòè – 
Ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü 
ïðîâåðêó ñîñòîÿíèÿ  è 
âû÷èñëåíèå ìàññîâîãî 
ðàñõîäà.

Êîððåêòèðîâêà ïî äàâëåíèþ 
è òåìïåðàòóðå – ãàðàíòèðóåò 
òî÷íîñòü,  äîñòîâåðíûå 
ðåçóëüòàòû èçìåðåíèÿ, 
íå ñìîòðÿ íà èçìåíåíèÿ 
óñëîâèé.

Óëó÷øåííàÿ ýëåêòðîíèêà – 
Îáøèðíûå âîçìîæíîñòè 
ñîïðÿæåíèÿ è ïðèîáðåòåíèå 
âûñîêîé ñêîðîñòè ïåðåäà÷è 
äàííûõ ïîçâîëÿåò 
óñêîðèòü äèàãíîñòèêó è 
äèñòàíöèîííóþ ðàáîòó.

Ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå 
WinScreen – Ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå äëÿ 
êîíôèãóðèðîâàíèÿ è 
äèàãíîñòèêè îáåñïå÷èâàåò 
ïðåâîñõîäíîå óïðàâëåíèå 
èçìåðåíèåì. 

Óäàëåíèå äàò÷èêà 
áåç îñòàíîâêè 
ïðîöåññà – ïîçâîëÿåò 
îñóùåñòâëÿòü çàìåíó 
äàò÷èêà áåç îñòàíîâêè 
ïðîöåññà, ïîä äàâëåíèåì, 
äëÿ ýôôåêòèâíîãî è 
ýêîíîìè÷íîãî òåõíè÷åñêîãî 
îáñëóæèâàíèÿ.

Ïðåèìóùåñòâà
• Ýêîíîìèò äî 60% 

ñòîèìîñòè, ìåñòà è âåñà 
ïî ñðàâíåíèþ ñ îáû÷íûìè 
èçìåðèòåëüíûìè 
óñòðîéñòâàìè

• Êîíñòðóêöèÿ «áåç 
âòîðæåíèÿ â ïîòîê», 
èñêëþ÷àåò âëèÿíèå 
ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ íà 
âûñîêîýôôåêòèâíóþ ðàáîòó

• Âûñîêàÿ òî÷íîñòü è 
äèíàìè÷åñêèé äèàïàçîí 
èçìåðåíèÿ

• Ñîîòâåòñòâóåò AGA,
îò÷åò ¹9

Óëüòðàçâóêîâîé ãàçîâûé 
ðàñõîäîìåð ñåðèè MPU, 
óñòàíîâëåííûé â ëèíèè

Ïðèìåíåíèÿ
Ñåðèÿ èçìåðèòåëåé MPU 
ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ 
â øèðîêîì äèàïàçîíå 
ïðèëîæåíèé â 
ôèñêàëüíîì è íå 
ôèñêàëüíîì ó÷åòå ñóõèõ, 
íåêîíäåíñèðóþùèõñÿ 
ãàçîâ ïîä âûñîêèì 
äàâëåíèåì, âêëþ÷àÿ:

• Êîììåð÷åñêèé ó÷åò 
ãàçà íà íàçåìíûõ/
ìîðñêèõ óñòàíîâêàõ

• Äâóíàïðàâëåííûå 
èçìåðåíèÿ íà 
òðóáîïðîâîäíûõ óçëàõ

• Ãàçîâûå òåðìèíàëû è 
ñòàíöèè ñìåøåíèÿ

• Ãàçîâûå ñèëîâûå 
óñòàíîâêè

• Ñîåäèíåíèÿ 
òðóáîïðîâîäîâ

• Êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè





Èíòåãðèðîâàííûå ñèñòåìû
Ñèñòåìû èçìåðåíèÿ äëÿ æèäêîñòè, ãàçà è ìíîãîôàçíîãî ïîòîêà 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ó÷åòîì

Ðåøåíèÿ äëÿ èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ 
æèäêîñòè

Êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè è ïðèíàäëåæíîñòè Smith 

Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè Smith 

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè è ïðèíàäëåæíîñòè Smith 

Êîíòðîëëåðû íàëèâà AccuLoad III Smith Meter 

Ïðîâåðêà èçäåëèÿ, ïîäòâåðæäåíèå è äåìîíñòðàöèÿ

Îáîðóäîâàíèå è ñèñòåìû äëÿ íàëèâà àâòîöèñòåðí F.A. Sening 

Êëàïàíû è ïðèíàäëåæíîñòè òðóáîïðîâîäîâ Smith Meter 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ýëåêòðîíèêà

Îáîðóäîâàíèå äëÿ òðóáîïðîâîäîâ

Ðåøåíèÿ äëÿ èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ ãàçà
Òåõíîëîãèÿ èñïîëüçîâàíèÿ èçìåðèòåëüíûõ äèàôðàãì
MeasureMaster and OrificeMaster 

Óëüòðàçâóêîâûå òåõíîëîãèè
Óëüòðàçâóêîâûå ðàñõîäîìåðû äëÿ ãàçà 

 MPU 1200, MPU 600 è MPU 200

Ïîñëåïðîäàæíàÿ ïîääåðæêà
Ïîñëåïðîäàæíûå óñëóãè

Îáñëóæèâàíèå óñòàíîâëåííûõ èçäåëèé
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Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com

Ðåøåíèÿ â èçìåðåíèè äëÿ æèäêîñòè è ãàçà

Ñèñòåìû èçìåðåíèÿ 
äëÿ æèäêîñòè, ãàçà è 
ìíîãîôàçíûõ ïîòîêîâ
Îáùåå îïèñàíèå 
âîçìîæíîñòåé ñèñòåì 
èçìåðåíèÿ Technologies
Êîìïàíèÿ FMC Technologies 
ñî÷åòàåò ýôôåêòèâíîñòü è 
âîçìîæíîñòè, ïîëó÷åííûå çà 
ïîñëåäíèå ñåìü äåñÿòèëåòèé, 
â êà÷åñòâå ìèðîâîãî 
âåäóùåãî ïîñòàâùèêà ñèñòåì 
èçìåðåíèÿ æèäêîñòè è ãàçà 
è îáîðóäîâàíèÿ â íåôòÿíîé 
ïðîìûøëåííîñòè äëÿ 
ïîëíîãî óäîâëåòâîðåíèÿ 
ïîòðåáíîñòåé çàêàç÷èêîâ â 
èçìåðåíèÿõ. 

Ñ ïðîèçâîäñòâàìè, 
ðàñïîëîæåííûìè â 
Êîíãñáåðãå (Kongsberg), 
Íîðâåãèÿ, Êîðïóñ Êðèñòè 
(Corpus Christi), Òåõàñ, ÑØÀ 
è íåäàâíî ïðèîáðåòåííîé 
êîìïàíèåé Alliance 
Measurement Systems, 
ðàñïîëàãàþùåéñÿ â Õóìå 
(Houma), Ëóèçèàíà, ÑØÀ, 
êîìïàíèÿ FMC Technologies 
çàñëóæèëà äîâåðèå 
êëèåíòîâ áëàãîäàðÿ 
ñâîåìó îïûòó, ïåðåäîâûì 
èííîâàöèÿì, ïðîâåðåííûì 
ãëîáàëüíûì âîçìîæíîñòÿì è 
ïðåâîñõîäíîìó ðóêîâîäñòâó 
ïðîåêòàìè.

Îïûò â ñî÷åòàíèè ñ 
íîâåéøèìè ðàçðàáîòêàìè
Ôèðìà FMC Technologies 
îáëàäàåò ãðîìàäíîé áàçîé 
çíàíèé, êîòîðàÿ ìîæåò áûòü 
èñïîëüçîâàíà äëÿ ðåøåíèÿ 
ëþáûõ ïðîáëåì èçìåðåíèÿ 
ïàðàìåòðîâ æèäêîñòè è ãàçà. 
Ïîëíîå ïîíèìàíèå ðàçëè÷íûõ 
óñëîâèé è òðåáîâàíèé 
çàêàç÷èêà îáåñïå÷èâàåò 
ñïîñîáíîñòü ïðîåêòèðîâàòü 
ïåðâîêëàññíûå ñèñòåìû 
äëÿ ñïåöèàëüíûõ ñëó÷àåâ 
ïðèìåíåíèÿ. 

Ðàçðàáîòàí øèðîêèé 
äèàïàçîí ñèñòåì 
ó÷åòà æèäêîñòè îò 
îòíîñèòåëüíî íåáîëüøèõ 
ïðîìûøëåííûõ áëîêîâ 
«àâòîìàòèçèðîâàííîãî 
êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà 
æèäêîñòè» äî ôèñêàëüíûõ 
ñèñòåì êîììåð÷åñêîãî 
ó÷åòà äëÿ ãðîìàäíûõ 
óñòàíîâîê äëÿ ýêïîðòà 
ñûðüÿ. Ìíîãèå èç ýòèõ 
óñòàíîâîê èìåþò 
â ñâîåì ñîñòàâå 
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûé 
íàëèâ ñûðîé íåôòè.  
Êîíñòðóêöèÿ ñèñòåì 
äëÿ ó÷åòà ãàçà 
îáëàäàåò ñïîñîáíîñòüþ 
ê ìàñøòàáèðîâàíèþ 
îò èçìåðèòåëåé äëÿ 
ýêñïëóàòàöèîííûõ ñêâàæèí 

äî ó÷åòà òîïëèâíîãî è 
ñæèãàåìîãî íà ôàêåëå ãàçà 
íà áîëüøèõ óñòàíîâêàõ 
òðàíñïîðòèðîâêè ãàçà. 

Ôèðìà FMC Technologies 
ïðîèçâåëà áîëüøå óñòàíîâîê 
ó÷åòà äëÿ õðàíåíèÿ è ñëèâà 
äëÿ ïëàâó÷èõ ñóäîâ, ÷åì 
ëþáàÿ äðóãàÿ êîìïàíèÿ â 
ìèðå, è ïðè ýòîì ðàçðàáîòàëà 
óíèêàëüíûå ñïîñîáû è 
ìåòîäèêè äëÿ èçìåðåíèÿ 
î÷åíü áîëüøèõ ðàñõîäîâ â 
îïåðàöèÿõ ìîðñêîãî íàëèâà. 
Ïîñêîëüêó êàæäàÿ îïåðàöèÿ 
ìîðñêîãî íàëèâà ÿâëÿåòñÿ 
ìíîãîìèëëèîííîé ñäåëêîé, 
òî÷íîñòü èçìåðåíèÿ 
ñòàíîâèòñÿ íàìíîãî áîëåå 
âàæíîé ïðè òàêèõ áîëüøèõ 
îáúåìàõ ïåðåäà÷è, ÷åì 
â ëþáîì äðóãîì ñëó÷àå 
ïðèìåíåíèÿ.  Ñïåöèàëüíûå 
çíàíèÿ è îïûò ôèðìû FMC 
Technologies èñïîëüçóþòñÿ 
â ýòèõ ðàçíîâèäíîñòÿõ 
èçìåðåíèé òàê, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü óñïåøíîå 
âûïîëíåíèå ïðîåêòà îò 
íà÷àëà äî êîíöà.

Óïðàâëåíèå ïðîåêòîì
Ïîñêîëüêó èçãîòîâëåíèå 
ñèñòåìû âêëþ÷àåò 
çàêàçíîå ïðîåêòèðîâàíèå 
è ïðîèçâîäñòâî, ïîñòîëüêó 
âûñîêîêâàëèôèöèðîâàííûå 
óïðàâëåí÷åñêèå è 
òåõíè÷åñêèå êîìàíäû 
ôèðìû FMC Technologies 
ïðåäëàãàþò ñâîþ 
ïîääåðæêó íà ëþáîé ôàçå 
îñóùåñòâëåíèÿ ïðîåêòà. Åñëè 
ñóùåñòâóþò ïîòðåáíîñòè 
â ïåðåâîäå ñ îäíîãî ÿçûêà 
íà äðóãîé, èíòåðïðåòàöèè 
ìåæäóíàðîäíûõ êîäîâ,  
ñîãëàñîâàíèè ñ ìåñòíûìè 
ìåòîäèêàìè âûïîëíåíèÿ 
ðàáîò èëè ñäà÷å â 
ýêñïëóàòàöèþ ïðîåêòà â 
óäàëåííîì ìåñòå, 

Ýòîò óçåë ó÷åòà äëÿ El Paso Production â Ìåêñèêàíñêîì çàëèâå, 
ST 204-B, 30,000 BPD LACT âêëþ÷àåò â ñåáÿ äâà 8-äþéìîâûõ 
ðàñõîäîìåðà îáúåìíîãî òèïà êîìïàíèè Smith.

Èíòåãðèðîâàííûå ñèñòåìû 
ñ âîçìîæíîñòÿìè 

äèñïåò÷åðñêîãî óïðàâëåíèÿ

Ôèðìà FMC 
Technologies ÿâÿëåòñÿ 
ìèðîâûì ëèäåðîì â 
ïîñòàâêå ñèñòåì èçìåðåíèÿ 
äëÿ êîììåð÷åñêîãî 
ó÷åòà æèäêîñòè, ãàçà è 
ìíîãîôàçíûõ ïîòîêîâ. 

• Ñâûøå 1500 ñèñòåì 
èçìåðåíèÿ óñòàíîâëåíî â 
áîëåå, ÷åì 100 ñòðàíàõ 

• Ïðîåêòû ðàçðàáîòàíû 
äëÿ èíòåðíàöèîíàëüíûõ 
òðåáîâàíèé ê èçìåðåíèþ

• Ïðèìåíåíèÿ â ñîîòâåòñòâèè 
ñî ñïåöèàëüíûìè 
òðåáîâàíèÿìè çàêàç÷èêà 

• Åäèíûé èñòî÷íèê 
îòâåòñòâåííîñòè 

•Îïûò â îáåñïå÷åíèè 
íîâåéøèõ ïðîåêòíûõ 
ðåøåíèé äëÿ ëþáîãî ñëó÷àÿ 
êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà

• Âûñîêîêâàëèôèöèðîâàííûå 
êîìàíäû óïðàâëåíèÿ 
ïðîåêòîì, ñïîñîáíûå 
ñâîåâðåìåííî ïîñòàâëÿòü 
ñèñòåìû â ëþáóþ òî÷êó 
çåìíîãî øàðà

Ñèñòåìû ôèðìû FMC 
Technologies îáåñïå÷èâàþò 
îïòèìàëüíîå ðåøåíèå äëÿ 
ëþáîãî îáúåêòà èçìåðåíèé.



òî ìîæíî ïîëîæèòüñÿ íà 
êîìàíäû ñïåöèàëèñòîâ 
ôèðìû FMC Technologies 
ñ ñîîòâåòñòâóþùèì 
îïûòîì â íåôòÿíîé 
ïðîìûøëåííîñòè. Ñòðóêòóðà 
êîìàíäû ñïåöèàëèñòîâ 
è ãèáêîñòü ñèñòåìû 
èçãîòîâëåíèÿ îáåñïå÷èâàþò 
ñîñðåäîòî÷åíèå â íóæíîé 
òî÷êå çåìíîãî øàðà, 
ïîäâèæíîñòü è íàëè÷èå 
ðåñóðñîâ, íåîáõîäèìûå äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ âûñî÷àéøåãî 
êà÷åñòâà â ëþáîé òî÷êå 
çåìíîãî øàðà. Ïåðñîíàë 
ôèðìû FMC Technologies 
îñóùåñòâëÿåò íàäçîð 
çà âñåìè àñïåêòàìè 
ïðîåêòèðîâàíèÿ, 
èçãîòîâëåíèÿ è ñäà÷è â 
ýêñïëóàòàöèþ ñ òåì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü áåñïåðåáîéíóþ 
ðàáîòó.

Òåõíè÷åñêèå óñëóãè

• Ïåðñïåêòèâíàÿ 
òåõíè÷åñêàÿ ïðîðàáîòêà è 
ñìåòíîå öåíîîáðàçîâàíèå 
äëÿ ñîäåéñòâèÿ 
ðàçðàáîòêå ïðîåêòà

• Ñïåöèàëèçèðîâàííîå 
óïðàâëåíèå ïðîåêòîì äëÿ 
êàæäîãî ïðîåêòà 

• Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ 
íà êàæäûé ýëåìåíò 
ñèñòåìû, îáåñïå÷èâàþùèå 
íàèâûñøóþ òî÷íîñòü äëÿ 
êàæäîãî êîíêðåòíîãî 
ñëó÷àÿ êîììåð÷åñêîãî 
ó÷åòà

• Ñïåöèàëèçèðîâàííûå 
ïàêåòû èíòåðôåéñà 
«÷åëîâåê – ìàøèíà» äëÿ 
ýôôåêòèâíîé ðàáîòû 
è ñîïðÿæåíèÿ ñî âñåé 
ñèñòåìîé óïðàâëåíèÿ 
óñòàíîâêîé  

• Çàêàçíûå ìîäóëè 
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ 
îáåñïå÷èâàþò çàùèòó 
è ïåðåäà÷ó ôèñêàëüíûõ 
äàííûõ, íåîáõîäèìûõ 
äëÿ òî÷íîãî îôîðìëåíèÿ 
ñäåëîê 

• Ââåäåíèå â ñèñòåìó 
àïïàðàòóðû îïðåäåëåíèÿ 
êà÷åñòâà ïðîäóêòà, 
âêëþ÷àÿ ïëîòíîìåðû, 
âèñêîçèìåòðû 
ïðîáîîòáîðíûå óñòðîéñòâà, 
õðîìàòîãðàôû è äðóãèå 
àíàëèçàòîðû

• Ñâåäåíèå â åäèíîå öåëîå 
è èñïûòàíèÿ çàâåðøåííûõ 
ñèñòåì íà çàâîäå

• Äîêóìåíòèðîâàíèå, 
îáó÷åíèå è 
ñïåöèàëèçèðîâàííàÿ 
ïîääåðæêà íà ìåñòå, 
îáåñïå÷èâàþùàÿ 
ýôôåêòèâíûé çàïóñê 
è áåñïåðåáîéíóþ 
ýêñïëóàòàöèþ

• Ïîäãîòîâêà îáçîðîâ 
ïî ñóùåñòâóþùèì 
óñòàíîâêàì ñ òî÷êè 
çðåíèÿ ðåêîìåíäàöèé ïî 
ìîäåðíèçàöèè

Ñèñòåìû ñ êîìïüþòåðîì 
- äèñïåò÷åðîì

Ñèñòåìàìè âåðõíåãî 
óðîâíÿ ñ êîìïüþòåðîì-
äèñïåò÷åðîì ôèðìû FMC 
Technologies ÿâëÿþòñÿ 
ñèñòåìà Smith SyberVisor® 
è ñèñòåìà Kongsberg FCS 
212. Ñèñòåìû ôèðìû FMC 
Technologies èñïîëüçóþò 
îïåðàöèîííûå ñèñòåìû, 
ðàáîòàþùèå ïîä Windows 
èëè Unix.  Ýòè ñèñòåìû 
ïîçâîëÿþò âêëþ÷àòü â ñâîé 
ñîñòàâ øèðî÷àéøèé äèàïàçîí 
ïðîìûøëåííûõ ðàñõîäîìåðîâ, 
ïðèáîðîâ, ïðèâîäîâ êëàïàíîâ 
è ñèñòåì óïðàâëåíèÿ 
òåõíîëîãè÷åñêèìè 
ïðîöåññàìè ñ òåì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü çàêàç÷èêîâ 
ïîëíûì íàáîðîì ðåøåíèé 
äëÿ ñîçäàíèÿ ýêîíîìè÷íûõ, 
òî÷íûõ è ñîâðåìåííûõ 
ñèñòåì èçìåðåíèÿ.  

Ñâîéñòâà è ïðåèìóùåñòâà:

• Äîïîëíèòåëüíûå 
èçìåðèòåëüíûå ëèíèè 
ëåãêî ââîäÿòñÿ â ñîñòàâ 
ñèñòåìû áåç èçìåíåíèÿ 
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ

• Îïðåäåëåíèå òåíäåíöèé 
èçìåíåíèÿ ïàðàìåòðîâ 
ïðîöåññà ÿâëÿåòñÿ 
ñòàíäàðòíûì ñâîéñòâîì

• Ëåãêèé äëÿ âîñïðèÿòè 
ãðàôè÷åñêèé ôîðìàò äàåò 
îïåðàòîðó âîçìîæíîñòü 
ñ îäíîãî âçãëÿäà 
îïðåäåëÿòü ñîñòîÿíèå 
ñèñòåìû

• Áûñòðîå è ëåãêîå 
ïåðåìåùåíèå îò ýêðàíà ê 
ýêðàíó

• Äîñòóïíîñòü â ïîëíîñòüþ 
çàðåçåðâèðîâàííîé 
êîíôèãóðàöèè

• Ñîâìåñòèìîñòü 
ñî ìíîãèìè 
âû÷èñëèòåëÿìè 
ðàñõîäà

Èìÿ, êîòîðîìó 
ìîæíî äîâåðÿòü

Ôèðìà FMC 
Technologies 
îñîçíàåò êðàéíþþ 
âàæíîñòü 
ïîääåðæàíèÿ 
òî÷íîñòè èçìåðåíèé 
äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
âîçìîæíîñòè 
ôèñêàëüíîãî 
ó÷åòà. Åñëè Âàì 
íóæíû: ñäà÷à â 
ýêñïëóàòàöèþ íà îáúåêòå, 
ïëàíèðóåìûå ïðîãðàììû 
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ 
èëè îöåíêè âîçìîæíîñòåé 
îáíîâëåíèÿ, òî ôèðìà  FMC 
Technologies ÿâëÿåòñÿ 
íåïðåâçîéäåííîé ïî 
îïûòó, çíàíèÿì, ãèáêîñòè 
è îòâåòñòâåííîñòè.  
Ïðèçíàííàÿ â òå÷åíèå áîëåå, 
÷åì 65 ëåò, â êà÷åñòâå 
ìèðîâîãî ëèäåðà â òî÷íûõ, 
íàäåæíûõ è íîâåéøèõ 
ðåøåíèÿõ äëÿ èçìåðåíèÿ,  
ôèðìà FMC Technologies 
çàñëóæèëà ðåïóòàöèþ 
ñàìîãî íàäåæíîãî èìåíè â 
èçìåðåíèè. 

Ìîäåðíèçàöèÿ ïåðåðàáàòûâàþùåé óñòàíîâêè Kårsto â Íîðâåãèè 
– Îáúåì ïðîåêòà äîïóñêàåò ñîçäàíèå íîâûõ ðàñïðåäåëèòåëüíûõ 
è ôèñêàëüíûõ ñèñòåì ó÷åòà äëÿ ïðîïàíà, êîíäåíñàòà è ïðèðîäíîãî 
ãàçà. Ìîäåðíèçàöèÿ ôèñêàëüíûõ ñèñòåì ó÷åòà ãàçà Statpipe è Asgard 
ïðåäóñìàòðèâàåò óñòàíîâêó ïÿòè óëüòðàçâóêîâûõ ðàñõîäîìåðîâ 
MPU 1200.  Ñèñòåìû ðàáîòàþò ñîâìåñòíî ñ ïîòî÷íûì ãàçîâûì 
àíàëèçàòîðîì, à òàêæå ñ óçëîì ó÷åòà ïðîïàíà, íà êîòîðîì 
óñòàíîâëåí êîìïàêòíûé ïðóâåð è ïðîáîîòáîðíèê.  Óçåë ó÷åòà 
êîíäåíñàòà è îáîðóäîâàíèå ó÷åòà ãàçà, ñæèãàåìîãî â ôàêåëå, 
ñîñòàâëÿþò åäèíîå öåëîå ñ ñèñòåìîé óïðàâëåíèÿ ó÷åòîì 
Kongsberg è íàõîäÿòñÿ ïîä óïðàâëåíèåì ýòîé ñèñòåìû.

Àíàëèçàòîðû, ãàçîâûå 
õðîìàòîãðàôû è ïðîáîîòáîðíûå 

ñèñòåìû äëÿ æèäêîñòè è ãàçà 
îáúåäèíåíû â åäèíîå öåëîå äëÿ 

óäîâëåòâîðåíèÿ òðåáîâàíèé 
ïðîåêòà è äîñòèæåíèÿ 

ïîñòàâëåííûõ öåëåé.
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Îäíîïëàòíûé âû÷èñëèòåëü 
ðàñõîäà Kongsberg FPM 207 

Íàèáîëåå òî÷íîå âû÷èñëåíèå ðàñõîäà 
ãàçà è æèäêîñòè

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è 
ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ó÷åòîì
Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà 
Kongsberg FPM 207 
Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà FPM 
207 ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé 
óñîâåðøåíñòâîâàííûé 
îäíîïëàòíûé êîìïüþòåð 
â øêàôó óïðàâëåíèÿ äëÿ 
íàëèâíîé ýñòàêàäû. 
Îí ïðîèçâîäèò âñå 
ôèñêàëüíûå âû÷èñëåíèÿ 
ðàñõîäà, ñóììèðîâàíèå 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè, 
êîíòðîëü ñèãíàëîâ è 
ëîãè÷åñêèå îïåðàöèè 
óïðàâëåíèÿ. Âñå ïîëåâûå 
èíòåðôåéñû óñòàíàâëèâàþòñÿ 
íà ñèñòåìíîé ïëàòå êàê 
ìîäóëè ïðîìûøëåííîãî 
áëîêà. Äëÿ ðåàëèçàöèè ñâÿçè 
ïðèáîðîì ïðåäóñìîòðåíû 
íåñêîëüêî ïîñëåäîâàòåëüíûõ 
ïðîòîêîëîâ.

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ:
• Ó÷åò æèäêîñòè è ãàçà

• Íàëèâ ïî äîçå

• Óïðàâëåíèå ïîâåðêîé

• Îòáîð ïðîá è àíàëèç

Ñâîéñòâà:
• Êîìïàêòíàÿ êîíñòðóêöèÿ

• Ïðîòîêîë ñâÿçè HART

• Ïðîòîêîë TCP/IP

• Èíòåðôåéñ ïîëüçîâàòåëÿ 
íà ÏÊ

• Îáñëóæèâàíèå 1 – 3 
èçìåðèòåëüíûõ ëèíèé â 
ëþáîì ñî÷åòàíèè ãàçà èëè 
æèäêîñòè

• Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå 
â óäàëåííûõ òî÷êàõ

Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ ó÷åòîì 
Konsberg FCS 212

Ýôôåêòèâíûé è òî÷íûé 
ó÷åò è óïðàâëåíèå  - 
ñèñòåìà Konsberg FCS 
212 ïðåäñòàâëÿåò 
ñîáîé çàêîí÷åííóþ 
ñèñòåìó ó÷åòà ñ ïîëíûì 
íàáîðîì êîìïîíåíòîâ, 
âêëþ÷àÿ îêîíå÷íóþ 
ñõåìó ïîëåâîãî êàáåëÿ, 
ôîðìèðîâàíèå ñèãíàëà, 
âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà, 
äèñïåò÷åðñêèå êîìïüþòåðû 

è óñîâåðøåíñòâîâàííûé 
èíòåðôåéñ ÷åëîâåê  – 
ìàøèíà. Ñèñòåìà íå òîëüêî 
óäîâëåòâîðÿåò òðåáîâàíèÿ 
ïðèçíàííûõ ìåæäóíàðîäíûõ 
ñòàíäàðòîâ, íî è ñàìûå 
ñòðîãèå òðåáîâàíèÿ, 
óñòàíàâëèâàåìûå 
çàêîíàìè è îáÿçàòåëüíûìè 
ïîñòàíîâëåíèÿìè.

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ:
• Óïðàâëåíèå ó÷åòîì 

æèäêîñòè è ïîâåðêîé

• Ó÷åò ãàçà

• Îòáîð ïðîá è àíàëèç

Ñèñòåìà FCS 212 
îáåñïå÷èâàåò øèðîêèé âûáîð 
îñíîâíûõ ôóíêöèé. Îíà ìîæåò 
áûòü ñêîíôèãóðèðîâàíà 
äëÿ ñïåöèàëüíûõ ôóíêöèé, 
êîòîðûå îáû÷íî íå âõîäÿò â 
ñîñòàâ ñèñòåìû ó÷åòà.

Ôóíêöèè:
• Íàëèâ ïî äîçå

• Àâòîìàòèçèðîâàííàÿ 
ïîâåðêà

• Ó÷åò íåñêîëüêèõ 
ïðîäóêòîâ

• Àâòîìàòèçèðîâàííûé 
ïðîáîîòáîð

• Óïðàâëåíèå äàííûìè ó÷åòà

• Äîëãîâðåìåííîå õðàíåíèå

• Îò÷åòû è êâèòàíöèè

• Àâàðèéíûå ñèãíàëû è 
ðåãèñòðàöèÿ

• Ôèêñàöèÿ òåíäåíöèé è 
êîíòðîëü

Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà Smith 
Meter SyberTrol®  

Äèñïåò÷åðñêàÿ â îäíîì 
êîðïóñå – ðàçíîîáðàçèå 
çàêàçíûõ êîíôèãóðàöèé 
äåëàåò Smith Meter SyberTrol 
ñàìûì ñîâåðøåííûì 
âû÷èñëèòåëåì ðàñõîäà 

äëÿ êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà 
â îòðàñëè. Óíèêàëüíàÿ 
ãèáêîñòü åãî ìîäóëüíîé 
ñòðóêòóðû îáåñïå÷èâàåò 
ïðîñòîòó óñòàíîâêè è 
ýêîíîìèþ çàòðàò çà ñ÷åò 
ìîíòàæà íà èçìåðèòåëüíûõ 
ïëàòôîðìàõ èëè â 
äèñïåò÷åðñêèõ. Îí ìîæåò 
áûòü ñêîíôèãóðèðîâàí òàê, 
÷òîáû ñîîòâåòñòâîâàòü 
óíèêàëüíûì òðåáîâàíèÿì 
ê ïàðàìåòðàì ââîäà/
âûâîäà, ñâÿçè, ìîíòàæó, 
ïå÷àòè, îòîáðàæåíèþ è 
ñîçäàíèþ îò÷åòîâ. Çà 
ñ÷åò èñïîëüçîâàíèÿ 
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ 
SyberMate ïàðàìåòðû 
SyberTrol áûñòðî è ëåãêî 
çàäàþòñÿ è àäàïòèðóþòñÿ 
ê òðåáîâàíèÿì çàêàç÷èêà ñ 
ïîìîùüþ óñòàíîâëåííîé íà 
ïåðñîíàëüíîì êîìïüþòåðå 
ñèñòåìû Windows.

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ:
• Òðóáîïðîâîäû

• Ìîðñêèå óñòàíîâêè

• Ñèñòåìû ñáîðà ñûðîé 
íåôòè

Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com

Øåñòü 
îäíîïëàòíûõ 
âû÷èñëèòåëåé 
ðàñõîäà 
FPM 207, 
óñòàíîâëåííûõ 
â 19-òè 
äþéìîâîé 
ñòîéêå ñ 
äâîéíûì 
èñòî÷íèêîì 
ïèòàíèÿ è 
êîíòðîëüíîé 
ïàíåëüþ âíèçó.

Âû÷èñëèòåëè 
ðàñõîäà è ñèñòåìû 
óïðàâëåíèÿ ôèðìû FMC 
Technologies ÿâëÿþòñÿ 
ïðåâîñõîäíûì âûáîðîì 
äëÿ îáúåäèíåíèÿ ñ 
ñèñòåìàìè èçìåðåíèÿ, 
ðàáîòàþùèìè íà 
æèäêîñòè è íà ãàçå, 
ñ öåëüþ äîñòèæåíèÿ 
öåëåé ïðîåêòà.



Ïîñëåïðîäàæíàÿ ïîääåðæêà
Ïîñëåïðîäàæíûå óñëóãè

Îáñëóæèâàíèå óñòàíîâëåííûõ èçäåëèé

Ðåøåíèÿ äëÿ èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ 
æèäêîñòè

Êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè è ïðèíàäëåæíîñòè Smith 

Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè Smith 

Òóðáèííûå èçìåðèòåëè è ïðèíàäëåæíîñòè Smith 

Êîíòðîëëåðû íàëèâà AccuLoad III Smith Meter 

Ïðîâåðêà èçäåëèÿ, ïîäòâåðæäåíèå è äåìîíñòðàöèÿ

Îáîðóäîâàíèå è ñèñòåìû äëÿ íàëèâà àâòîöèñòåðí F.A. Sening 

Êëàïàíû è ïðèíàäëåæíîñòè òðóáîïðîâîäîâ Smith Meter 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ýëåêòðîíèêà

Îáîðóäîâàíèå äëÿ òðóáîïðîâîäîâ

Ðåøåíèÿ äëÿ èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ ãàçà
Òåõíîëîãèÿ èñïîëüçîâàíèÿ èçìåðèòåëüíûõ äèàôðàãì
 Òðóáíûå ñîåäèíåíèÿ MeasureMaster è OrificeMaster  

Óëüòðàçâóêîâûå òåõíîëîãèè
 Óëüòðàçâóêîâûå ðàñõîäîìåðû äëÿ ãàçà 
 MPU 1200, MPU 600 è MPU 200

Èíòåãðèðîâàííûå ñèñòåìû
Ñèñòåìû èçìåðåíèÿ äëÿ æèäêîñòè, ãàçà è ìíîãîôàçíîãî ïîòîêà 

Âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà è ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ó÷åòîì
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Ïîñëåïðîäàæíîå ñîïðîâîæäåíèå

Ïîñëåïðîäàæíîå 
îáñëóæèâàíèå
Ïåðñîíàë ôèðìû FMC 
Technologies ñîñòîèò èç 
èíæåíåðîâ, îáó÷åííûõ 
ïîëåâîìó îáñëóæèâàíèþ, è 
èìååò ïîääåðæêó îáøèðíîé 
ñåòè óïîëíîìî÷åííûõ 
ïðåäñòàâèòåëåé ïî 
îáñëóæèâàíèþ. Îáåñïå÷èâàÿ 
ïðåâîñõîäíóþ ïîääåðæêó, 
îáñëóæèâàíèå è 
êà÷åñòâåííóþ ïðîäóêöèþ, 
ìû ìîæåì óâåëè÷èòü ñðîê 
ñëóæáû èçìåðèòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ è ïîâûñèòü 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ðàáîòû 
äëÿ íàøèõ çàêàç÷èêîâ. Íàøà 
êîìàíäà ñïåöèàëèñòîâ 
ïî ïîñëåïðîäàæíîìó 
îáñëóæèâàíèþ ïðîøëà 
îáó÷åíèå íà çàâîäå è 
èìååò ñåðòèôèêàò äëÿ 
ïðîôåññèîíàëüíîãî 
âûïîëíåíèÿ âñåõ âèäîâ 
îáñëóæèâàíèÿ, âêëþ÷àÿ 
ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì 
ïðîìûøëåííîé áåçîïàñíîñòè, 
è ñïîñîáíîñòü îáñëóæèâàòü 
è ðåìîíòèðîâàòü 
êàìåðíûå (îáúåìíûå) 
ñ÷åò÷èêè, òóðáèííûå è 
Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè, 
ãèäðàâëè÷åñêèå êëàïàíû 
óïðàâëåíèÿ ðàñõîäîì, 
ïðèíàäëåæíîñòè äëÿ 
òðóáîïðîâîäîâ, ýëåêòðîííûå 
óñòðîéñòâà óñòàíîâêè 
çàäàíèÿ, ñèñòåìû ïîäà÷è 
ïðèñàäîê, âû÷èñëèòåëè 
ðàñõîäà, èìïóëüñíûå 
ïðåîáðàçîâàòåëè,  ñèñòåìû 
àâòîìàòèçàöèè è ðàçëè÷íûå 
óñòðîéñòâà ïîâåðêè. Òàêæå 
íàø ïåðñîíàë ÿâëÿåòñÿ 
êâàëèôèöèðîâàííûì â 
îáíàðóæåíèè íåèñïðàâíîñòè 
ñèñòåì ñâÿçè è ïðè ðåøåíèè 
ïðîáëåì, ñâÿçàííûõ ñ 
ðàçëè÷íûìè óñòðîéñòâàìè è 
ïðèáîðàìè.

Âûñîêîêâàëèôèöèðîâàííûå 
ïîëåâûå èíæåíåðû Ñëóæáû 
ïîääåðæêè çàêàç÷èêà ôèðìû 
FMC Technologies âûåçæàþò 
ïî âûçîâó â ëþáóþ òî÷êó 
çåìíîãî øàðà äëÿ òîãî, 
÷òîáû âûïîëíèòü óñòàíîâêó, 
ñäà÷ó â ýêñïëóàòàöèþ, 
çàïóñê, à òàêæå ïîâåðî÷íûå 
èñïûòàíèÿ èçìåðèòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ.  Ñëóæáà 
ïîääåðæêè çàêàç÷èêà 
ïðåäîñòàâëÿåò òàêæå 
ñëåäóþùèå óñëóãè:

• Äèàãíîñòèðîâàíèå è 
ðåìîíò íà ïëîùàäêå 
èçìåðèòåëåé, êëàïàíîâ è 
ýëåêòðîííîé àïïàðàòóðû

• Íàñòðîéêà è 
ïðîãðàììèðîâàíèå 
âû÷èñëèòåëåé ðàñõîäà è 
ñîïðÿæåíèå èõ ñ ñèñòåìàìè 
àâòîìàòèçàöèè

• Çàâîäñêàÿ î÷èñòêà 
êàìåðíîãî ñ÷åò÷èêà, 
îïðåäåëåíèå êà÷åñòâà, 
ðåìîíò, èñïûòàíèÿ è 
êàëèáðîâêà ïî ïÿòè òî÷êàì 
ñ âûäà÷åé ñåðòèôèêàòà

• Çàâîäñêàÿ î÷èñòêà 
òóðáèííîãî èçìåðèòåëÿ, 
îïðåäåëåíèå êà÷åñòâà, 
ðåìîíò, ïðîâåðêà è 
ïðèâåäåíèå â ñîîòâåòñòâèå 
ñî ñòàíäàðòîì, 
ïðåâîñõîäíàÿ èëè 
íåïðåâçîéäåííàÿ òî÷íîñòü

• Ðåìîíò êëàïàíîâ 
ðåãóëèðîâàíèÿ ïîòîêà, 
ôèëüòðîâ, äàò÷èêîâ,  
ýëåêòðîííîãî è äðóãîãî 
âñïîìîãàòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ

• Îáó÷åíèå íà 
ïëîùàäêå îáðàùåíèþ 
ñ èçìåðèòåëÿìè 
òåõíèêîâ, îïåðàòîðîâ, 
îáñëóæèâàþùèé è 
òåõíè÷åñêèé ïåðñîíàë

• Ñîäåéñòâèå â ïðîöåññå 
ýêñïëóàòàöèè

• Êðóãëîñóòî÷íàÿ 
òåõíè÷åñêàÿ ïîääåðæêà 
ïî òåëåôîíó, ôàêñó èëè 
ýëåêòðîííîé ïî÷òå

Êðîìå òîãî, êîíñóëüòàöèè 
ïî ðåøåíèþ ïðîáëåì 
çàìêíóòîãî êîíòóðà, îöåíêà 
îáúåìà ïðîôèëàêòè÷åñêîãî 
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, 
êîíòðàêòû íà îáñëóæèâàíèå, 
çàïàñíûå ÷àñòè è äåòàëè íà 
çàìåíó, ïðîãðàììû îáìåíà 
âíóòðåííèõ ìåõàíè÷åñêèõ 
è ýëåêòðîííûõ ÷àñòåé 
êàìåðíûõ ñ÷åò÷èêîâ - âñå 
ýòî ïðåäóñìîòðåíî äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ âñåîáúåìëþùåé 
ïîñëåïðîäàæíîé ïîääåðæêè.

Äîïîëíèòåëüíûìè 
ïðåèìóùåñòâàìè ÿâëÿþòñÿ 
ñëåäóþùèå:
• Óëó÷øåíèå ýôôåêòèâíîñòè 

èçìåðåíèÿ ïîòîêîâ 
æèäêîñòè

• Óâåëè÷åíèå ïðèáûëè è 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè

• Ñíèæåíèå 
ýêñïëóàòàöèîííûõ 
ðàñõîäîâ

• Ñíèæåíèå âðåìåíè ïðîñòîÿ

Ãðóïïà ïîñëåïðîäàæíîãî 
îáñëóæèâàíèÿ ôèðìû FMC 
Technologies ïðåäíàçíà÷åíà 
äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
çàêàç÷èêîâ ïåðâîêëàññíûì 
îáñëóæèâàíèåì ñ òåì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü ïîâûøåíèå 
ýôôåêòèâíîñòè èõ óñòàíîâîê 
ó÷åòà ïóòåì óâåëè÷åíèÿ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè è 
ïðèáûëè. Îáðàùàéòåñü ê íàì 
ïî òåëåôîíó 814/898-5000 
èëè email -
smithmeter.fieldservice@fmcti.com.

Ñïåöèàëèñòû ïî ïîñëåïðîäàæíîìó îáñëóæèâàíèþ ôèðìû FMC 
Technologies ïðîøëè îáó÷åíèå íà çàâîäå è èìåþò ñåðòèôèêàò íà 
ðàçðåøåíèå ëþáîãî ñïîðíîãî âîïðîñà îáñëóæèâàíèÿ.

Ôèðìà FMC 
Technologies ðàñïîëàãàåò 
îáîðóäîâàíèåì, îïûòîì è 
íàöåëåííîñòüþ íà çàìåíó, 
ðåìîíò èëè îáíîâëåíèå 
âàøåãî èçìåðèòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ èëè ëþáîé 
ñèñòåìû äëÿ ó÷åòà 
æèäêîñòè èëè ãàçà â 
ëþáîé òî÷êå çåìíîãî 
øàðà.

Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com



Íå ñóùåñòâóåò çàìåíû 
«íàãëÿäíîìó» îáó÷åíèþ. Îïûò 
– ýòî ñàìûé ëó÷øèé ó÷èòåëü, 
ïîëó÷åíèå ïðàêòè÷åñêèõ 
íàâûêîâ ÿâëÿåòñÿ ãëàâíîé 
öåëüþ íàøèõ êóðñîâ îáó÷åíèÿ 
îáñëóæèâàíèþ.

Îáíîâëåííîå îáîðóäîâàíèå 
Smith Meter 
Îáíîâëåííîå îáîðóäîâàíèå 
Smith Meter, âêëþ÷àÿ 
êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè, 
òóðáèííûå ïðåîáðàçîâàòåëè, 
Êîðèîëèñîâû èçìåðèòåëè 
S-Mass, ïðèíàäëåæíîñòè 
ñ÷åò÷èêîâ, ôèëüòðû, êëàïàíû 
è ïàêåòû èçìåðèòåëåé, êàê 
è âñå îáîðóäîâàíèå ôèðìû 
FMC Technologies, ïîëüçóåòñÿ 
ñëåäóþùèìè óñëóãàìè:
• Ãàðàíòèåé, àíàëîãè÷íîé  

“Ãàðàíòèè íà íîâå 
èçäåëåíèå” (1 ãîä)

• Èñïûòûâàåòñÿ ïî 
òåì æå òåõíè÷åñêèì 
è òåõíîëîãè÷åñêèì 
ñïåöèôèêàöèÿì, ÷òî è 
èñõîäíîå îáîðóäîâàíèå 
Smith Meter. Ýòè 
ñïåöèôèêàöèè âêëþ÷àþò 
ñîîòâåòñòâóþùèå 
äîêóìåíòèðóåìûå 
ðàñõîäíûå è 
ãèäðîñòàòè÷åñêèå 
èñïûòàíèÿ 

• Îáíîâëåíèå ïðîèçâîäèòñÿ 
íîâåéøèìè, ïîäëèííûìè 
äåòàëÿìè ïðîèçâîäñòâà 
Smith Meter è ýëåêòðîíèêîé,
ñïðîåêòèðîâàííîé è 
èçãîòîâëåííîé ïî òåì 
æå ñòðîãèì êðèòåðèÿì, 
÷òî è èñõîäíîå 
îáîðóäîâàíèå äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ íàäåæíîãî 
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ

• Ãàðàíòèðóåòñÿ, ÷òî îíè 
áóäóò ôóíêöèîíèðîâàòü 
ñ òîé æå òî÷íîñòüþ è 
íàäåæíîñòüþ, ÷òî è 
èñõîäíîå îáîðóäîâàíèå 
Smith Meter 

Åñëè âû õîòèòå óçíàòü 
áîëüøå îá îáíîâëåííîì 
îáîðóäîâàíèè Smith Meter, òî 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò èëè 
êîíòàêòèðóéòå ñ íàøèìè 
ìåñòíûìè äèñòðèáüþòîðàìè 
èëè óïîëíîìî÷åííûìè 
ïðåäñòàâèòåëÿìè ïî 
îáñëóæèâàíèþ.  
Êóðñû îáó÷åíèÿ 
îáñëóæèâàíèþ 
Â ñâîåé ôèðìå FMC 
Technologies ìû ïîíèìàåì 
íåîáõîäèìîñòü ïîñòîÿííîãî 
òåõíè÷åñêîãî îáó÷åíèÿ 
â áûñòðîèçìåíÿþùåéñÿ 
îòðàñëè èçìåðåíèÿ ðàñõîäà. 
Òåõíè÷åñêîå îáó÷åíèå 
íàøèõ çàêàç÷èêîâ è 
äèñòðèáüþòîðîâ ÿâëÿåòñÿ 
ïîñòîÿííîé òåîðèåé è 
ïðàêòèêîé.  
Íàøè êóðñû îáó÷åíèÿ 
îòðàæàþò îïûò è çíàíèÿ, 
êîòîðûå ìû íàêîïèëè â 
ïðîöåññå àíàëîãè÷íûõ 
ïðîãðàìì îáó÷åíèÿ â òå÷åíèå 
ìíîãèõ ëåò. 
Ýòè êóðñû ñîçäàíû äëÿ 
èçó÷åíèÿ ñëåäóþùåãî 
îáîðóäîâàíèÿ:
• Îáîðóäîâàíèå äëÿ 

íàëèâíûõ ýñòàêàä, 
êîòîðîå âêëþ÷àåò 
êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè è 
òóðáèííûå èçìåðèòåëè, 
êëàïàíû óïðàâëåíèÿ 

ðàñõîäîì, ïðèíàäëåæíîñòè 
òðóáîïðîâîäîâ, 
ïðåîáðàçîâàòåëè, 
êîíòðîëëåðû íàëèâà 
ñ ïðåäâàðèòåëüíûì 
çàäàíèåì AccuLoad

• Îáîðóäîâàíèå 
òðóáîïðîâîäîâ, 
êîòîðîå âêëþ÷àåò 
êàìåðíûå ñ÷åò÷èêè è 
òóðáèííûå èçìåðèòåëè, 
ïðèíàäëåæíîñòè 
òðóáîïðîâîäîâ, 
ïðåîáðàçîâàòåëè, 
âû÷èñëèòåëè ðàñõîäà, 
ïðóâåðû (ÒÏÓ) è 
ïîâåðî÷íóþ òåõíèêó.

• Êîíòðîëëåðû íàëèâà 
ñ ïðåäâàðèòåëüíûì 
çàäàíèåì AccuLoad

Êóðñû îáó÷åíèÿ 
óäîâëåòâîðÿþò ïîòðåáíîñòü 
êîìïàíèè â ñòðåìëåíèè 
ê òî÷íîìó è íàäåæíîìó 

èçìåðåíèþ. Êðîìå 
òîãî, îíè ñëóæàò äëÿ 
óäîâëåòâîðåíèÿ ïîòðåáíîñòè 
ïåðñîíàëà íàõîäèòü 
íîâûå ïðèëîæåíèÿ ó÷åòà, 
èçìåíåíèÿ êîíñòðóêöèè, 
óëó÷øåííûå ìåòîäû 
èçìåðåíèÿ è îáîðóäîâàíèå. 
Âî âðåìÿ ïðîâåäåíèÿ 
íàøèõ äåìîíñòðàöèîííûõ 
ñåññèé, ìû èñïîëüçóåì 
äåìîíñòðàöèîííóþ 
ëàáîðàòîðèþ, îáîðóäîâàííóþ 
ïî ïîñëåäíåìó ñëîâó òåõíèêè, 
êîòîðàÿ âêëþ÷àåò â ñåáÿ 
íàëèâ è ñëèâ àâòîöèñòåðí, 
èçìåðåíèå â àâòîöèñòåðíå, 
ïîñëåäîâàòåëüíîå ñìåøåíèå 
èëè ñìåøåíèå â çàäàííûõ 
ïðîïîðöèÿõ è ãèäðàâëè÷åñêîå 
óïðàâëåíèå ðàñõîäîì ïðè 
èñïîëüçîâàíèè ñåìåéñòâà 
êîíòðîëëåðîâ íàëèâà ñ 
ïðåäâàðèòåëüíûì çàäàíèåì 
AccuLoad.
Äëÿ óäîáñòâà íàøèõ 
çàêàç÷èêîâ, ïðîãðàììû 
îáó÷åíèÿ ïðîâîäÿòñÿ íà 
íàøåì çàâîäå â Ýðè, øòàò 
Ïåíñèëüâàíèÿ, ÑØÀ è â 
Ýëëåðáåêå, Ãåðìàíèÿ, òàê æå 
êàê è â ðàçíûõ äðóãèõ ìåñòàõ 
ïî âñåìó ìèðó. Ìû òàêæå 
ïðåäëàãàåì êóðñû îáó÷åíèÿ 
íà ìåñòå. Îáðàùàéòåñü ê 
ðóêîâîäèòåëþ ïîëåâîãî 
îáñëóæèâàíèÿ ïî 
òåëåôîíó: (814) 898-5000. 
Ïîñåòèòå íàø âåáñàéò 
äëÿ òîãî, ÷òîáû ïîëó÷èòü 
ïîäðîáíîå ðàñïèñàíèå è 
çàðåãèñòðèðîâàòüñÿ íà íàøèõ 
çàâîäñêèõ êóðñàõ îáó÷åíèÿ.

Îòðåìîíòèðîâàííîå 
îáîðóäîâàíèå Smith Meter, 
âîññòàíîâëåííîå ñ ïîìîùüþ 
ïîäëèííûõ çàïàñíûõ 
÷àñòåé è ýëåêòðîíèêè 
ôèðìû Smith Meter 
îáåñïå÷èâàåò òå æå ñàìûå 
òî÷íîñòü, íàäåæíîñòü 
è õàðàêòåðèñòèêè, ÷òî è 
èñõîäíîå îáîðóäîâàíèå 
Smith Meter.



• Ìîäåðíèçàöèÿ 
àïïàðàòíîãî è 
ïðîãðàììíîãî 
îáåñïå÷åíèÿ 
âû÷èñëèòåëåé ðàñõîäà 
è êîìïüþòåðîâ-
äèñïåò÷åðîâ

• Óâåëè÷åíèå 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
ñèñòåìû

• Îáñëóæèâàíèå è 
çàïàñíûå ÷àñòè äëÿ 
ñèñòåì ôèðì Smith, 
PECO è Maloney, à òàêæå 
äëÿ äâóíàïðàâëåííûõ 
òðóáîïîðøíåâûõ 
óñòàíîâîê (ïðóâåðîâ) 
è ÒÏÓ Uniball® 
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Èñïîëüçîâàíèå â ðàáîòå îïûòà, íàêîïëåííîãî 
â òå÷åíèå áîëåå ÷åì  65 ëåò

Îáñëóæèâàíèå óñòàíîâëåííûõ 
èçäåëèé

Îáåñïå÷åíèå îáùèõ ðåøåíèé 
äëÿ óñîâåðøåíñòâîâàíèÿ 
ñèñòåì

Ãðóïïà IPS ïîääåðæèâàåòñÿ 
çíàíèÿìè è îïûòîì 
ôèðìû FMC Technologies è 
îïèðàåòñÿ íà åå ðåïóòàöèþ 
ìèðîâîãî ëèäåðà ïî 
êîëè÷åñòâó óñòàíîâëåííîãî 
îáîðóäîâàíèÿ.  Ãðóïïà 
IPS îáëàäàåò çíàíèÿìè è 
ðåñóðñàìè, íåîáõîäèìûìè 
äëÿ òîãî, ÷òîáû îáåñïå÷èòü 
ñëåäóþùèå óñëóãè : 

• Ìîäåðíèçàöèÿ ñèñòåì äëÿ 
ïîëó÷åíèÿ îïòèìàëüíûõ 
õàðàêòåðèñòèê 

• Îáñëóæèâàíèå ñ 
ïåðâîêëàññíîé 
íàäåæíîñòüþ 

- Êîíòðàêòû íà 
òåõíè÷åñêîå è òåêóùåå 
îáñëóæèâàíèå

- Ñîïðîâîæäåíèå 
óñòàíîâêè, ñäà÷è â 
ýêñïëóàòàöèþ è çàïóñêà

• Ïîñòàâêà äåòàëåé 
äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
ïðåâîñõîäíîãî ðàáî÷åãî 
ñîñòîÿíèÿ

• Îáó÷åíèå äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ íàèëó÷øèõ 
ýêñïëóàòàöèîííûõ 
õàðàêòåðèñòèê 

• Êîíñóëüòàöèè â îáëàñòè 
èçìåðåíèé äëÿ îöåíêè 
óñòàíîâëåííîãî 
îáîðóäîâàíèÿ

-  Èçó÷åíèå âîçìîæíîñòè 
âûïîëíåíèÿ

• Óïðàâëåíèå ïðîåêòàìè 
äëÿ ïðèìåíåíèÿ ðåøåíèé, 
ëåæàùèõ â ðóñëå ðàçâèòèÿ 
ñîâðåìåííîé òåõíèêè

Ãðóïïà IPS ïðîâåðèò âàøó 
èçìåðèòåëüíóþ ñèñòåìó 
è îïðåäåëèò ïðîáëåìíûå 
çîíû, çàòåì ñîñòàâèò 
äåòàëèçèðîâàííûé 
ïî ïîçèöèÿì ñïèñîê 
îáîðóäîâàíèÿ è äåéñòâèé, 
íåîáõîäèìûõ äëÿ òîãî, ÷òîáû 
ñèñòåìà ïåðåñòàëà áûòü 
óñòàðåâøåé è äëÿ òîãî, ÷òîáû 
ïðèâåñòè åå â ïðåâîñõîäíîå 
ðàáî÷åå ñîñòîÿíèå. 
Åñëè âàøà ñèñòåìà áûëà 
ïîñòàâëåíà ôèðìîé Smith 
Systems èëè ëþáûì äðóãèì 
èçãîòîâèòåëåì, òî ãðóïïà IPS 
ìîæåò óïðàâëÿòü ïðîöåññîì 
óñîâåðøåíñòâîâàíèÿ îò 
íà÷àëà äî êîíöà.

Ãðóïïà IPS ìîæåò óìåíüøèòü 
íåîïðåäåëåííîñòü è 
ñîêðàòèòü âàøè ôèíàíñîâûå 
ïîòåðè. Äàéòå ãðóïïå IPS 
ñîçìîæíîñòü âåðíóòü 
îïðåäåëåííîñòü â âàøè  
èçìåðåíèÿ.

Îáúåêòû, îáñëóæèâàåìûå 
ãðóïïîé IPS

• Òåðìèíàëû òðóáîïðîâîäîâ 

• Áîëüøèå ïëàòôîðìû 
ñ óñòàíîâêàìè 
àâòîìàòèçèðîâàííîãî 
êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà 
æèäêîñòè 

• Íåôòåïåðåðàáàòûâàþùèå 
çàâîäû è äðóãèå 
ïåðåðàáàòûâàþùèå 
óñòàíîâêè 

• Ìîðñêèå òåðìèíàëû äëÿ 
íàëèâà/ñëèâà òàíêåðîâ

• Ïëàòôîðìû äëÿ äîáû÷è 
íåôòè 

• Ïëàâó÷èå ñîñóäû äëÿ 
õðàíåíèÿ è ñëèâà

Çâîíèòå ýêñïåðòàì: 
361/289-3400 (ÑØÀ) èëè 
(47) 32/28-7921 (Íîðâåãèÿ) 
èëè îòïðàâüòå íàì 
ýëåêòðîííîå ñîîáùåíèå 
ïî àäðåñó ips@fmcti.com, 
systemsparts@fmcti.com èëè 
systemsservice@fmcti.com

Îò îöåíêè 
÷åðåç âíåäðåíèå 
óñîâåðøåíñòâîâàíèé 
ñèñòåìû ê 
ïîñëåäóþùåé 
ýêîíîìèè 
IPSîáåñïå÷èâàåò 
îáùèå ðåøåíèÿ

Äëÿ îïåðàòèâíîãî îçíàêîìëåíèÿ 
ñ òåõíè÷åñêèìè ïóáëèêàöèÿìè, 
ïîñåòèòå íàø âåáñàéò ïî àäðåñó 
www.fmctechnologies.com

Ãðóïïà îáñëóæèâàíèÿ 
óñòàíîâëåííûõ èçäåëèé 
(IPS) ôèðìû FMC 
Technologies ÿâëÿåòñÿ 
ãëîáàëüíûì ïàðòíåðîì 
íåôòÿíîé è ãàçîâîé 
ïðîìûøëåííîñòè â 
îáëàñòè èçìåðåíèé. 
Ðàáîòàÿ ñîâìåñòíî 
ñ ìåñòíûìè 
äèñòðèáüþòîðàìè,  ãðóïïà 
IPS îáåñïå÷èâàåò çíàíèÿ, 
îïûò è íîâàòîðñêèå 
ðåøåíèÿ, íåîáõîäèìûå 
äëÿ òîãî, ÷òîáû ïîìî÷ü 
çàêàç÷èêàì âî âñåõ 
óãîëêàõ çåìëè âíîâü 
ïðèîáðåñòè îïòèìàëüíûå 
õàðàêòåðèñòèêè 
âñåõ óñòàíîâëåííûõ 
èçìåðèòåëüíûõ ñèñòåì è 
îáîðóäîâàíèÿ.



Íàøè ðåøåíèÿ 
âîêðóã Âàñ

FMC Technologies...
Åäèíñòâåííàÿ ôèðìà, ðàñïîëàãàþùàÿ íàèëó÷øèì 

ðåøåíèåì äëÿ Âàøåãî ñëó÷àÿ ïðèìåíåíèÿ

Èíòåãðèðîâàííûå ñèñòåìû ó÷åòà è óïðàâëåíèÿ äëÿ ïðèìåíåíèÿ ïî âñåé òåõíîëîãè÷åñêîé öåïî÷êå èñïîëüçîâàíèÿ íåôòè

Èçìåðèòåëè, ýëåêòðîííûå ïðèáîðû è ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå äëÿ èçìåðåíèé â ñèñòåìàõ êîììåð÷åñêîãî ó÷åòà æèäêîñòè è ãàçà

Áîëüøîé îòðàñëåâîé îïûò â óïðàâëåíèè òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêîé è ðåàëèçàöèåé ïðîåêòîâ

Îáùåìèðîâàÿ ñåòü ðàñïðåäåëåíèÿ è îáñëóæèâàíèÿ

Ïîëíûé íàáîð èçäåëèé, ñîîòâåòñòâóþùèõ òðåáîâàíèÿì API è AGA 

Ìû îáåñïå÷èâàåì âñå òåõíîëîãèè, ðåøåíèÿ è îïûò, 
â êîòîðûõ Âû íóæäàåòåñü
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