
Добавление компонентов в Резервуары 1-4

начало

Определение тех.
машрута

Открыть ручные
задвижки Р№

Насос

1255, 1995

Источник

Емкость №

Высвечивание
инструкций на

панели
аппаратчика

Клапан на
входе

резервуара

А1

Открыть клапан на
входе в резервуар,
вкл насос на складе

Уровнемер,
расходомер

конец

Да

Нет

На экране Аппаратчика появляется окно.
"Подтвердите завершение загрузки."

Заполнение резервуара
LE№= 80%?

Да

Нет

Заполнение резервуара
LE10= 30%?

Да

Нет

Нет

Да

Нажатие кнопки
"Начать"

Источник

 На экране Наладчика появляется окно
достиж. уровне не ниже 10%
"Разрешена фасовка ГП"

Отключить
нижний порог
уровнемера

Расход на FT№ равен
заданию из ERP?

Резервуар [1-4] пуст?
Нет

Да

Конец процесса
загрузки со

склада

Оператор подтвердил
загрузку?

Нет

Да

Масса для слива

Идет процесс
фасовки

Закрыть клапан на
входе в резервуар

+стоп насос

Расход на FT№ равен
заданию из ERP?

Расходомер

FT1

Уровнемер Реле РОС

LE1 LI1

Высвечивается инструкция
на АРМ "Открыть ручные

задвижки № на складе ЛВЖ"

Отправка
сообщения на

АРМ начальника
склада ЛВЖ

Получение
подтверждения об

открытых задвижках
от начальника склада

Получение
подтверждения о

возможности начала
забора сырья от

начальника склада

Подтверждение от
аппаратчика

Получение
подтверждения об

открытых задвижках
от аппаратчика

Если насос на складе ЛВЖ начал работать, но
в течение 1 минуты нет производит изменений

в значении уровнемера => стоп насос =>
Авария .

Наладчик подтверждает готовность к
фасовке => откр. клапана на выходе из

резервуара.

Приемник

Резервуар 1

Емкость № А3 FT2 LE2 LI2Резервуар 2 1255, 1995

Емкость № А5 FT3 LE3 LI3Резервуар 3 1255, 1995

Емкость № А7 FT4 LE4 LI4Резервуар 4 1255, 1995



начало

Определение тех.
карты

Значение
тензодатчика

Добавление и смешивание компонентов в реакторе

Задание,
компонентный

состав

Режим работы
мешалки

 ФБ "Загрузка
компонентов в авт-м
и ручном режимах"

Закрыть клапан
подачи в реактор

Реактор Мешалка
Клапан
подачи в
реактор

7 7А29/1

Анализ пробы

Открыть клапан
подачи в реактор

Анализ подтверждает
качество?

Переход к блоку
"Коррекция
рецептуры"

Нет

конец

Тензодатчик

WT3.1

Высвечивается инструкция
на АРМ "Открыть ручные

задвижки № на складе ЛВЖ"

Отправка
сообщения на

АРМ начальника
склада ЛВЖ

Компонентный
состав

Мешалка закончила
работу?

Нет

Да

Расходомер

Нажатие кнопки
"Начать"

Технолог
подтверждает

качество

В новом окне на панели аппаратчик высвечивается "принять" или
"коррекция рецептуры"

Подтверждение
оператора

Да

Подтверждение
оператора о

разрешении слива
(конец процесса
добавления и
смешивания)

Получение
подтверждения об

открытых задвижках
от начальника склада

В новом полноэкранном окне "Взятие пробы" блокируется система (нет
возможности свернуть окно) до момента решения оператора-технолога по

качеству пробы.

Принята
Да Нет

Открытие окна "Рецепт принят
технологом", разблокирована

возможность нажать на кнопку
"принять" и закрыть окно

Открытие окна "Коррекция рецептуры",
на экран выводятся данные по

коррекции, занесенные технологом.
В таблице отображаются компоненты,
их количество в кг и интерактивное
окошко для подтверждения добавления
каждого компонента (с задержкой по
времени на разрешение подтверждения
добавления следующего компонента).

Подтверждение
оператора о закрытии

ручных задвижек

На панели мигают ручные
задвижки, которые

необходимо закрыть, и
подтвердить их закрытие.

8 8А29/2 WT4.1

FT7

Реле РОС

LI10

LI11

Открыть ручные задвижки
На панели

Аппаратчика
высвечиваются
инструкции

Получение
подтверждения об

открытых задвижках
от аппаратчика

9/1 9/1А15/1 WT1.1

FT6

9/2 9/2А15/2 WT2.1

LI8

LI9

35 35А41

FT534 34А42

LI13

LI12

1229 1229А43 LI14

Насос

1273 + А104,
1274 + А105,
1275 +А106,
1276 +А107,

1256/1
+А108

1270+А102

1272+А103

Клапаны на
гребенке

А20-А28

А11-А14

А34-А37

Реакторы 7, 8, 9/1, 9/2, 34, 35, 1229

-

-

-



i = i+1

i = 1?

Нет

Для i открыть
клапан, включить

насос (если он есть)

i = 1 (соответствует
компоненту 1)

Значение
на тензодатчике =

значению массы из ERP
для i?

Да

Нет

Для i отключить
насос, закрыть

клапан

i = [1,2,3,4,... n]

начало

Да

Включить мешалку

i = n?

Да

Процесс добавления
компонентов завершен

конец

Функциональный блок "Загрузка компонентов в автоматическом и
ручном режимах"

Нет

Мешалка выключается
через N минут после

завершения задания по
массе

Поиск по убыванию:
№задания [табл.

заданий]  = №задания
[табл. компонентов]

Заполнение реактора  =
80%?

Да

Нет

Да

Задание по массе для i
выполнено?

Да

Нет

Вывести ошибку на
экран

Если резервуар
наполнится на 80%

раньше, чем загрузятся
все компоненты то =˃

ошибка

Добавление
компонента вручную

Вывод окна на экран
панели "Компонентный
состав (добавление

вручную)". Отображается
только тот компонент,
который нужно добавить

авто

Компонент i
добавляется в режиме
авто или вручную?

вручную

Подтверждение
оператора о

добавлении к-та i

При ручном управлении на панели
оператора появится возможность

запустить вручную насос или открыть
клапаны. На экране появятся кнопки

управления рядом с иконками
оборудования

Реакторы 7, 8, 9/1, 9/2

Функциональный блок "Загрузка компонентов в автоматическом и



i = i+1

i = 1?

Нет

Для i открыть
клапан, включить

насос (если он есть)

i = 1 (соответствует
компоненту 1)

Значение
на расходомере =
значениюиз ERP

для i?

Да

Нет

Для i отключить
насос, закрыть

клапан

Добавление
компонента вручную

i = [1,2,3,4,... n]

начало

Да

Включить мешалку

i = n?

Да

Процесс добавления
компонентов завершен

конец

Функциональный блок "Загрузка компонентов в автоматическом и
ручном режимах"

Нет

Открыть клапан
подачи в реактор

Вывод окна на экран
панели "Компонентный
состав (добавление

вручную)". Отображается
только тот компонент,
который нужно добавить

Мешалка выключается
через 20 минут после
завершения задания по

массе

Поиск по убыванию:
№задания [табл.

заданий]  = №задания
[табл. компонентов]

Да

Если резервуар
наполнится на 90%

раньше, чем загрузятся
все компоненты то =˃

авария

авто

Компонент I
добавляется в режиме
авто или вручную?

вручную

Подтверждение
оператора о

добавлении к-та i

При ручном управлении на панели
оператора появится возможность

запустить вручную насос или открыть
клапаны. На экране появятся кнопки

управления рядом с иконками
оборудования

Реакторы 34, 35, 1229



Ввод рецептуры с
панели оператора

ТК, масса,
наименование,
режим работы

мешалки

начало

Функциональный блок "Коррекция рецептуры"

конец

Коррекция/утилизация?
Коррекция Утилизация

Отмена ТК, ручной
режим

 ФБ "Загрузка
компонентов для

коррекции"

Анализ подтверждает
качество?

Нет Да

Реакторы 7, 8, 9/1, 9/2, 34, 35, 1229



i = [1,2,3,4,... n]

начало

Функциональный блок "Загрузка компонентов для коррекции"

Определение
тех.маршрута и
компонентов

Включение мешалки
по режиму,

введенному с ПО

i = i+1

i = 1?

Нет

Для i открыть
клапан, включить

насос (если он есть)

i = 1 (соответствует
компоненту 1)

Значение
на тензодатчике =

значению массы из ERP
для i?

Да

Нет

Для i отключить
насос, закрыть

клапан

Да

Включить мешалку

i = n?

Да

Процесс добавления
компонентов завершен

конец

Нет

Мешалка выключается
через 20 минут после

добавления
компонента i = n

Заполнение реактора  =
80%?

Да

Нет

Да

Задание по массе для i
выполнено?

Да

Нет

Вывести ошибку на
экран

Если резервуар
наполнится на 80%

раньше, чем загрузятся
все компоненты то =˃

ошибка

Добавление
компонента вручную

Вывод окна на экран
панели "Компонентный
состав (добавление

вручную)". Отображается
только тот компонент,
который нужно добавить

авто

Компонент I
добавляется в режиме
авто или вручную?

вручную

Подтверждение
оператора о

добавлении к-та i

При ручном управлении на панели
оператора появится возможность

запустить вручную насос или открыть
клапаны. На экране появятся кнопки

управления рядом с иконками
оборудования

Реакторы 7, 8, 9/1, 9/2



начало

Функциональный блок "Загрузка компонентов для коррекции"

Определение
тех.маршрута и
компонентов

Включение мешалки
по режиму,

введенному с ПО

i = [1,2,3,4,... n]

Реакторы 34, 35, 1229

i = i+1

i = 1?

Нет

Для i открыть
клапан, включить

насос (если он есть)

i = 1 (соответствует
компоненту 1)

Значение
на расходомере =
значению из ERP

для i?

Да

Нет

Для i отключить
насос, закрыть

клапан

Добавление
компонента вручную

Да

Включить мешалку

i = n?

Да

Процесс добавления
компонентов завершен

конец

Нет

Открыть клапан
подачи в реактор

Вывод окна на экран
панели "Компонентный
состав (добавление

вручную)". Отображается
только тот компонент,
который нужно добавить

Мешалка выключается
через 20 минут после

добавления
компонента i = n

Да

Если резервуар
наполнится на 90%

раньше, чем загрузятся
все компоненты то =˃

авария

авто

Компонент I
добавляется в режиме
авто или вручную?

вручную

Подтверждение
оператора о

добавлении к-та i

При ручном управлении на панели
оператора появится возможность

запустить вручную насос или открыть
клапаны. На экране появятся кнопки

управления рядом с иконками
оборудования



Функциональный блок "Перелив в резервуары 10, 5"

начало

Определение тех.
машрута

Открыть ручные
задвижки

Источник

Реактор 7

Высвечивание
инструкций на

панели
аппаратчика

Клапан на
выходе

реактора

А30

Значения уровня
в резервуаре,

масса ГП
реактора

конец

Да

Нет

На экране Аппаратчика появляется окно.
"Завершение загрузки"

Заполнение резервуара
LE№= 80%?

Да

Нет

Заполнение резервуара
LE10= 30%?

Да

Нет

Нет

Да

Нажатие кнопки
"Начать"

Тех. карта

 На экране Наладчика появляется окно
достиж. уровне не ниже 10%
"Разрешена фасовка ГП"

Отключить
нижний порог
уровнемера

Резервуар пуст?
Нет

Да

Оператор подтвердил
загрузку?

Нет

Да

Масса для слива

Насос

Идет процесс
фасовки

Уровнемер Реле РОС

LE6 LI16

Подтверждение от
аппаратчика

Получение
подтверждения об

открытых задвижках
от аппаратчика

Включение
насоса

Если насос начал работать, но в течение 1
минуты нет производит изменений в значении

уровнемера => стоп насос => Авария .

Наладчик подтверждает готовность к
фасовке => откр. клапана на выходе из

резервуара.

Открыть клапаны:
- на выходе
реактора,
- на входе
резервуара,

- клапан насоса,
 пуск насоса

Автоматический
сигнал о завершении

процесса

Клапан на
входе

резервуара

А18

Масса, кг

2000

Масса ГП
реактора уменьшилась

на заданное
кол-во?

Тензодатчик
реактора

WT3.1

Масса ГП
реактора уменьшилась

на заданное
кол-во?

Реактор 8 А31

1272 +
клапан А103WT4.1

Закрыть клапаны:
- на выходе
реактора,
- на входе
резервуара,

- клапан насоса,
 стоп насос 1272

Реакторы 7, 8, 9/1, 9/2

 Реактор
9/1 А16

LE5 LI5А9 2000
WT1.1

 Реактор
9/2 А17

1270 +
клапан А101WT2.1

Приемник

Резервуар 5

Резервуар
10



Функциональный блок "Перелив в Резервуар 11"

начало

Определение тех.
машрута

Открыть ручные
задвижки

Источник,
реактор№:

35

Высвечивание
инструкций на

панели
аппаратчика

Клапан на
выходе

реактора

А38

Значения реле
РОС, уровнемера

конец

Да

Нет

На экране Аппаратчика появляется окно.
"Завершение загрузки"

Заполнение резервуара
LE№= 80%?

Да

Нет

Заполнение резервуара
LE10= 30%?

Да

Нет

Нет

Да

Нажатие кнопки
"Начать"

Источник

 На экране Наладчика появляется окно
достиж. уровне не ниже 10%
"Разрешена фасовка ГП"

Отключить
нижний порог
уровнемера

Резервуар пуст?
Нет

Да

Оператор подтвердил
загрузку?

Нет

Да

Масса для слива

Насос

Идет процесс
фасовки

Уровнемер Реле РОС

LE7 LI7

Подтверждение от
аппаратчика

Получение
подтверждения об

открытых задвижках
от аппаратчика

Включение
насоса

Если насос начал работать, но в течение 1
минуты нет производит изменений в значении

уровнемера => стоп насос => Авария .

Наладчик подтверждает готовность к
фасовке => откр. клапана на выходе из

резервуара.

Открыть клапаны:
- на выходе
реактора,
- на входе
резервуара,

- клапан насоса,
 пуск насоса

Автоматический
сигнал о завершении

процесса

Клапан на
входе

резервуара

А32

Масса, кг

2000

Аппаратчик подтвердил,
что реактор пуст?

34 А39 1273 + А104

1) закрыть клапаны:
- на выходе
реактора,
- на входе
резервуара,

- клапан насоса,
 2) стоп насос

1229 А40

Реакторы 34, 35, 1229

Подтверждение от
аппаратчика

Аппаратчик подтвердил,
что реактор пуст?

Подтверждение от
аппаратчика



начало

Тех.карта
Определение тех.

машрута

Запуск и останов линии фасовки из резервуара или из реактора

Подтверждение о
готовности к

фасовке

Нажатие кнопки
"Начать фасовку"

Источник

Резервуар 5

Клапан на
выходе

источника

А19

 На экране Наладчика появляется окно:
"Начать процесс фасовки через 5 минут

после запуска линии"
 Кнопка: "Подтвердить"

Высвечиваются
инструкции

Открыть ручные
задвижки

Получение
разрешения на

фасовку

Сигнал с панели
аппаратчика

Реактор 7 А30

Реактор 8 А31

Уровнемер/
тензодптчик

LE6

WT3.1

WT4.1
Настройка
фасовочного

оборудования по
заданию от
технолога

Макс. и мин.
массы ГП

Реакторы 7, 8, 9/1, 9/2, 34, 1229

Резервуар
10 А10

Реактор 9/1 А16

Реактор 9/2 А17

LE5

WT1.1

WT2.1

1270

Насос для
фасовки в

бочку

Открыть клапан
на выходе
источника,

вкл насос (при
фасовке в бочку)

Закрыть клапан
на выходе

источника, откл
насос (при

фасовке в бочку)

конец

Наладчик подтверждает завершение
фасовки на панели оператора

Источник пуст? Нет

Да

Подтверждение
от наладчика

Высвечиваются
инструкции

Закрыть ручные
задвижки Р№

-

- Значение уровнемера
резервуара/
- Значение

тензодатчика реактора
(для реакторов 7,8, 9/1,

9/2)
 - Подтверждение от
аппаратчика о том,
что реактор пуст
(для реакторов 34,

1229)

Резервуар 11 А33

Реактор 34 А39

LE7

-

-

Фасовка в бочку
осуществляется
из резервуара 10

Резервуар 1 А2 LE1

Резервуар 2 А4 LE2

Резервуар 3 А6 LE3

Резервуар 4 А8 LE4
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